SCHMIDWERKZEUGEMUNCHEN
KATALOG 2023

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde!

Dies ist unsere aktuelle Katalogausgabe 06/2023.

Unser erweitertes Sortiment sehen Sie im Inhaltsverzeichnis auf Seite 1-1-3.

Wir freuen uns weiterhin auf eine gute Zusammenarbeit und bedanken uns
bei Ihnen fur Ihr entgegengebrachtes Vertrauen!

Alle Produkte finden Sie wie gewohnt auch auf www.schmidwerkzeuge.de!

Folgen Sie uns auch auf YouTube und Instagram !!!

Bestellungen per Email senden Sie bitte an info@schmidwerkzeuge.de

AUBENDIENST UND TECHNISCHE BERATUNG

Harald Schmid info@schmidwerkzeuge.de (0173-955 85 45)

Marius Manheller marius.manheller@schmidwerkzeuge.de (0160-93 49 20 05)
AUFTRAGSANNAHME UND -BEARBEITUNG

Martina Schmid martina.schmid@schmidwerkzeuge.de

Janine Seidinger janine.seidinger@schmidwerkzeuge.de

Gunter Malucha guenter.malucha@schmidwerkzeuge.de

Nadim Sadi nadim.sadi@schmidwerkzeuge.de

BUCHHALTUNG

Petra Deyerler-Gareis petra.deyerler@schmidwerkzeuge.de
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RABATT- & VERSANDKONDITIONEN

lhre Rabattkonditionen:

VHM-Fraser / sonstige Werkzeuge %
VHM-Hartbohrer / -Hartreibahlen %

Es werden keine Teuerungs— bzw. Legierungszuschlage berechnet!!!

Versandkonditionen:

Versand durch UPS (ab Euro 75,00 Netto-Bestellwert) kostenlos
Versand durch UPS (unter Euro 75,00 Netto-Bestellwert) Euro 8,50
Versand durch UPS-Express-Saver mit Zustellung bis 12:00 Uhr am f. Tag Euro 15,50
Versand durch UPS-Express mit Zustellung bis 10:30 Uhr am f. Tag Euro 22,50
Versand durch UPS-Express-Plus mit Zustellung bis 09:00 Uhr am f. Tag auf Anfrage
Versand durch UPS mit Samstags-Zustellung bis 12:00 Uhr auf Anfrage
Alle anderen Versandarten nach Absprache.

Eilkurier auf Anfrage!
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KAPITELVERZEICHNIS, INHALT NACH BESTELLNUMMER, 1
WERKZEUGAUSWAHL NACH WERKSTOFFEN

SCHNITTDATEN-RICHTWERTE, ANFRAGE-, BESTELLFORMULARE 2

VHM-NC-Anbohrer, VHM-HARTBOHRER, VHM-HARTREIBAHLEN,
VHM-HARTSTECHWERKZEUGE, VHM-HARTGEWINDEFRASER, 3
VHM-HARTGEWINDEBOHRER

VHM-SCHRUPPFRASER, VHM-TROCHIDIALFRASER 4
VHM-SCHLICHTFRASER 5
VHM-VOLLRADIUSFRASER 6
VHM-FRASER MIT ECKENRADIUS 7

VHM-Entgrater, VHM-Kegelsenker, VHM-Viertelkreisfraser,

VHM-Gravierfraser, VHM-NC-Anbohrer, VHM-Stechwerkzeug fur 8
Zylinderkopfschrauben, Trennfraser HM-bestlickt & Zubehor,

Entgratmaschinen & Zubehor

IHRE SONDERWERKZEUGE, NOTIZEN 10
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INHALT

KAPITEL
KAPITEL 1 SEITE
INHALT NACH BESTELLNUMMERN 1-1-3
WERKZEUGEMPFEHLUNG NACH WERKSTOFF 1-1-4
KAPITEL 2
SCHNITTDATEN-RICHTWERTE 2-1-1
FAX-BESTELLFORMULARE (SONDER— UND STANDARDWERKZEUGE) 2-1-7
KAPITEL 3
VHM-NC-ANBOHRER 3-1-1
VHM-HARTBOHRER MIT/OHNE IK 3-1-2
VHM-HARTSTECH-WERKZEUG 3-1-5
VHM-HARTREIBAHLE 3-1-7
VHM-HARTGEWINDEFRASER, HARTGEWINDEBOHRER 3-1-9
KAPITEL 4
VHM-SCHRUPPFRASER 4-1-1
VHM-TROCHIDIALFRASER 4-1-11
KAPITEL 5
VHM-SCHLICHTFRASER 1 SCHNEIDE 5-1-1
VHM-SCHLICHTFRASER 2 SCHNEIDEN 5-2-1
VHM-SCHLICHTFRASER 3 SCHNEIDEN 5-3-1
VHM-SCHLICHTFRASER 4 SCHNEIDEN 5-4-1
VHM-SCHLICHTFRASER 6-12 SCHNEIDEN 5-5-1
KAPITEL 6
VHM-RADIUSFRASER 2 SCHNEIDEN 6-1-1
VHM-RADIUSFRASER 4 SCHNEIDEN 6-1-14
KAPITEL 7
VHM-FRASER MIT ECKENRADIUS 2-3 SCHNEIDEN 7-1-1
VHM-FRASER MIT ECKENRADIUS 4-6 SCHNEIDEN 7-2-1
KAPITEL 8
VHM-NC-ANBOHRER 8-1-1
VHM-GRAVIERFRASER, VHM-STECHWERKZEUG FUR ZYLINDERKOPFSCHRAUBEN 8-1-2
VHM-ENTGRATER, VHM-HART-ENTGRATER, VHM-(VOR-)RUCKWARTS-ENTGRATER 8-1-4
VHM-KEGEL-SENKER 8-1-10
VHM-VIERTELKREIS-FRASER 8-1-11
TRENNFRASER HM-BESTUCKT & ZUBEHOR 8-1-12
ENTGRATMASCHINEN 8-1-13
ZUBEHOR FUR ENTGRATMASCHINEN 8-1-14
KAPITEL 10
IHRE SONDERWERKZEUGE, NOTIZEN 10-1-1
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INHALT

BESTELLNUMMERN
BESTELLNR. SEITE BESTELLNR. SEITE BESTELLNR. SEITE
010 8-1-12 0217 8-1-15 0580 3-1-3
0126 5-2-1 0219 8-1-15 0640 7-2-2
0128 5-2-3 022 5-1-1 0641 7-2-5
0136 5-3-6 0220 8-1-10 0661 5-5-3
0137 5-3-3 0221 8-1-10 0662 5-5-4
0138 5-3-5 0223 8-1-8 0665 5-5-5
0139 4-1-6 0224 8-1-8 0680 7-2-3
0140 5-4-4 0225 8-1-9 0685 3-1-7
0141 5-4-5 0228 7-1-6 0700 4-1-10
0142 4-1-7 023 5-1-2 0710 4-1-10
0145 3-1-5 0240 4-1-4 0760 4-1-11
0146 5-4-9 0241 4-1-4 0810 7-1-3 f.
0147 5-4-7 0242 4-1-5 0820 7-1-3 f.
0149 4-1-6 0245 3-1-6 0830 7-1-4
015 5-1-2 0260 5-5-1 0831 4-1-8
0151 4-1-2 0261 5-5-2 0841 4-1-8
0151-w 4-1-2 0311 8-1-6 0850 7-1-4
0152 4-1-3 0331 4-1-9 0860 4-1-12
0155 7-1-7 f. 0340 5-3-1 0910 7-1-1 1.
0156 7-1-9 0350 5-3-4 0920 7-1-11.
016 5-1-1 040 8-1-2 0930 7-1-2
0160 5-4-1 0411 8-1-1 0950 7-1-2
0161 5-4-2 0412 8-1-1 R0120 6-1-1
0164 5-3-2 0420 5-2-2 R0121 6-1-13
0166 5-4-3 0421 7-1-5 R0123 6-1-10
0181 5-4-6 0431 4-1-9 R0124 6-1-11
0191 4-1-1 0440 7-2-1 R0127 6-1-6
0192 4-1-1 0441 7-2-4 R0128 6-1-8
0195 4-1-1 0444 3-1-9 R0129 6-1-9
0205 8-1-6 0445 8-1-3 R0133 6-1-2f.
0209 8-1-4 0462 5-4-8 R0134 6-1-12
0210 8-1-4 0470 3-1-1 R0135 6-1-7
0211 8-1-5 0475 3-1-7 R0136 6-1-4 f.
0212 8-1-5 0480 3-1-2 R0140 6-2-1
0213 8-1-7/8-1-14 0481 3-1-4 R0141 6-2-2
0214 8-1-7/8-1-14 0485 3-1-7 VK030 8-1-11
0215 8-1-7/8-1-14 0486 3-1-8 VKO050- 8-1-11
0216 8-1-13/8-1-15 0487 3-1-10
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WERKZEUGEMPFEHLUNG

KUNSTSTOFF ALUMINIUM GGG KUPFER
016 5.1-1 0126  5-2-1 0140  5-4-4 0126  5-2-1
0126  5-2-1 0137  5-3-3 0141  5-4-5 0137  5-3-3
0137  5-3-3 0138  5-3-5 0142  4-1-7 0138  5-3-5
0138  5-3-5 8];“15 2:]:; 0145  3-1-5 0139 4-1-6
0145 3-1-5 0152 4-1-3 0146 5-4-9 0145 3-1-5
0164 5-3-2 0155 747 % 0147 5-4-7 0151 4-1-2
0155  7-1-7f. 0156 7-19 0149  4-1-6 0152  4-1-3
0160 5-4-1 0161 5-4-2 0245 3-1-6 0156 7.1-9
0161  5-4-2 0164  5-3-2 0260  5-5-1 0160  54-1
0166  5-4-3 0166  5-4-3 0261  5-5-2 3167542
0245  3-1-6 0191  4-1-1 0331  4-1-9 0164 530
0260  5-5-1 0192 4-11 0431  4-1-9 0166  5.4.3
0261  5-5-2 0195  4-1-1 0441  7-2-4 -
0350  5.3.4 0245  3-1-6 0445  8.1.3 0245  3-1-6
0445  8-1-3 0260 5-5-1 0470 3-1-1 0260  5-5-1
0261  5-5-2 0261  5-5-2
0470  3-1-1 0475  3-1-7
0350 5-34 0331  4-1-9
0661  5-5-3 0445  8-1-3 0485  3-1-7
R0123  6-1-10 0470 3-1-1 0486  3-1-8 0350  5-3-4
RO124 6-1-11 0661  5-5-3 0640  7-2-2 0431  4-1-9
R0134 6-1-12 R0123 6-1-10 0641  7-2-5 0445  8-1-3
R0124 6-1-11 0661  5-5-3 0470  3-1-1
RO134 6-1-12 0665  5-5-5 0661  5-5-3
0680  7-2-3 0662  5-5-4
0685  3-1-7 R0123 6-1-10
R0O120 6-1-1 RO124 6-1-11
RO121 6-1-13 R0134 6-1-12
RO127 6-1-6
R0O128 6-1-8
RO140 6-2-1
RO141 6-2-2
mi rkz Unchen . . 8 CHMID
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WERKZEUGEMPFEHLUNG

STAHL ROSTFREIE STAHLE TITAN GEHARTETE STAHLE
0139 4-1-6 0139 4-1-6 0126 5-2-1 0140 5-4-4
0140 5-4-4 0145 3-1-5 0140 5-4-4 0141 5-4-5
0141 5-4-5 0149 4-1-6 0141 5-4-5 0145 3-1-5
0142 4-1-7 0245 3-1-6 0145 3-1-5 0160 5-4-1
0145 3-1-5 0260 5-5-1 0166 5-4-3 0161 5-4-2
0146 5-4-9 0261 5-5-2 0155 7-1-7 f. 0181 5-4-6
0147 5-4-7 0331 4-1-9 0156 7-1-9 0245 3-1-6
0149 4-1-6 0340 5-3-1 0245 3-1-6 0260 5-5-1
0160 5-4-1 0431 4-1-9 0260 5-5-1 0261 5-5-2
0161 5-4-2 0445 8-1-3 0261 5-5-2 0311 8-1-6
0181 5-4-6 0470 3-1-1 0331 4-1-9 0340 5-3-1
0240 4-1-4 0661 5-5-3 0340 5-3-1 0444 3-1-9
0241 4-1-4 0831 4-1-8 0350 5-3-4 0441 7-2-4
0242 4-1-5 0841 4-1-8 0431 4-1-9 0445 8-1-3
0245 3-1-6 0440 7-2-1 0470 3-1-1
0260 5-5-1 0445 8-1-3 0475 3-1-7
0261 5-5-2 0470 3-1-1 0480 3-1-2
0331 4-1-9 0475 3-1-7 0481 3-1-3
0340 5-3-1 0485 3-1-7 0485 3-1-7
0431 4-1-9 0486 3-1-8 0486 3-1-8
0445 8-1-3 0640 7-2-2 0580 3-1-3
0470 3-1-1 0641 7-2-5 0640 7-2-2
0475 3-1-7 0661 5-5-3 0641 7-2-5
0485 3-1-7 0662 5-5-4 0661 5-5-3
0486 3-1-8 0685 3-1-7 0662 5-5-4
0661 5-5-3 0831 4-1-8 0665 5-5-5
0680 7-2-3 0841 4-1-8 0680 7-2-3
0685 3-1-7 R0120 6-1-1 0685 3-1-7
R0120 6-1-1 R0121 6-1-13 R0120 6-1-1
R0140 6-2-1 R0123 6-1-10 R0121 6-1-13
R0124 6-1-11 R0127 6-1-6
R0127 6-1-6 R0128 6-1-8
R0128 6-1-8
R0134 6-1-12
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TABELLENTEIL

AUSFUHRUNG SEITE
SCHNITTDATEN FUR VHM-HARTBOHRER /-HARTREIBAHLEN /-HARTGEWINDEBOHRER / 2-1-1
VHM-HARTSTECHWERKZEUGE UND -HARTGEWINDEFRASER
SCHNITTDATEN FUR VHM-FRASER 2-1-2 ff.
BESTELL-FORMULAR FUR SONDERWERKZEUG-BESTELLUNG 2-1-7
BESTELL-FORMULAR FUR FAX-BESTELLUNG 2-1-9
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[Schnittdaten-RichtwerteJ

VHM-Hartreibahlen, VHM-Hartbohrer, VHM-Hartgewindebohrer,
VHM-Hartgewindefraser und VHM-Hartstechwerkzeuge

VHM-HARTREIBAHLEN

Vorschub pro Zahn (fz) bei Durchmesser (mm) vC )
Werkstoff Héarte HRC 3.5 6-8 10-12 13-16 '?}for‘?_l“ Kiihlung
Werkzeug- / Pulverstahle bca. 50 0,016-0,0300,025-0,035 ‘0,025-0,040 0,025-0,045 >18-25 Emulsion / Schneidol
Werkzeug- / Pulverstihle | ca. 55 0,015-0,025 | 0,020-0,028 0,022-0,035 0,022-0,040 15-20 | Emulsion
Werkzeug- / Pulverstihle | ca. 60 0,014-0,023 | 0,018-0,025 0,020-0,030 0,020-0,035 12-16 A Emulsion
Werkzeug- / Pulverstahle | >60 0,012-0,020 | 0,014-0,022 0,016-0,025 0,016-0,030 | 10-14 | Emulsion
VHM-HARTBOHRER/ IK

Vorschub pro Zahn (fz) bei Durchmesser (mm) vC
Werkstoff Harte HRC 4.5 A 0-12 1359 'ﬂ{&nﬂ“ Kiihlung
Werkzeugstahle ca. 50 0,015-0,025 | 0-020-0,035 | 0,030-0,045 | 0,035-0,055 35-50 | Emulsion
Werkzeugstahle ca. 55 0,010-0,015 0,015-0,020 0,015-0,025 0,020-0,030 20-40  Emulsion
Werkzeugstihle ca. 60 0,008-0,012 0,012-0,018 | 0,014-0,022 0,018-0,028 15-35 Emulsion
Werkzeugstihle >60 0,006-0,010  0,010-0,015 0,012-0,020 0,015-0,025 12-25 Emulsion
Pulverstahle 50-65 0,006-0,010 0,010-0,015 | 0,012-0,020 0,015-0,025 10-30 Emulsion
VHM-HARTGEWINDEBOHRER

vC
Werkstoff Harte HRC m/min | Kiihlung
TIALN
Werkzeug- / Pulverstahle 54-65 2-6 Emulsion / Schneiddl
VHM-HARTGEWINDEFRASER
. Vorschub pro Zahn (fz) bei Durchmesser (mm) Ve B

Werkstoff Harte HRC 3.5 6.8 10-12 13-16 m/min Kiihlung
Werkzeugstahle ca. 1000N |0,015-0,035 | 0-020-0,035 | 0,030-0,045 | 0,035-0,055 40-80 | Emulsion
Werkzeugstahle ca. 55 0,015-0,030 | 0,015-0,035 | 0,025-0,040 | 0,030-0,045 30-50 | Emulsion
Werkzeugstahle ca. 60 0,010-0,025 0,015-0,030 0,020-0,035 0,025-0,035 15-22 Emulsion
Werkzeugstahle >60 0,010-0,020 | 0,010-0,015 1 0,012-0,020 | 0,015-0,025 ' 12-25 | Emulsion
Pulverstihle ' 50-65 0,006-0,020 0,010-0,020 0,012-0,025 0,015-0,030 10-30  Emulsion
VHM-HARTSTECHWERKZEUGE (AUFSTECHEN)

Vorschub pro Zahn (fz) bei Durchmesser (mm) VC
Werkstoff Harte HRC m/min | Kiihlung

3-16 TIALN

Stahl ca. 50 0,020-0,100 30-50 ' Emulsion
Werkzeugstahle gehartet  ca. 60 0,015-0,050 15-30 | Emulsion
Werkzeugstahle gehartet | ca. 65 0,015-0,050 10-20 | Emulsion
Pulverstéhle 50-65 0,010-0,040 110-30  Emulsion
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[Schnittdaten-RichtwerteJ

HPC-Schruppfraser 0139/ 0149 / 0831 / 0841
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Schruppfraser / Zustellung 0,5xD bei geharteten Stahlen / 1xD bei VA / Rest 1,5xD

[Schnittdaten-RichtwerteJ
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[Schnittdaten-RichtwerteJ

Trochidialfraser 0860 / 0760

Festigktzait Fraser-Nr. Vorschub pro Zahn (fz) mm fir Ve
Werkstoff H';{'tn;n:lB el;?;?el::li:;z- Fraser @mm m/min Kiihlung
Hirte HRC wert 34-5 76-8 | @9-10 |@11-12 TIALN

- <800 0,035- | 0,045- | 0,05- Emulsion / Luft
Allgem. Baustahle >800 0860- | 0,050 | 0,060 0,07 150-300 Minimal-Meng.
N <800 0,035- | 0,045- | 0,05- Emulsion / Luft
Automaten-Stahle >800 0860- 0,050 0,060 0,07 150-300 Minimal-Meng.
. - <800 0,035- | 0,045- | 0,05- Emulsion / Luft
Einsatz-Stahle >800 0860- 0,050 0060 007  140-220 Minimal-Meng.
. N <800 0,035- | 0,045- | 0,05- Emulsion / Luft
Vergitungs-Stahle >800 0860- | 0,050 0060 007  140-220 Minimal-Meng.
b N <800 0,035- | 0,045- | 0,05- Emulsion / Luft
Nitrier-Stahle >800 0860- 0,050 0060 007 120-200 Minimal-Meng.
<500 0,035- | 0,045- | 0,05- Emulsion / Luft
Stahiguf >500 0860- 0,050 0060 007 120250 Minimal-Meng.
Gusseisen <200 0,035- | 0,045- | 0,05- Emulsion / Luft
GG / GGG >200 0860- | 0,050 0060 007 120-250 Minimal-Meng.
Hochwarmfeste u. 0860- 0,035- | 0,045- | 0,05- 80-160 Emulsion / Luft
nichtrostende St. (VA) 0,050 0,060 0,07 Minimal-Meng.
. <1200 0,01- 0,02- 0,03- 0,03- Emulsion / Luft
Werkzeug-Stahle 4500 7/ 002 0035 0045 005 00160 Minimal-Meng.
N 0,01- | 0,02- 0,03- | 0,03- Emulsion / Luft
Werkzeug-Stahle | ca. 50 HRC 0760- 002 0035 0045 0,05 90-140 Minimal-Meng.
N 0,01- 0,02- 0,03- 0,03- Emulsion / Luft
Werkzeug-Stahle ca. 55 HRC 0760- 0.02 0035 0,045 0.05 80-120 Minimal-Meng.
N 0,01- 0,02- 0,03- 0,03- Emulsion / Luft
Werkzeug-Stahle ‘ ca. 60 HRC 0760- 002 0035 0045 0,05 70-110 Minimal-Meng.
N . 0,01- | 0,02- 0,03- | 0,03- Emulsion / Luft
Werkzeug-Stahle Uiber 60HRC 0760- 0.02 0035 = 0,045 0.05 60-90 Minimal-Meng.
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[Anfrage | Bestellung Sonderwerkzeug] { Fax 08131 /908 97-42 ]

Anfrage / Bestellung Nr..

0 VHM-Fraser 0 VHM-Bohrer 0 VHM-Entgrater 0 VHM-Sonstiges

Schneidenanzahl lhre Skizze:

Spiralwinkel
Schneiden @

Schneidenlange

Gesamtlange
Schaft &

o mit Weldonflache o ohne Weldonflache

o beschichtet o unbeschichtet

Vollradius
Eckenradius

Fase

Konisch

Stirn &

Freischliff &
Freischliff auf Lange
Stuckzahl

Zu bearbeitendes Material

Gewlnschter Liefertermin

Absender:

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . @@z S oMb
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[Bestellung mit Bestellnummer} [ Fax 08131 /908 97-42 }

KdNr: Datum: Unterschrrift:

Lieferanschrift: Rechnungsanschrift:

(wenn abweichend)

Menge Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Einzelpreis Rabatt | Gesamtpreis
© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . @ S CHMID
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[ Inhalt }

VHM-NC-ANBOHRER
VHM-HARTBOHRER
VHM-HARTSTECHWERKZEUG
VHM-HARTREIBAHLE
VHM-HARTGEWINDEFRASER
VHM-HARTGEWINDEBOHRER

AUSFUHRUNG ARTIKEL-NR. SEITE
3S VHM-NC-ANBOHRER, 140° SPITZENW, 30° Sp, 36,0/ 12,0 0470 3-1-1
2-3 S VHM-HARTBOHRER, 30° Sp, KURZ, J 0,5 - 16,0 0480 3-1-2
3S VHM-HARTBOHRER, IK, 30° SP, KURZ, & 3,5 - 12,0 0580 3-1-3
3S VHM-HARTBOHRER, 30° SP, LANG, & 2,85 - 12,0 0481 3-1-4
4S VHM-HARTSTECHWERKZEUG, 20° SP, LANG, 1,9 - 16,0 0145 3-1-5
4S VHM-HARTSTECHWERKZEUG, 20° SP, UBERLANG, @2,9 - 16,0 0245 3-1-6
4-6 S VHM-HARTREIBAHLE, 20° LSP, KURZ, @ 4,0 H6 - 12,0 H6 0475 3-1-7
4-8 S VHM-HARTREIBAHLE, 20° LSP, KURZ, @ 2,0 H7 - 16,0 H7 0485 3-1-7
4-8 S VHM-HARTREIBAHLE, 20° LSP, KURZ, @ 3,0 F6 - 16,0 F6 0685 3-1-7
4-8 S VHM-HARTREIBAHLE, 20° LSP, UBERLANG, & 2,0 H7 - 16,0 H7 0486 3-1-8
3-5S VHM-HARTGEWINDEFRASER, M3 - M16 (= 65 HRC) 0444 3-1-9
3-5S VHM-HARTGEWINDEBOHRER, M3 - M12 (= 65 HRC) 0487 3-1-10
LEGENDE

[%] DURCHMESSER HA OHNE WELDON Typ H FUR HARTE MATERIALIEN

Deony DURCHMESSER BOHRUNG R RADIUS Typ W FUR WEICHE MATERIALIEN

Dseer: DURCHMESSER SENKER Dsenan SCHAFTDURCHMESSER  Typ N FUR MATERIALIEN MIT NORMALER

ER ECKENRADIUS S SCHNEIDENANZAHL FESTIGKEIT UND HARTE

F FASE SL SCHNEIDENLANGE Typ HR FEINE KORDELVERZAHNUNG

FS@ FREISCHLIFFDURCHMESSER Sp SPIRALSTEIGUNG Typ WR GROBE KORDELVERZAHNUNG

FSL FREISCHLIFFLANGE P STEIGUNG GEWINDE Typ SWM  FUR MATERIALIEN MIT NORMALER FESTIGKEIT

GL  GESAMTLANGE SpitzenW SPITZENWINKEL UND HARTE / MIT INNENVERZAHNUNG!

IK INNENKUHLUNG DB STIRNDURCHMESSER

Kb KANTENBRUCH Tol TOLERANZ

kon KONISCH UmschlW UMSCHLIEBUNGSWINKEL

L LANGE \ VIERKANT

HB  ™MIT WELDON w WINKEL

St SENKTIEFE
S CHMID
© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. ///z{//" 'I'L"] %IEIEIZEEAIZJGE



Artikel-Nr. 4 N\
0470 Werkstoffempfehlung

Kunststoff

VHM-NC-ANBOHRER

TYP H - GEHARTETE STAHLE -2 70 HRC NE-Metalle
GGG

Stahl

rostfreier Stahl

© 006000

TITAN

thértete stahle  (©) )
07 ~ o

’ ﬁ
A ¥ lhA

; SL GL @ Bestell-Nr.  Preis :
@ mm SpitzenW mm  mm hGSFP]?fﬁ TIALN EUR Ihre Artikel-Nr.

6,0 140° 12,0 70,0 6,0 0470-060-b 38,73
12,0  140° 24,0 100,0 12,0 0470-120-b 95,28

pW 140°

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . '/// S CHMID
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Artikel-Nr. 4 N\

0480 Werkstoffempfehlung
Kunststoff ®

VHM-HARTBOHRER Auminim @
TYP H - GEHARTETE STAHLE - KURZ - 4xD NE-Metalle ®
ZUM VOLLBOHREN IN GEHARTETES MATERIAL (AB CA. 52-70 HRC) OHNE ANZENTRIEREN MOGLICH. GGG @
AB EINER ZUSTELLTIEFE 1XD ENTSPANEN (ZUSTELLUNG CA. 1-4 MM JE NACH @) Stahl @
EMPFOHLENE KUHLUNG: EMULSION, MINIMALMENGENSCHMIERUNG ODER ZUR NOT OHNE KUHLUNG rostfreier Stahl @

EMPFOHLENE SPANNUNG: SCHRUMPFFUTTER, HYDRODEHNFUTTER ODER SPANNZANGENFUTTER
(NICHT ZU KLEIN WAHLEN)

SCHNITTDATEN-RICHTWERTE FINDEN SIE AUF SEITE 2-1-1. Qahértete Stahle ©j
,_.,o O° [
3
Q. Q

SL GL gSchaft
mm mm  h6 mm

TITAN

@ mm BeTsIE&aII_INNr. IErltJeE Ihre Artikel-Nr.

05 40 580 6,0
06 50 580 6,0
07 60 580 6,0
08 60 580 6,0
09 60 580 6,0
10 60 580 6,0
12 70 580 6,0
15 100 58,0 6,0
165 11,0 580 6,0
1,8 130 580 6,0
20 130 580 6,0
21 130 580 6,0
26 160 70,0 6,0

2,85 17,0 70,0 6,0
30 180 70,0 6,0
34 200 700 6,0
35 20,0 70,0 6,0

3,85 220 70,0 6,0
40 220 700 6,0 0480-040022-b 51,03
43 220 700 6,0 0480-043022-b 48,82

S

2 0480-005004-b 55,52
2
2
2
2
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

4,5 24,0 70,0 6,0 3 0480-045024-b 48,82

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

0480-006005-b 54,08
0480-007006-b 54,08
0480-008006-b 52,74
0480-009006-b 52,74
0480-010006-b 43,87
0480-012007-b 43,87
0480-015010-b 43,87
0480-016511-b 43,87
0480-018013-b 43,87
0480-020013-b 43,87
0480-021013-b 43,87
0480-026016-b 48,94
0480-028017-b 48,94
0480-030018-b 48,94
0480-034020-b 48,94
0480-035020-b 48,94
0480-038022-b 51,03

4,8 26,0 70,0 6,0 0480-048026-b 51,03
5,0 26,0 70,0 6,0 0480-050026-b 53,46
5,1 26,0 70,0 6,0 0480-051026-b 53,46
5,2 26,0 70,0 6,0 0480-052026-b 53,46
55 28,0 70,0 6,0 0480-055028-b 53,46
5,8 30,0 70,0 6,0 0480-058030-b 53,46
6,0 30,0 70,0 6,0 0480-060030-b 50,70
6,5 33,0 80,0 8,0 0480-065033-b 72,90
7,0 33,0 80,0 8,0 0480-070033-b 72,90
7,5 33,0 80,0 8,0 0480-075033-b 72,90
7,7 36,0 80,0 8,0 0480-077036-b 72,90
8,0 36,0 80,0 8,0 0480-080036-b 70,48
8,5 36,0 100,0 10,0 0480-085036-b 96,26
8,7 39,0 100,0 10,0 0480-087039-b 96,26
9,0 39,0 100,0 10,0 0480-090039-b 96,26
9,7 42,0  100,0 10,0 0480-097042-b 96,26
10,0 42,0  100,0 10,0 0480-100042-b 94,78
10,4 42,0  100,0 12,0 0480-104042-b 126,74
11,0 43,0 100,0 12,0 0480-110043-b 126,74
11,7 45,0 100,0 12,0 0480-117045-b 126,74
12,0 45,0 100,0 12,0 0480-120045-b 125,47
15,7 52,0 108,0 16,0 0480-157052-b 198,05
16,0 52,0 108,0 16,0 3 0480-160052-b 198,05

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. .
Anderungen vorbehalten. [ Selte 3-1 -2 ]
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Artikel-Nr.
[ 0580 }
VHM-HARTBOHRER INNENKUHLUNG

TYP H - GEHARTETE STAHLE - KURZ - 5-6xD

ZUM VOLLBOHREN IN GEHARTETES MATERIAL (AB CA. 52-70 HRC). ANZENTRIEREN WIRD EMPFOHLEN!

EMPFOHLENE KUHLUNG: IKZ /| EMULSION
EMPFOHLENE SPANNUNG: SCHRUMPFFUTTER, HYDRODEHNFUTTER
SCHNITTDATEN-RICHTWERTE FINDEN SIE AUF SEITE 2-1-1.

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

Aluminium

NE-Metalle

GGG

Stahl

rostfreier Stahl

QOO

TITAN

thértete stahle  (©) )

5| BY =
I
< ol VEEE
A/ \ EA
gmm St GL Bsan  BestollNr.  Preis lhre Artikel-Nr.
34 280 750 6,0 0580-034028-b 61,29
35 280 750 6,0 0580-035028-b 61,29
38 310 750 6,0 0580-038031-b 61,29
40 31,0 750 6,0 0580-040031-b 62,83
43 320 750 6,0 0580-043032-b 62,83
45 34,0 80,0 6,0 0580-045034-b 65,20
4,8 36,0 80,0 6,0 0580-048036-b 65,20
50 36,0 80,0 6,0 0580-050036-b 65,20
52 37,0 80,0 6,0 0580-052037-b 68,70
55 39,0 80,0 6,0 0580-055039-b 68,70
58 42,0 80,0 6,0 0580-058042-b 68,70
6,0 420 80,0 6,0 0580-060042-b 68,70
65 47,0 1000 8,0 0580-065047-b 109,80
70 48,0 1000 8,0 0580-070048-b 109,80
75 48,0 1000 8,0 0580-075048-b 109,80
7,7 520 1000 8,0 0580-077052-b 109,80
8,0 52,0 100,0 8,0 0580-080052-b 107,12
8,5 52,0 108,0 10,0 0580-085052-b 144,72
87 56,0 108,0 10,0 0580-087056-b 144,72
90 56,0 108,0 10,0 0580-090056-b 144,72
97 56,0 108,0 10,0 0580-097056-b 144,72
10,0 57,0 108,0 10,0 0580-100057-b 141,32
104 57,0 108,0 12,0 0580-104057-b 182,00
11,0 57,0 108,0 12,0 0580-110057-b 182,00
1,7 57,0 108,0 12,0 0580-117057-b 182,00
120 57,0 108,0 12,0 0580-120057-b 177,78
. . S CHMID
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Artikel-Nr.
[ 0481 }
VHM-HARTBOHRER

TYP H - GEHARTETE STAHLE - LANG - 8xD

ZUM VOLLBOHREN IN GEHARTETES MATERIAL (AB CA. 52-70 HRC) MIT ANZENTRIEREN.

AB EINER ZUSTELLTIEFE 1XD ENTSPANEN (ZUSTELLUNG CA. 1-4 MM JE NACH @)
EMPFOHLENE KUHLUNG: EMULSION, MINIMALMENGENSCHMIERUNG ODER ZUR NOT OHNE KUHLUNG

EMPFOHLENE SPANNUNG: SCHRUMPFFUTTER, HYDRODEHNFUTTER ODER SPANNZANGENFUTTER
(NICHT ZU KLEIN WAHLEN)

SCHNITTDATEN-RICHTWERTE FINDEN SIE AUF SEITE 2-1-1.

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

Aluminium

NE-Metalle

GGG

Stahl

QOO

rostfreier Stahl

TITAN

thértete stahle  (©) )

I8
.
Q.
@LANG ‘ HA
SL GL g Bestell-Nr. Preis ;
@mm ym o mm h6 mm TIALN EUR Ihre Artikel-Nr.

2,85 27,0 80,0 6,0 0481-028027-b 66,62

3,0 28,0 80,0 6,0 0481-030028-b 66,62

34 31,0 80,0 6,0 0481-034031-b 66,62

3,85 350 800 6,0 0481-038035-b 71,47

40 370 800 6,0 0481-040037-b 73,68

43 40,0 80,0 6,0 0481-043040-b 73,68

45 40,0 80,0 6,0 0481-045040-b 73,68

48 43,0 100,0 6,0 0481-048043-b 84,81

50 46,0 100,0 6,0 0481-050046-b 84,81

52 48,0 100,0 6,0 0481-052048-b 84,81

55 50,0 100,0 6,0 0481-055050-b 84,81

58 52,0 100,0 6,0 0481-058052-b 84,81

6,0 55,0 100,0 6,0 0481-060055-b 81,28

7,0 64,0 1200 8,0 0481-070064-b 125,92

75 70,0 120,0 8,0 0481-075070-b ~ 120,08

7,7 70,0 120,0 8,0 0481-077070-b 120,08

8,0 73,0 120,0 8,0 0481-080073-b 120,08

8,7 80,0 140,0 10,0 0481-087080-b 181,02

9,7 88,0 140,0 10,0 0481-097088-b 175,45

10,0 90,0 140,0 10,0 0481-100090-b 175,45

10,4 94,0 160,0 12,0 0481-104094-b 228,41

11,7 104,0 160,0 12,0 0481-117104-b 220,91

12,0 108,0 160,0 12,0 0481-120108-b 220,91

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. .
Anderungen vorbehalten. [ Selte 3-1 -4 ]
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Artikel-Nr.
[ 0145 }
VHM-HARTSTECHWERKZEUG

TYP H - LANG - 4 SCHNEIDEN

ZUM GENAUEN POSITIONIEREN UND AUFSTECHEN VON BOHRUNGEN IN GEHARTETEN STAHLEN

UND ANDEREN WERKSTOFFEN.

NICHT ZUM FRASEN GEEIGNET. STIRN ABSOLUT PLAN.
SCHNITTDATEN-RICHTWERTE FINDEN SIE AUF SEITE 2-1-1.

: |

ECKENRADIUS

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

Aluminium

NE-Metalle

GGG

Stahl

rostfreier Stahl

TITAN

© 006006006

kgehértete stahle  ©) )

ER SL FSL FS@ GL @ Bestell-Nr. Preis :
@mm  mm mm mm mm mm He mm TIALN EUR Ihre Artikel-Nr.
1,9-002 0,15 6,0 120 16 580 6,0 0145-019-b 41,10
29-002 02 80 130 25 580 6,0 0145-029-b 41,10
3,07-0,02 0,2 11,0 16,0 2,5 58,0 6,0 0145-031-b 41,10
3,9-002 0,2 11,0 16,0 35 58,0 6,0 0145-039-b 41,10
4,07-0,02 0,3 11,0 16,0 3,5 580 6,0 0145-041-b 41,10
49-002 0,3 150 21,0 45 58,0 6,0 0145-049-b 41,10
5,07-0,02 0,3 150 21,0 45 58,0 6,0 0145-051-b 41,10
5,85-0,02 0,3 16,0 26,0 54 70,0 6,0 0145-058-b 44 50
6,07-0,02 0,3 16,0 26,0 54 70,0 8,0 0145-061-b 55,31
6,85-0,02 0,3 22,0 320 64 80,0 8,0 0145-068-b 58,09
7,85-0,02 0,3 220 320 7,2 80,0 8,0 0145-078-b 53,35
8,07-0,02 0,3 22,0 320 7,2 80,0 10,0 0145-081-b 76,12
8,85-0,02 0,3 25,0 42,0 8,0 100,0 10,0 0145-088-b 79,83
9,85-0,02 0,3 25,0 42,0 9,0 100,0 10,0 0145-098-b 73,75
10,07-0,02 0,3 25,0 42,0 9,0 100,0 12,0 0145-101-b 105,06
11,85-0,02 0,3 28,0 52,0 11,0 100,0 12,0 0145-118-b 96,31
12,07-0,02 0,3 28,0 52,0 11,0 100,0 14,0 0145-121-b 147,29
13,85-0,02 0,4 30,0 55,0 12,8 100,0 14,0 0145-138-b 143,17
15,85-0,02 0,5 35,0 60,0 14,8 110,0 16,0 0145-158-b 192,61
© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. [ Seite 3_1 _5 ] '//IA::%%QUGE
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Artikel-Nr.
[ 0245 J
VHM-HARTSTECHWERKZEUG

TYP H - UBERLANG - 4 SCHNEIDEN

ZUM GENAUEN POSITIONIEREN UND AUFSTECHEN VON BOHRUNGEN IN GEHARTETEN STAHLEN

UND ANDEREN WERKSTOFFEN.

NICHT ZUM FRASEN GEEIGNET. STIRN ABSOLUT PLAN.
SCHNITTDATEN-RICHTWERTE FINDEN SIE AUF SEITE 2-1-1.

< laNiE

BERLANG
ECKENRADIUS

Ui

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

Aluminium
NE-Metalle
GGG

Stahl

rostfreier Stahl

© 006006006

TITAN

@hértete stahle  ©) )

Preis

gmm ER-SLoFSL FSO GL - Gsar  BestollNr.  Preis lhre Artikel-Nr.
20002 02 80 400 25 1000 60  0245:029b 76,01
30002 02 110 500 35 1000 60  0245039b 76,01
49002 03 150 60,0 45 1600 60  0245-049b 87,04
585002 03 160 800 54 1600 6,0  0245058-b  87.04
785002 03 220 900 7,2 1600 80  0245:078-b 129,78
9,85:0,02 03 250 100,0 9,0 160,0 10,0 0245098-b 156,56
1185-002 0,3 280 1100 11,0 200,0 12,0 0245-118b 210,94
1585-002 0,5 350 1200 148 2100 16,0 0245-158-b  308.49

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. .
Anderungen vorbehalten. [ Selte 3-1 -6 ]
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[0475?3?8%70685} —
erkstorremprehiung
Kunststoff
VHM-HARTREIBAHLE
TYP H - KURZ - 4-8 SCHNEIDEN NE-Metalle
ZUM REIBEN VON PASSUNGEN IN SCHWER ZERSPANBAREN UND GEHARTETEN MATERIALIEN. GGG @
DIESE REIBAHLEN SIND SEHR VERSCHLEIBFEST! Stahl ©
SCHNITTDATEN-RICHTWERTE FINDEN SIE AUF SEITE 2-1-1. .
rostfreier Stahl
TITAN ©

@hértete stahle  ©) )

TEF1

ECKENRADIUS

Brm Sk ESL TSP OL Guw s Begmihe  Pre
4,0 90 300 34 700 6,0 4 0475-040-b 86,01

5,0 11,0 350 44 70,0 6,0 4 0475-050-b 86,01

6,0 14,0 40,0 5,2 80,0 8,0 6 0475-060-b 107,12

8,0 18,0 450 7,2 100,0 10,0 6 0475-080-b 136,99

100 220 50,0 90 1000 120 6 0475-100-b 159,65

120 260 550 10,8 1000 120 6 0475-120-b 162,74

Bim Sk ESL T2 GL Guw s Begmihe Prei
2,0 50 180 16 580 6,0 4 0485-020-b 78,80

3,0 70 250 25 70,0 6,0 4 0485-030-b 84,98

4,0 90 300 34 700 6,0 4 0485-040-b 84,98

5,0 11,0 350 44 700 6,0 4 0485-050-b 84,98

6,0 14,0 40,0 5,2 80,0 8,0 6 0485-060-b 105,06

7,0 16,0 450 6,2 100,0 8,0 6  0485-070-b 112,27

8,0 18,0 450 7,2 100,0 10,0 6  0485-080-b 134,93

9,0 20,0 50,0 8,2 100,0 10,0 6 0485-090-b 138,02

10,0 22,0 50,0 9,0 100,0 12,0 6  0485-100-b 157,59

12,0 26,0 55,0 10,8 100,0 12,0 6  0485-120-b 160,68

14,0 30,0 60,0 12,8 102,0 16,0 6 0485-140-b 255,44

16,0 35,0 60,0 14,8 1020 16,0 8 0485-160-b 255,44

o Sk oGS RSEUCL Do o Begghhr s
30 70 350 25 800 60 4 0685-030-b 87,34

40 90 420 34 800 60 4 0685040-b 87,34

5,0 11,0 420 4,4 80,0 6,0 4 0685-050-b 87,34

6,0 14,0 550 52 100,0 80 6 0685-060-b 111,76

8,0 18,0 550 7,2 100,0 10,0 6 0685-080-b 136,99

10,0 22,0 650 9,0 1050 120 6 0685-100-b 159,65

12,0 26,0 650 10,8 1050 120 6 0685-120-b 170,98

14,0 30,0 650 128 1050 16,0 6 0685-140-b 256,47

16,0 350 650 14,8 1050 16,0 8 0685-160-b 256,47

) . S CHMID

§oy Semietzevtineen 102021 seite 3-1-7 & i




Artikel-Nr.
[ 0486 J

VHM-HARTREIBAHLE

TYP H - UBERLANG - 4-8 SCHNEIDEN

ZuM REIBEN VON PASSUNGEN IN SCHWER ZERSPANBAREN UND GEHARTETEN MATERIALIEN.

DIESE REIBAHLEN SIND SEHR VERSCHLEIBFEST!
SCHNITTDATEN-RICHTWERTE FINDEN SIE AUF SEITE 2-1-1.

S A I

UBERLANG

ECKENRADIUS

= P
e —
HA H

Werkstoffempfehlung
Kunststoff
Aluminium
NE-Metalle
GGG ©
Stahl ©
rostfreier Stahl
TITAN ©

@hértete stahle  ©) )

30 70 60,0 25 1000 6,0 4 0486-030-b 95,38
40 90 60,0 34 1000 6,0 4 0486-040-b 95,38
50 11,0 80,0 44 160,0 6,0 4  0486-050-b 115,88
6,0 14,0100,0 52 160,0 6,0 6  0486-060-b 115,88
8,0 1801000 7,2 160,0 80 6  0486-080-b 158,62
10,0 22,0110,0 9,0 160,0 10,0 6 0486-100-b 194,67
12,0 26,0 120,0 10,8 200,0 12,0 6 0486-120-b 245,14
16,0 35,0 140,0 14,8 210,0 16,0 8  0486-160-b 359,47

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.

Anderungen vorbehalten.
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0444

[ Artikel-Nr.

|

VHM-HARTGEWINDEFRASER

TYP H - 3-5 SCHNEIDEN

ALS GEWINDEFRASER FUR GEHARTETE STAHLE BIS CA. 65 HRC GEEIGNET.
SCHNITTDATEN-RICHTWERTE FINDEN SIE AUF SEITE 2-1-1.

K

i/

2-GANG-ANSCHNITT

/
Q Tol| [Typ|
Y| HAJ [6H H

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

Aluminium
NE-Metalle
GGG

Stahl

rostfreier Stahl

© 006006006

TITAN

kgehértete stahle  ©) )

AL

3
P Aussend L FSL FS@ GL d Bestell-Nr. Preis :

M mm mm _ mm mm mm mm hemm S TIALN EUR lhre Artikel-Nr.

M3 0,5 2,5 25 70 1,7 70,0 6,0 3  0444-030050-b 122,57

M4 0,7 3,3 35 90 23 70,0 6,0 4  0444-040070-b 122,57

M5 0,8 4,2 40 11,0 3,0 70,0 6,0 4 0444-050080-b 126,69

M6 1,0 5,0 50 13,0 35 70,0 6,0 4 0444-060100-b 152,44

M8 1,25 6,75 6,25 17,0 5,0 90,0 8,0 4 0444-080125-b 191,58

M10 1,5 8,5 75 21,0 6,0 100,0 10,0 5 0444-100150-b 256,47

M12 1,75 10,0 8,75 26,0 7,3 105,0 12,0 5 0444-120175-b 286,34

M16 2,0 13,8 10,0 35,0 10,0 110,0 16,0 5 0444-160200-b 383,16

2-Gange Fertigschneider
4_
2-Gang Anschnitt 1-Gang Anschnitt
’ 4
Aussend FSQ
«—— FSL —»
< GL >

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . @@z S comip
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Artikel-Nr. / ~N
0487 Werkstoffempfehlung

Kunststoff
VHM-HARTGEWINDEBOHRER
TYP H - GEHARTETE STAHLE - 2 65 HRC NE-Metalle

GGG

Stahl

rostfreier Stahl

TITAN

@@@@@@@@

théirtete Stahle

kAl

M P Vv L L, FSL FSO GL Oschait
Tol6H mm mm mm mm mm mm mm hémm

M3 050 49 25 65 160 22 700 6,0
M4 070 49 35 85 190 30 700 6,0
M5 080 49 40 100 230 39 700 6,0
M6 1,00 6,2 50 120 260 48 800 8,0
M8 125 80 60 160 330 64 900 10,0
M10 1,50 90 7,5 195 430 7,8 1000 12,0
M12 1,75 9,0 9,0 230 520 95 1050 12,0

5-GANG-ANSCHNITT

Bestell-Nr.  Preis ,
TIALN EUR lhre Artikel-Nr.

0487-030050-b 98,57

0487-040070-b 102,90
0487-050080-b 108,82
0487-060100-b 129,37
0487-080125-b 152,08
0487-100150-b 200,28
0487-120175-b 222,58

alsnlnlnnlw o

S UVIES l

«— L —»

«—— FSL—»

¢ GL >
© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . @@= S cHMID
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[ Inhalt J
VHM-SCHRUPPFRASER

AUSFUHRUNG ARTIKEL-NR. SEITE
3S VHM-HPC-ALU-SCHRUPPFRASER, 45° SP, LANG, FS (AB @ 6,0), & 3,0 - 20,0 0191 4-1-1
3S VHM-HPC-ALU-SCHRUPPFRASER, 45° SP, UBERLANG, FS, @ 3,0 - 20,0 0192 4-1-1
3S VHM-HPC-ALU-SCHRUPPFRASER, 45° SP, LANG, FS, @ 6,0 - 20,0 0195 4-1-1
2-3 S VHM-ALU-SCHRUPPFRASER, 40° SP, LANG, FS, @ 4,0 - 25,0 0151 4-1-2
2-3 S VHM-ALU-SCHRUPPFRASER, 40° SP, LANG, FS, WELDON, @ 10,0 - 25,0 0151-w 4-1-2
3S VHM-ALU-SCHRUPPFRASER, 40° SP, UBERLANG, FS, @ 6,0 - 20,0 0152 4-1-3
3-5 S VHM-SCHRUPPFRASER, 45° SP, KURZ, @ 3,0 - 20,0 0240 4-1-4
3-5 S VHM-SCHRUPPFRASER, 45° SP, LANG, FS, @ 3,0 - 20,0 0241 4-1-4
4-5 S VHM-SCHRUPPFRASER, 30° SP, UBERLANG, FS, @ 6,0 - 20,0 0242 4-1-5
3S VHM-HPC-HOCHLEISTUNGS-SCHRUPPFRASER, 40° SP, LANG, (FS), @2,0-12,0 0139 4-1-6
4S  VHM-HPC-HOCHLEISTUNGS-SCHRUPPFRASER, 40° SP, LANG, (FS), @ 6,0 - 25,0 0149 4-1-6
4S  VHM-HPC-HOCHLEISTUNGS-SCHRUPPFRASE ° SP, UBERLANG, FS, @6,0-20,0 0142 4-1-7
3S VHM-VA-HOCHLEISTUNGS-SCHRUPPFRASER, 40° SP, LANG, @ 1,5 - 4,5 0831 4-1-8

4S VHM-VA- HOCHLEISTUNGS—SCHRUPPFRﬁg ° SP, LANG, FS, 34,0 -25,0 0841 4-1-8
3S VHM-UNI- SCHRUPPFRASER 40° SP \ 0331
4S VHM-UNI-ScH A
4S VHIVH‘I#\RT Scyl 2

4S VHM- SCH

58S VHM-T HdlDA F

6S VHM-TROCHOIDAEFRASER
ﬁ;# 4

4 4 £ 8

LEGENDE k.
(4] DURCHMESSE 'L HA OHNE WEL FUR HARTE MATERIALIE
Daonung DURCHMESSER BOHRUNG R RADIUS Typ FUR WEICHE MATERIALI

HMESSER Typ N F[%E MATERIALIEN MIT N ALER

Dsenee DURCHMESSER SENKER SCHAFTDU
ER  ECKENRADIU;

F FASE

FESTIGKEIT UND HARTE
FEINE KORDELVERZAHNUNG
FS@ FREISCHLIFFDURCHMESSER Sp GROBE KORDELVERZAH 5
FSL FREISCHLIFFLANGE FUR MATERIALIEN MIT NO&?«LER FESTIGKEIT
GL GESAMTLANGE pitzenW spn-ngW E UND HARTE / MIT INNENVERZAHNUNG!

IK INNENKUHLUN STIR IMESSER | ‘ -
Kb KANTENBRUCH |

kon KONISCH

L LANGE

HB  ™MIT WELDON
St SENKTIEFE

VIERKANT
WINKEL

' S CHMID
© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. //A/f/ IAI(ERKZEUGE
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Artikel-Nr.
[01 91/0195/01 92}

VHM-HPC-ALU-SCHRUPPFRASER

TYP W -ALU & NE-METALLE - LANG / UBERLANG

FUR HOCHSTE ZERSPANUNGSLEISTUNG AUSGELEGT. DURCH DIE UNTERSCHIEDLICHE ZAHNTEILUNG UND SPIRALSTEIGUNG ENT-
STEHT BEIM FRASER EINE MINIMALE VIBRATION, DIE SICH POSITIV AUF DIE OBERFLACHENGUTE UND STANDZEIT AUSWIRKT.

DiE ALU-SPEED BESCHICHTUNG ZEICHNET SICH DURCH EINE BESONDERS GERINGE AFFINITAT zU NE-METALLEN,
INSBESONDERE ALUMINIUM, AUS. DAS ANHAFTEN VON MATERIAL UND DAMIT DIE BILDUNG VON AUFBAUSCHNEIDEN
WIRD WEITESTGEHEND VERMIEDEN, DIE OPTIMIERTE SCHICHTHAFTUNG IN KOMBINATION MIT DER SEHR HOHEN HARTE
GARANTIERT SELBST IN ANSPRUCHSVOLLEN ANWENDUNGEN HOCHSTE PROZESSSTABILITAT UND PRODUKTIVITAT.

Werkstoffempfehlung
Kunststoff
Aluminium ©
NE-Metalle
GGG ®
Stahl ®
rostfreier Stahl ®
TITAN

qahértete stahle )

[— @ \ ‘
y | i‘}\\\\\ N — -
iws g HA Tv)(/p A"
gmm [0 Sm T e mm bR AleSpeed EOR  lhre ArtikelNr.
30 006 90 - - 580 6,0  0191-030-b 40,65
40 0,06 120 - - 580 6,0  0191-040-b 40,65
50 0,08 14,0 - - 580 6,0  0191-050-b 40,28
6,0 0,08 160 23,0 55 580 6,0  0191-060-b 40,65
60 008 200 320 55 700 60 - 0195060-b 4883
80 01 220 300 7,5 69,0 80  0191-080-b 47,78
80 01 260 40,0 7,5 800 80  0195-080-b 63,08
100 0,1 250 340 94 730 100 0191-100-b 65,07
100 0,1 31,0 450 94 90,0 10,0 - 0195-100-b 77,81
12,0 0,15 28,0 380 11,4 830 12,0 0191-120-b 76,18
12,0 0,15 36,0 52,0 11,4 100,0 12,0 0195-120-b 102,73
16,0 02 350 450 152 930 16,0 0191-160-b 130,30
16,0 02 42,0 62,0 152 1100 16,0 0195-160-b 163,15
20,0 0,25 40,0 53,0 19,0 104,0 20,0 0191-200-b 189,94
20,0 0,25 52,0 72,0 19,0 120,0 20,0 0195-200-b 239,92
/‘.W Jﬂ
%J HA W Q <MW b y—— 4
30 006 50 180 28 80,0 6,0  0192-030-b 51,40
40 006 80 240 37 80,0 60  0192-040-b 51,40
50 008 10,0 30,0 46 800 60  0192-050-b 5140
6,0 0,08 16,0 42,0 55 80,0 6,0  0192-060-b 5551
80 01 220 520 7,5 100,0 80  0192-080-b 68,92
10,0 0,1 250 620 94 100,0 10,0  0192-100-b 93,13
12,0 0,15 28,0 72,0 11,4 120,0 12,0  0192-120-b 11552
16,0 02 350 80,0 152 150,0 16,0 0192-160-b 201,06
20,0 025 40,0 90,0 19,0 160,0 20,0 0192-200-b 288,29

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.
Anderungen vorbehalten.
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Artikel-Nr. / \
0 1 51 Io 1 51 =W Werkstoffempfehlung

VHM-ALU-SCHRUPPFRASER
TYP WR - ALU & NE-METALLE - LANG - MIT / OHNE WELDON NE-Metalle

FUR HOCHSTE ZERSPANUNGSLEISTUNG AUSGELEGT.

DURCH DIE KORDELVERZAHNUNG ENTSTEHT EIN SEHR GERINGER SCHNITTDRUCK UND EIN GERINGES SPANVOLUMEN. Stahl

$Fa

rostfreier Stahl

QOO OO

TITAN

qahértete stahle )

= o _..;@\L‘w;j\ -
TR ‘h
-
3 lha WA LA & -

3 /

FASE

omm ob fon Toe O (2w S BestelNr. BSE  lhre Artikel-Nr.
40 130 - - 580 60 2 0151-4 34,71

50 130 - - 580 6,0 2 0151-5 3471 AV

60 16,0 230 55 580 60 3 0151-6 34,71 2 0

70 190 - - 690 80 3 0151-7 4656 1)

80 220 300 7,5 690 80 3  0151-8 4408 >

90 240 - - 730 100 3  0151-9 5861

10,0 250 34,0 94 730 100 3  0151-10 5387
12,0 28,0 380 114 830 120 3 0151-12 69,83
14,0 30,0 380 134 830 140 3  0151-14 8940
16,0 350 450 152 93,0 160 3  0151-16 117,42

18,0 350 450 17,2 93,0 18,0 3 0151-18 148,32

20,0 40,0 53,0 19,0 104,0 20,0 3 0151-20 173,56
25,0 550 70,0 24,0 1250 250 3 0151-25 333,72

~ g - PR
= . o8 -« "E'"‘i:ﬁ: R —— S——
i LANG g \-/r\)llg 3 N T’ ““"’5\) h \\,--
SL FSL FS@ GL ¢ Preis ;
@mm S (S 5SS pgSdat  Bestell-Nr. TR lhre Artikel-Nr.

10,0 250 340 94 730 10,0 0151-10-w 53,87
120 28,0 380 11,4 83,0 12,0 0151-12-w 69,83
14,0 30,0 38,0 134 83,0 14,0 0151-14-w 89,40
16,0 350 450 152 93,0 16,0 0151-16-w 117,42
18,0 350 450 17,2 930 18,0 0151-18-w 148,32
20,0 40,0 53,0 19,0 104,0 20,0 0151-20-w 173,56
25,0 55,0 70,0 24,0 1250 25,0 0151-25-w 333,72

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . '/// S CHMID
Anderungen vorbehalten. [ Seite 4-1-2 ] ///@ ‘I'I'Z]?‘[%[}:[ZEE]\I/GE




0152

[ Artikel-Nr.

|

VHM-ALU-SCHRUPPFRASER
Typ WR -ALU & NE-METALLE - UBERLANG

FUR HOCHSTE ZERSPANUNGSLEISTUNG AUSGELEGT.

DURCH DIE KORDELVERZAHNUNG ENTSTEHT EIN SEHR GERINGER SCHNITTDRUCK UND EIN GERINGES SPANVOLUMEN.

g mm
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

SL
mm

10,0
19,0
20,0
24,0
30,0
35,0

FSL
mm

30,0
40,0
50,0
60,0
70,0
80,0

UBERLANG ‘

FS@ GL - st Bestell-Nr.  BISIS
55 90,0 6,0 0152-6 60,07
74 90,0 80 0152-8 66,97
9,4 100,0 10,0  0152-10 84,82
11,2 1050 12,0 015212 10352
15,2 150,0 16,0 ~ 0152-16 179,30
19,0 160,0 20,0 015220 = 258,18

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.

Anderungen vorbehalten.
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Werkstoffempfehlung

Kunststoff

Aluminium
NE-Metalle
GGG

Stahl

rostfreier Stahl

TITAN

QOO
-

qahértete Stahle

'/// &: CHMID
22 ahinenin



0240/0241

[ Artikel-Nr. J 4 N
Werkstoffempfehlung

Kunststoff

s
VHM-SCHRUPPFRASER
TYP HR - STAHL - KURZ/LANG NE-Metalle
UBERWIEGEND FUR DIE STAHLZERSPANUNG GEEIGNET. GGG
DURCH DIE KORDELVERZAHNUNG ENTSTEHT EIN SEHR GERINGER SCHNITTDRUCK UND EIN GERINGES SPANVOLUMEN. | Stahl ©
rostfreier Stahl
TITAN ©

qahértete stahle )

FASE

Fase SL GL @ Bestell-Nr.  Preis ;
@mm ‘mm mm mm h6mm TIALN EUR _Inre Artikel-Nr.
30 015 60 540 6,0 0240-030-b 39,50

S
3

40 015 7,0 54,0 6,0 3 0240-040-b 39,50
3 B
4
4

50 015 80 540 6,0 0240-050-b 39,50
60 0,2 100 540 6,0
80 02 120 59,0 8,0
10,0 0,25 14,0 67,0 10,0 0240-100-b 64,38
120 0,25 16,0 73,0 120 4  0240-120-b 77,04
16,0 0,35 20,0 83,0 16,0 0240-160-b 130,81

5
20,0 0,35 250 930 20,0 5 0240-200-b 203,94

0240-060-b 39.96
0240-080-b 50,26

Y
' @ 14

FASE

30 015 100 - - 580 60 3 0241-030-b 44,91
40 015 130 - - 580 60 3 0241-040-b 44,91
50 0,15 150 - - 580 6,0 3 0241-050-b 44,91 \ 7
60 02 160 230 55 580 60 4 0241-060-b 4522

80 02 220 300 74 690 80 4 0241-080-b 6592
10,0 0,25 250 34,0 94 730 100 4 0241-100-b 71,59
12,0 025 28,0 380 11,4 830 120 4 0241-120-b 87,04
140 03 30,0 380 134 830 140 0241-140-b 121,33

4
16,0 0,35 35,0 450 152 93,0 16,0 5 0241-160-b 137,92

5

5

18,0 035 350 450 17,2 93,0 18,0 0241-180-b 174,07
0241-200-b 209,61

20,0 0,35 40,0 53,0 19,0 104,0 20,0

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . '/// S CHMID
Anderungen vorbehalten. [ Seite 4-1-4 ] ///@ ‘I'I'Z]?‘[%[}:[ZEE]\I/GE




Artikel-Nr.
[ 0242 }

VHM-SCHRUPPFRASER

TYP HR - STAHL - UBERLANG

UBERWIEGEND FUR DIE STAHLZERSPANUNG GEEIGNET.

DURCH DIE KORDELVERZAHNUNG ENTSTEHT EIN SEHR GERINGER SCHNITTDRUCK UND EIN GERINGES SPANVOLUMEN.

@@i

Fase SL
mm mm

0,2 10,0
0,2 12,0
0,25 14,0
0,25 16,0
0,35 20,0
0,35 25,0

g mm
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

FSL
mm

30,0
40,0
45,0
50,0
70,0
80,0

UBERLANG

FS@
mm

55
7,5
9,4
11,4
15,2
19,0

FASE

GL
mm

80,0
90,0
100,0
120,0
150,0
160,0

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.

Anderungen vorbehalten.

@
h6 mm

6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

Aluminium
NE-Metalle
GGG

Stahl

©

rostfreier Stahl

TITAN ©
Qahértete stahle )

[Seite 4-1-5]

py
HB LyFFe) Fow o

s Bestell-Nr. Preis

TIALN EUR
4  0242-060-b 60,56
4 0242-080-b 72,46
4  0242-100-b - 91,72
4  0242-120-b 118,45
5 0242-160-b 214,24
5 0242-200-b 301,79

lhre Artikel-Nr.

S CHMID
'///ll' ERKZEUGE

y -~
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[O 1A3I't gf(l)-tllr49} Werkstoffempfehlung
o Kunststoff ®
VHM-HPC-HOCHLEISTUNGS-SCHRUPPFRASER | wnien ~—— ®
TYP N - STAHL - LANG NE-Metalle
FUR DIE STAHLZERSPANUNG SEHR GUT GEEIGNET. DURCH DIE UNTERSCHIEDLICHE ZAHNTEILUNG UND SPIRALSTEI- GGG @
GUNG ENTSTEHT BEIM FRASEN EINE MINIMALE VIBRATION, DIE SICH POSITIV AUF DIE LAUFRUHE UND STANDZEIT AUS- Stahl @
WIRKT.
rostfreier Stahl
TITAN
qahértete stahle /
. P
@ o b
20 002 50 - - 580 6,0  0139-020-b 3028 z
25 002 60 - - 580 6,0  0139-025b 3147 -
30 005 70 - - 580 6,0 0139-030-b 3028 -
35 005 80 - - 580 6,0  0139-035b 3147 | %
40 005 100 - - 580 6,0 0139-040-b 3028 -
45 005 11,0 - - 580 6,0  0139-045-b 3147 -
50 0,05 13,0 - - 580 6,0  0139-050-b 30,28 -
55 01 140 - - 58’0 6,0  0139-055-b 3147 -
6,0 011 16,0 (23, 58,0 6,0  0139-060-b 30,28 0139-060-bwf 33,17
80 0,15 22,0 (30, 80  0139-080-b 42,02 0139-080-bwf 46,04
10,0 0,15 25,0 (34, 10,0  0139-100-b 59,53 0139-100-bwf 63,86
12,0 0,2 28,0 (38, 12,0  0139-120-b 70,56 0139-120-bwf 77,35
Qa = EI -  —
o HUHLULE R =
60 0,1 16,0 (23,0) (55) 58,0 6,0 0149-060-b 3028 0149-060-bwf 33,17
8,0 0,15 22,0 (30,0) (7,4) 69,0 80  0149-080-b 42,02 0149-080-bwf 46,04
10,0 0,15 25,0 (34,0) (9,4) 73,0 10,0  0149-100-b 5953 0149-100-bwf 63 86
12,0 02 280 (38,0)(11,4) 83,0 12,0 0149-120-b 70,56 0149-120-bwf 7735
140 0,2 30,0 (38,0)(13,4) 83,0 140 0149-140-b 100,73 0149-140-bwf 109,18
16,0 0,25 350 (450)(15,2) 93,0 16,0  0149-160-b 126,28 0149-160-bwf 135,96
18,0 0,25 35,0 (450)(17,2) 93,0 18,0  0149-180-b 161,30 0149-180-bwf 171,80
20,0 0,3 40,0 (53,0) (19,0) 104,0 20,0  0149-200-b 191,58 0149-200-bwf 205,90
250 05 550 70,0 24,0 1220 25,0 - - 0149-250-bwf 370,70

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.
Anderungen vorbehalten.
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Artikel-Nr.
[ 0142 J
VHM-HPC-HOCHLEISTUNGS-SCHRUPPFRASER

TYp HPC - STAHL - UBERLANG

FUR DIE STAHLZERSPANUNG SEHR GUT GEEIGNET. DURCH DIE UNTERSCHIEDLICHE ZAHNTEILUNG UND SPIRALSTEIGUNG ENTSTEHT
BEIM FRASEN EINE MINIMALE VIBRATION, DIE SICH POSITIV AUF DIE LAUFRUHE UND STANDZEIT AUSWIRKT.

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

Aluminium
NE-Metalle
GGG

Stahl

©0 0

rostfreier Stahl

TITAN

Qahértete stahle )

(‘h 1 \\*

Fase SL FSL FS@ GL @y CoRaln™
mm mm mm mm mm h6mMMm weidon + FS

6,0 01 100 350 55 700 6,0 0142-060-bwf 45,22
80 0,5 14,0 450 74 80,0 80  0142-080-bwf 57,89
10,0 0,175 18,0 52,0 94 90,0 10,0 0142-100-bwf 77,87
12,0 0,2 20,0 62,0 11,4 108,0 12,0 0142-120-bwf 9558
16,0 0,25 25,0 72,0 152 120,0 16,0 0142-160-bwf 167,89
20,0 0,3 32,0 880 19,0 140,0 20,0 0142-200-bwf 277,07

Frots Ihre Artikel-Nr.

; -- . S CHMID
© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. [ Selte 4_1 _7 ] '//II'ERKZEUGE

Anderungen vorbehalten.
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Artikel-Nr.
[083110841}
VHM-HPC-VA-HOCHLEISTUNGS-SCHRUPPFRASER
TyYP HPC - ROSTFREIE STAHLE - LANG

FUR DIE BEARBEITUNG VON ROSTFREIEN STAHLEN SEHR GUT GEEIGNET. DURCH DIE UNTERSCHIEDLICHE ZAHNTEI-
LUNG UND SPIRALSTEIGUNG ENTSTEHT BEIM FRASEN EINE MINIMALE VIBRATION, DIE SICH POSITIV AUF DIE LAUFRUHE
UND STANDZEIT AUSWIRKT.

Werkstoffempfehlung
Kunststoff ®
Aluminium ®
NE-Metalle
GGG
Stahl
rostfreier Stahl @
TITAN ©

qahértete stahle )

%l

FASE

@mm Fase SL - GL - GOscar  BestellNr.  Preis lhre Artikel-Nr.
15 0,02 35 580 6,0  0831-015-b 31,93

20 002 50 580 6,0  0831-020-b 31,93

25 002 60 580 6,0 0831-025-b 31,93 | g

30 005 7,0 580 60  0831-030-b 31,93

35 0,05 80 580 6,0 0831-035-b 31,93

40 0,05 10,0 58,0 6,0  0831-040-b 30,90

45 005 11,0 580 6,0  0831-045-b 31,93

FSQ Preis

omm Fase L T e o rowm BRRINT BSE lhre ArtikelNr.
40 005 100 - - 580 60  0841-040-b 30,90
50 005 130 - - 580 6,0  0841-050-b 3090
55 01 130 - - 580 60  0841-055-b 3193 3
60 01 140 23 55 580 60  0841-060-b 3193
80 015 190 30 7,4 69,0 80  0841-080-b 4614
10,0 015 230 34 94 730 100 0841-100-b 6335
120 02 280 38 114 830 120 0841-120-b 7962
140 02 30,0 38 134 83,0 14,0  0841-140-b 107,94
16,0 025 350 45 152 930 16,0 0841-160-b 137,20
18,0 025 350 45 17,2 930 180  0841-180-b 170,98
20,0 0,3 40,0 53 19,0 1040 20,0 0841-200-b 203,94
250 03 550 72 24 1220 250  0841-250-b 378,01
. ) S CHMID
ncerungon vosenatan. | Seite 4-1-8 | P




033 1 I043 1 Werkstoffempfehlung

[ Artikel-Nr. J 4 N\

am Kunststoff ®
VHM-UNI-SCHRUPPFRASER
TyrP SWM (INNENVERZAHNUNG) - STAHL, TITAN, ROSTFREIE STAHLE - LANG | Ne-Metalle ©
ALS UNIVERSAL-SCHRUPPFRASER FUR SAMTLICHE MATERIALIEN BESTENS GEEIGNET. GGG
Stahl ©
rostfreier Stahl @
TITAN ©

qahértete stahle )

---
- T
!'!IA

Fase SL FSL FS@ GL @se BestellNr. Preis BestollNrt Preis  |hre Artikel-Nr.

ol

FASE

@mm ‘om mm mm mm mm h6mm TIAL EUR Weldorl;u FS
40 005 13,0 - - 580 6,0  0331-040-b 3966 0331-040-bw* 40;89
50 0,05 150 - - 580 6,0 0331-050-b 40,89 0331-050-bw* 4213

60 01 16,0 58,0 6,0 0331-060-b 4305 0331-060-bwf 45,94

(23,0) (5,5)

80 0,115 22,0 (30,0) (7,4) 69,0 80  0331-080-b 5531 0331-080-bwf 5943
(34.0) (9.4)
(38,0)

10,0 0,15 25,0 730 10,0  0331-100-b 66,85 0331-100-bwf 71,48
120 0,2 28,0

(11,4) 830 12,0 0331-120-b 78,59 0331-120-bwf 8559

* @4,0 und 5,0 MIT Weldon, aber OHNE Freischliff

— [ [—]
da =
M’pb @ HA R

: Bestell-Nr. :
10,0 0,15 25,0 (34,0) (9,4) 73,0 10,0 0431-100-b 66,85 0431-100-bwf 71,48
12,0 0,2 28,0 (38,0)(11,4) 83,0 12,0 0431-120-b 78,59 0431-120-bwf 85,59
14,0 0,2 30,0 (38,0)(13,4) 83,0 14,0 0431-140-b 107,12 0431-140-bwf 114,85
16,0 0,25 35,0 (45,0) (15,2) 93,0 16,0 0431-160-b 126,69 0431-160-bwf 134,93
(45,0) (
(53,0) (

FASE

J mm

18,0 0,25 35,0 (45,0) (17,2) 930 18,0  0431-180-b 167,89 0431-180-bwf 177,16
19,0) 104,0 20,0 0431-200-b 211,15 0431-200-bwf 223 82

20,0 0,3 40,0 (53,0

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . @@= S cHMID
Anderungen vorbehalten. [ Seite 4-1-9 ] ///@ ‘I'I'Z]?‘[%[}:[ZEE]\I/GE




[ Artikel-Nr. } 4 N
Werkstoffempfehlung

0700/0710 &
VHM-HART-SCHRUPPFRASER wumnim @
TYP H -GEHARTETE STAHLE - KURZ NE-Metalle ®

ALS SCHRUPPFRASER FUR GEHARTETE MATERIALIEN BESTENS GEEIGNET.

Stahl

rostfreier Stahl @

TITAN

\gehértete stahle  (©) )

1l

Fase SL FSL FS@ GL @ Bestell-Nr. Preis :
@mm "o’ mm  mm  mm  mm  he mm TIALN EUR lhre Artikel-Nr.
3,0 02 40 70 2,8 58,0 6,0 0700-030-b 32,55

40 02 50 10,0 3,7 580 6,0 0700-040-b 32,55
50 02 60 120 46 580 6,0 0700-050-b 32,55
60 02 80 150 56 580 6,0 0700-060-b 32,55
80 03 10,0 200 7,5 70,0 8,0 0700-080-b 43,16
10,0 03 12,0 240 95 73,0 10,0 0700-100-b 63,65
120 03 14,0 260 114 83,0 120 0700-120-b 82,19

FASE

7

: Vi
Fase SL FSL FS@ GL @ Bestell-Nr.  Preis ;
@mm 'vm mm mm mm mm h6mm TIALN EUR Ihre Artikel-Nr.

60 02 160 230 56 580 6,0 0710-060-b 33,17
80 03 220 300 75 700 80 0710-080-b 48,93
10,0 03 250 340 95 730 10,0 0710-100-b 67,47
12,0 0,3 28,0 380 11,4 83,0 12,0 0710-120-b 87,55
16,0 04 350 450 152 93,0 16,0 0710-160-b 152,96
200 04 420 53,0 19,2 1050 20,0 0710-200-b 215,27

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . '/// S CHMID
Anderungen vorbehalten. [Selte 4-1-1 0] ///@ ‘llllg]b]:[%[%]\lijE




0760

[ Artikel-Nr. J 4 N
Werkstoffempfehlung

VHM-TROCHOIDALFRASER 1,5xD / 3xD
TYP N - HARTBEARBEITUNG - KURZ / LANG NE-Metalle

DIESE FRASER WERDEN MIT GROBER ZUSTELLTIEFE, KLEINER SEITENZUSTELLUNG UND HOHEN VORSCHUBEN EINGE- | GGG
SETZT. Stahl
SCHNITTDATEN-RICHTWERTE FINDEN SIE AUF SEITE 2-1-4.

rostfreier Stahl

SDJ{eBIeBITeDIBI{eBIL0D)

TITAN

Qahértete stahle  (©) )

ECKENRADIUS

AENILE

ER SL FSL FS@ GL @ Bestell-Nr. Preis ;
GmMM mm mm mm mm mm h6mm TIALN EUR lhre Artikel-Nr.

40 03 70 120 39 550 6,0 0760-040007-b 43,78
40 03 150 230 39 620 6,0 0760-040015-b 47,38
60 05 10,0 150 59 550 6,0 0760-060010-b 43,78
60 05 190 240 59 620 6,0 0760-060019-b 47,38
80 05 120 160 7,8 60,0 8,0 0760-080012-b 57,17
80 05 250 300 7,8 680 80 0760-080025-b 65,82
10,0 05 150 200 98 66,0 100  0760-100015-b 72,00
10,0 05 31,0 380 98 80,0 10,0 0760-100031-b 102,49
12,0 05 20,0 250 11,7 73,0 12,0 0760-120020-b 95,79
12,0 05 37,0 46,0 11,7 93,0 12,0 0760-120037-b 122,57

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. ‘ @@z S oMb
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0860

[ Artikel-Nr.

|

VHM-TROCHOIDALFRASER 2xD / 3xD

TYP N - STAHLE UND ROSTFREIE STAHLE - KURZ /| LANG

DIESE FRASER WERDEN MIT GROBER ZUSTELLTIEFE, KLEINER SEITENZUSTELLUNG UND HOHEN VORSCHUBEN EINGE-

SETZT.

SCHNITTDATEN-RICHTWERTE FINDEN SIE AUF SEITE 2-1-4.

ol

g mm
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0

Fase

mm
0,1

0,1

0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3

SL
mm

13,0
19,0
19,0
25,0
22,0
31,0
26,0
37,0

FSL
mm

19,0
24,0
25,0
30,0
30,0
38,0
36,0
46,0

FS@
mm

5,9
5,9
7,8
7.8
9,8
9,8
11,7
11,7

FASE

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.

Anderungen vorbehalten.

57,0
62,0
63,0
68,0
72,0
80,0
83,0
93,0

o

|

GL @
mm hGSFP]aﬂ

m
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0

(R —
N

Bestell-Nr.
TIALN
0860-060013-b
0860-060019-b
0860-080019-b
0860-080025-b
0860-100022-b
0860-100031-b
0860-120026-b
0860-120037-b

[Seite 4-1-12]

Preis
EUR

39,35
45,11

50,99
61,59
74,47
89,10
93,73
114,33

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

Aluminium
NE-Metalle
GGG

Stahl

©O0O®®

rostfreier Stahl

TITAN

Qahértete stahle )

lhre Artikel-Nr.

'/// b: CHMID
22 ahinenin



Inhalt

VHM-SCHLICHTFRASER

1 SCHNEIDE
AUSFUHRUNG ARTIKEL-NR. SEITE
1S VHM-SCHLICHTFRASER, 25° SP, KURZ, SPAN ZIEHEND, & 1,5 - 20,0 016 5-1-1
1S VHM-SCHLICHTFRASER, 25° SP, LANG, SPAN ZIEHEND, & 3,0 - 8,0 022 5-1-1
1S VHM-SCHLICHTFRASER, 25° SP, KURZ, SPAN SCHIEBEND, & 1,5-12,0 015 5-1-2
1S VHM-SCHLICHTFRASER, 25° SP, LANG, SPAN SCHIEBEND, & 3,0 - 8,0 023 5-1-2

LEGENDE

[%] DURCHMESSER HA OHNE WELDON Typ H FUR HARTE MATERIALIEN

Deony DURCHMESSER BOHRUNG R RADIUS Typ W FUR WEICHE MATERIALIEN

Dsenee. DURCHMESSER SENKER Dcran SCHAFTDURCHMESSER ~ Typ N FUR MATERIALIEN MIT NORMALER

ER ECKENRADIUS S SCHNEIDENANZAHL FESTIGKEIT UND HARTE

F FASE SL SCHNEIDENLANGE Typ HR FEINE KORDELVERZAHNUNG

FS@ FREISCHLIFFDURCHMESSER Sp SPIRALSTEIGUNG Typ WR GROBE KORDELVERZAHNUNG

FSL FREISCHLIFFLANGE P STEIGUNG GEWINDE Typ SWM  FUR MATERIALIEN MIT NORMALER FESTIGKEIT
GL  GESAMTLANGE SpitzenW SPITZENWINKEL UND HARTE / MIT INNENVERZAHNUNG!
IK INNENKUHLUNG DB STIRNDURCHMESSER

Kb KANTENBRUCH Tol TOLERANZ

kon KONISCH UmschIW UMSCHLIEBUNGSWINKEL

L LANGE \ VIERKANT

HB  ™MIT WELDON w WINKEL

St SENKTIEFE

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.
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[ Artikel-Nr. J 4
Werkstoffempfehlung

016/022

Kunststoff @
VHM-FRASER FUR KUNSTSTOFFE
TYP W - KUNSTSTOFFE - KURZ - RECHTSSCHNEIDEND - NE-Metalle
RECHTSSPIRALE - SPAN ZIEHEND GGG A
ZUM GRATFREIEN FRASEN VON SAMTLICHEN KUNSTSTOFFEN BESTENS GEEIGNET. EINE OPTIMALE SPANAB- | Stahl @
FUHR BEIM FRASEN IST GEWAHRLEISTET.

rostfreier Stahl @

TITAN ®
@hértete stihle @ )

=1 | |E
gmm SL - GL Bswar  Bestell-Nr.  RISIS Ihre Artikel-Nr.
1,5 10,0 50,0 3,0 016-15 20,81
20 10,0 50,0 3,0 016-2 20,81
30 120 50,0 3,0 016-3 20,81
40 150 60,0 4,0 016-4 24,62
50 17,0 60,0 5,0 016-5 27,50
6,0 20,0 650 6,0 016-6 30,59
80 220 640 80 016-8 41,10
10,0 30,0 80,0 10,0 016-10 62,62
12,0 350 840 12,0 016-12 81,06
140 40,0 950 14,0 016-14 131,84
16,0 62,0 130,0 16,0 016-16 180,25
20,0 62,0 150,0 20,0 ~ 016-20 275.94

— % J S c———— ‘H‘f : ————————
@ % - Typ ————— .
Lang] 2 1y HA (W

@ mm rﬁrlﬁ rﬁrlﬁ r%sggarfﬁ Bestell-Nr. FE'EE ik - Ihre Artikel-Nr.
30 150 80,0 6,0 022-3 38,83
40 200 80,0 6,0 022-4 137,70 9 . |
50 22,0 80,0 6,0 0225 3657 N
6,0 250 80,0 80 022-6 39,29
80 30,0 80,0 80 022-8 41,46

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . @@= S cHMID
Anderungen vorbehalten. [Selte 5-1-1 ] ///@ ‘I'I'Z]?‘[%[}:[ZEE]\I/GE




Artikel-Nr. / \
0 1 5/023 Werkstoffempfehlung

Kunststoff @
VHM-FRASER FUR KUNSTSTOFFE
TYP W - KUNSTSTOFFE - KURZ - RECHTSSCHNEIDEND - NE-Metalle
LINKSSPIRALE - SPAN SCHIEBEND GGG ®
ZUM GRATFREIEN FRASEN VON SAMTLICHEN KUNSTSTOFFEN BESTENS GEEIGNET. EINE OPTIMALE SPANAB- | Stahl @
FUHR BEIM FRASEN IST GEWAHRLEISTET.

rostfreier Stahl @

SEHR GEEIGNET BEI DUNNEN PLATTEN IN VAKUUM GESPANNT.

TITAN ®
kgehértete stihle @ )

SCHARFKANTIG

1l

HA T\pr B—— 4' S .+ T ————

gmm St OL Jsaur  Bestell-Nr. RIS lhre Artikel-Nr.

15 100 50,0 3,0 01515 20,81

20 100 500 3, 0152 20,81

30 120 500 30 0153 20,81

40 150 60,0 4,0 015-4 2462

50 17,0 600 50 0155 27,50

60 200 650 6,0 0156 30,59

80 220 640 80 0158 41,10

100 300 80,0 100 01510 6262

120 350 840 120 01512 81,06

5 / o
@ § HA T\}va -

gmm St OL- Jsaur  Bestell-Nr. RIS lhre Artikel-Nr.

30 150 800 60 023-3 3883

40 200 800 6,0 023-4 37,70

50 220 800 60 0235 36,57

60 250 800 80 0236 39,29

80 300 800 80 0238 4146

. : & CHMID

S enstaren 02021 | Seite 512 & i




Inhalt
VHM-SCHLICHTFRASER

2 SCHNEIDEN

AUSFUHRUNG ARTIKEL-NR. SEITE
2 S VHM-LANGLOCHFRASER, 40° Sp, LANG, FS, @ 2,0-16,0 0126 5-2-1
2 S VHM-SCHLICHTFRASER, 30° SP, LANG, FS, @ 1,0- 3,0 0420 5-2-2
2 S VHM-SCHLICHTFRASER, 30° SP, LANG, FS, ER, @ 1,0-3,0 0421 5-2-2
2 S VHM-SCHLICHTFRASER, 30° SP, UBERLANG, FS, @ 6,0 - 12,0 0128 5-2-3
2 S VHM-SCHLICHTFRASER, 30° SP, UBERLANG, FS, ER, ©@6,0-12,0 0228 5-2-3

LEGENDE

[%] DURCHMESSER HA OHNE WELDON Typ H R HARTE MATERIALIEN

Deony DURCHMESSER BOHRUNG R RADIUS Typ W R WEICHE MATERIALIEN

Dsenee. DURCHMESSER SENKER Dcran SCHAFTDURCHME Typ N R MATERIAEN MIT NORMALER

ER ECKENRADIUS S SCHNEIDENANZAH STIGKEIT UND HARTE

F FASE SL SCHNEIDENLANGE Typ HR INE KORDEEVERZAHNUNG

FS@ FREISCHLIFFDURCHMESSER Sp SPIRALSTEIGUNG Typ WR OBE KORDELVERZAHNUNG

FSL FREISCHLIFFLANGE P STEIGUNG GEWIN Typ SWM R MATERIALIEN MIT NORMALER FESTIGKEIT
GL  GESAMTLANGE SpitzenW SPITZENWINKEL D HARTE / MIT INNENVERZAHNUNG!
IK INNENKUHLUNG DB STIRNDURCHMESS|

Kb KANTENBRUCH Tol TOLERANZ

kon KONISCH UmschlW UMSCHLIEBUNGS L

L LANGE \ VIERKANT

HB  ™MIT WELDON w WINKEL

St SENKTIEFE
S CHMID
© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. ///z{/{l'l';]ﬁf%]\l/GE



Artikel-Nr.
[ 0126 }

VHM-LANGLOCHFRASER

TYyrP W - ALU, NE-METALLE - LANG

UNIVERSELL EINSETZBAR FUR ALUMINIUM, KUNSTSTOFFE, NE-METALLE UND STAHL.

S

FSL
mm

10,0
13,0
17,0
19,0
23,0
30,0
34,0
38,0
38,0
45,0

SL
mm

7,0

10,0
13,0
15,0
16,0
22,0
25,0
28,0
30,0
35,0

@ mm
Tol e8

2,0
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.

Anderungen vorbehalten.

SCHARFKANTIG

11,4
13,4
15,2

GL @
mm h6SF’P16r?’1 Bestell-Nr.

58,0
58,0
58,0
58,0
58,0
70,0
73,0
83,0
83,0
93,0

6.0
6.0
6.0
6.0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

0126-020
0126-030
0126-040
0126-050
0126-060
0126-080
0126-100
0126-120
0126-140
0126-160

Werkstoffempfehlung

Kunststoff @
Aluminium @
NE-Metalle ©
GGG

Stahl

rostfreier Stahl @
TITAN

thértete stahle )

IR

Preis
EUR

31,11

31,11

31,83
31,83
31,83
40,48
51,91

67,26
87,76
110,21

[Seite 5-2-1 ]

Bestell-Nr.
TIALN
0126-020-b
0126-030-b
0126-040-b
0126-050-b
0126-060-b
0126-080-b
0126-100-b
0126-120-b
0126-140-b
0126-160-b

Preis
EUR
37,29
37,29
38,01
38,01
38,01
48,72
63,24
79,62
101,66
127,21

lhre Artikel-Nr.

@@z S oMb
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Artikel-Nr. 4 ™\
0420I0421 Werkstoffempfehlung

Kunststoff

VHM-SCHLICHTFRASER

NE-Metalle

TYP N - LANG

GGG

UBERWIEGEND FUR DIE STAHLZERSPANUNG GEEIGNET. Stahl

rostfreier Stahl

TITAN

kgehértete Stahle /

e 2 HA] [N
Tol SL FSL FS@ GL @ Bestell-Nr. Preis ;
MM M mm mm mm mm h6mm TIALN EUR lhre Artikel-Nr.

1,0 -003 10 50 093 380 3,0 0420-010000-b 27,19
1,0 -003 1,0 100 093 380 3,0 0421-010000-b 29,66
1,5 003 15 80 143 380 3,0 0420-015000-b 27,19
1,5 003 1,5 150 1,43 380 3,0 0421-015000-b 29,66
20 003 20 10,0 1,93 380 3,0 0420-020000-b 27,19
20 003 20 200 1,93 380 3,0 0421-020000-b 29,66
30 383 30 200 29 380 30 0420-030000-b 26,57

Gl
ECKENRADIUS

Typ
HA] [N
Too ER SL FSL FS@ GL @ Bestell-Nr. Preis ;
MM M mm mm mm mm mm he mm TIALN EUR lhre Artikel-Nr.

1,0 003 02 10 50 093 380 3,0 0420-010020-b 28,38
1,0 003 02 1,0 10,0 093 380 3,0 0421-010020-b 31,00
1,5 003 03 15 80 143 380 3,0 0420-015030-b 28,38
1,5 003 03 15 150 1,43 380 3,0 0421-015030-b 31,00
20 003 03 20 100 1,93 380 3,0 0420-020030-b 28,38
20 003 03 20 200 1,93 380 3,0 0421-020030-b 31,00
30 383 03 30 200 29 380 3,0 0420-030030-b 27,86
30 883 05 30 200 29 380 30 0420-030050-b 27,86

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . '/// S CHMID
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Artikel-Nr.
[0128/0228}
VHM-SCHLICHTFRASER

TYP N - UBERLANG

FUR VERSCHIEDENE MATERIALIEN GEEIGNET.

Werkstoffempfehlung

Kunststoff
Aluminium

NE-Metalle

GGG

Stahl

rostfreier Stahl

TITAN

Qahértete Stahle j
g| |3 J \
< & ) "
Al =———
s) |8 4 HA (N
dmm SL FSL FSg GL O Preis Bestell-Nr. Preis :
Tolh10 mm mm mm mm hemm Bestel-Nr. —Fyp TIALN EUR  Ihre Artikel-Nr.
60 16,0 500 55 1500 6,0 0128-060 6510 0128-060-b 71,53
80 220 600 75 1500 8,0 0128-080 8528  0128-080-b 9641
100 250 750 9.4 1750 10,0  0128-100 ~ 130,81 0128-100-b 143,69
12,0 28,0 90,0 112 2000 120  0128-120 177,37 0128-120-b 193,64
Ej || % Typ
2 ] N
dmm ER SL FSL FSO GL Oseha Preis Bestell-Nr. Preis :
Tolh10 mm mm mm mm mm hemm Bestell-Nr.  “Fyp TIALN EUR hre Artikel-Nr.
60 10 160 500 55 150,0 6.0 0228-060 71,84  0228-060-b 7828
80 10 220 600 7,5 1500 80 0228-080 92,60 0228-080-b 103,72
100 15 250 750 94 1750 10,0  0228-100 13565 0228-100-b 148,53
120 15 28,0 90,0 11,2 2000 12,0 0228120 190,55 0228-120-b 205,79

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.

Anderungen vorbehalten.
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Inhalt

VHM-SCHLICHTFRASER

3 SCHNEIDEN

AUSFUHRUNG ARTIKEL-NR. SEITE
3 S VHM-EINWEGFRASER, 30° Sp, KURz, @ 1,0 -6,0 0340 5-3-1
3 S VHM-SCHLICHTFRASER, 45° SP, LANG, @ 0,9 - 20,0 0164 5-3-2
3 S VHM-SCHLICHTFRASER, 40° SP, LANG, FS, @ 1,0 - 20,0 0137 5-3-3
3 S VHM-HPC-FRASER, 40° SP, LANG, FS, @ 2,0 - 20,0 0350 5-3-4
3 S VHM-SCHLICHTFRASER, 40° Sp, UBERLANG, FS, @ 6,0 - 20,0 0138 5-3-5
3 S VHM-SCHLICHTFRASER, 40° SP, UBERLANG, FS, @ 2,0 - 20,0 0136 5-3-6

LEGENDE

(4] DURCHMESSER HA OHNE WELDON

Deony DURCHMESSER BOHRUNG R RADIUS

Dsenee. DURCHMESSER SENKER Dsenan SCHAFTDURCHMESSER
ER  ECKENRADIUS S SCHNEIDENANZAHL

F FASE SL SCHNEIDENLANGE
FS@ FREISCHLIFFDURCHMESSER Sp SPIRALSTEIGUNG

FSL FREISCHLIFFLANGE P STEIGUNG GEWINDE
GL  GESAMTLANGE SpitzenW SPITZENWINKEL

IK INNENKUHLUNG i STIRNDURCHMESSER

Kb KANTENBRUCH Tol TOLERANZ

kon KONISCH UmschIW UMSCHLIEBUNGSWINKEL
L LANGE \ VIERKANT

HB  ™MIT WELDON w WINKEL

St SENKTIEFE

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.

TypH
Typ W
Typ N

Typ HR
Typ WR
Typ SWM

FUR HARTE MATERIALIEN

FUR WEICHE MATERIALIEN

FUR MATERIALIEN MIT NORMALER
FESTIGKEIT UND HARTE

FEINE KORDELVERZAHNUNG
GROBE KORDELVERZAHNUNG

FUR MATERIALIEN MIT NORMALER FESTIGKEIT
UND HARTE / MIT INNENVERZAHNUNG!

'/// b: CHMID
22 ahinenin



Artikel-Nr. e ™~
0340 Werkstoffempfehlung

Kunststoff

VHM-EINWEG-FRASER
TYP N - STAHL - KURZ NE-Metalle

FUR VERSCHIEDENE MATERIALIEN GEEIGNET.

© 6

Stahl

rostfreier Stahl

TITAN

kgehértete Stahle j

SCHARFKANTIG

1l

gmm Jol - SL- OL= Jscn  BestellNr.  Preis lhre Artikel-Nr.
10 -002 20 450 60  0340-010-b 19,06
12 -002 20 450 60  0340012-b 19,06
15 -002 30 450 60  0340015-b 19,06
20 002 40 450 60  0340-020-b 19,06
25 002 40 450 60  0340-025b 19,06
30 002 60 450 60  0340-030-b 19,06
35 003 60 450 60  0340-035b 19,06
40 003 70 450 60  0340-040b 19,06
45 003 70 450 6,0  0340-045b 19,06
50 -003 80 450 60  0340-050-b 19,06
55 003 80 450 60  0340-055b 19,06
60 007 100 450 60  0340-060-b 19,06

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . '/// S CHMID
Anderungen vorbehalten. [ Seite 5-3-1 ] ///@ ‘llllg]b]:[%[%]\lijE




Artikel-Nr.
[ 0164 J
VHM-SCHLICHTFRASER

TYyrP W - ALU, NE-METALLE - LANG

ALS UNIVERSALFRASER FUR KUNSTSTOFFE, ALUMINIUM UND NE-METALLE SOWIE FUR NORMALE UND HOCHFESTE

STAHLE GEEIGNET.

1§

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

Aluminium
NE-Metalle

GGG

Stahl

rostfreier Stahl

TITAN

@hértete stihle @ )

HA TV)\,Ip
09 002 35 540 6,0 0164-009 31,11 0164-009-b 37,29
1,0 0,02 40 540 6,0 0164-010 2853 0164-010-b 34,71
1,1 0,02 40 540 6,0 0164-011 30,18 0164-011-b 36,36
12 0,02 40 540 6,0 0164-012 3018 0164-012-b 3636
1,3 0,02 45 540 6,0 0164-013 3018 0164-013-b 3636 \
14 002 50 540 6,0 0164-014 3018 0164-014-b 3636 )
1,5 002 60 540 6,0 0164-015 2853 0164-015-b 34,71 U
16 002 60 540 6,0 0164-016 2936 0164-016-b 3554
17 002 65 540 6,0 0164-017 2936 0164-017-b 3554
1,8 002 65 540 6,0 0164-018 2936 0164-018-b 3554
19 002 7,0 540 6,0 0164-019 2936 0164-019-b 3554
20 002 70 580 60  0164-020 27,19 0164-020-b 3337
25 002 80 580 6,0 0164-025 27,19 0164-025-b 33,37
30 002 100 580 6,0 0164-030 27,19 0164-030-b 33,37
35 0,02 120 580 6,0 0164-035 2719 0164-035-b 3337
40 003 13,0 580 6,0  0164-040 2719 0164-040-b 3337
45 003 14,0 580 6,0 0164-045 2719 0164-045-b 3337
50 0,03 150 580 6,0 0164-050 2719 0164-050-b 3337
55 0,03 16,0 580 6,0 0164-055 2719 0164-055-b 3337
60 003 160 580 6,0 0164-060 2719 0164-060-b 3337
80 004 220 700 80 0164-080 32,34 0164-080-b 4058
10,0 0,07 250 73,0 10,0  0164-100 5227 0164-100-b 63,60
12,0 0,07 28,0 830 12,0  0164-120 72,00 0164-120-b 8436
140 0,1 30,0 830 14,0  0164-140 9260 0164-140-b 106,50
16,0 0,15 350 93,0 16,0  0164-160 11598 0164-160-b 132,97
18,0 0,15 350 93,0 18,0  0164-180 14399 0164-180-b 166,65
20,0 0,2 40,0 1040 20,0  0164-200 19343 0164-200-b 21815

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.

Anderungen vorbehalten.

[Seite 5-3-2]

S CHMID
'///IIVERKZE UGE

M8 UNCHEN

y -~



Artikel-Nr.
[ 0137 J

VHM-SCHLICHTFRASER
TYyrP W - ALU, NE-METALLE - LANG

ALS UNIVERSALFRASER FUR KUNSTSTOFFE, ALUMINIUM UND NE-METALLE SOWIE FUR NORMALE UND HOCHFESTE

STAHLE GEEIGNET.

: |

SCHARFKANTIG

Werkstoffempfehlung

Kunststoff @
Aluminium ©
NE-Metalle ©
GGG

Stahl

rostfreier Stahl

TITAN

@hértete stihle @ )

Bestell-Nr.  BISIS
0137010 32,14
0137015 32,14
0137-020 32,14

0137-025 3214
0137-030 28,33
0137-050 28,33
0137-060 2833

0137-080 35,84

HA TV)\IIp
@mm SL FSL FS@ GL Oschat
Tolh9 mMmm mMm mm mm h6mm
1,0 40 70 093 580 6,0
15 6,0 100 14 580 6,0
20 70 120 19 580 6,0
25 80 150 24 580 6,0
30 90 17,0 28 580 6,0
40 11,0 200 38 580 6,0
50 150 23,0 47 580 6,0
60 160 260 56 580 6,0
80 22,0 340 75 690 8,0
10,0 250 38,0 95 730 10,0
12,0 28,0 42,0 11,4 830 12,0
16,0 350 52,0 152 93,0 16,0
20,0 40,0 62,0 19,0 104,0 20,0

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.

Anderungen vorbehalten.

0137-100 51,40
0137-120 70,04
0137-160 110,21
0137-200 168,92
[Seite 5-3-3]

Bestell-Nr.
TIALN

0137-010-b 38,32

Preis
EUR

0137-015-b 3832
0137-020-b 3832
0137-025-b 3832
0137-030-b 34,51

0137-040-b 3451

0137-050-b 34,51

0137-060-b 34,51

0137-080-b 44,08
0137-100-b 62,73
0137-120-b 82,40
0137-160-b 127,21
0137-200-b 193,64

lhre Artikel-Nr.

S CHMID
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[ *0350" }
VHM-HPC-SCHLICHTFRASER

TYyrP W - ALU, NE-METALLE - LANG

ALS HOCHLEISTUNGS-SCHLICHTFRASER UBERWIEGEND FUR ALUMINIUM UND NE-METALLE EINSETZBAR.

DURCH DIE UNTERSCHIEDLICHE ZAHNTEILUNG UND SPIRALSTEIGUNG ENTSTEHT BEIM FRASEN EINE MINI-

MALE VIBRATION, DIE SICH POSITIV AUF DIE OBERFLACHENGUTE UND STANDZEIT AUSWIRKT.

Werkstoffempfehlung

Kunststoff @
Aluminium ©
NE-Metalle ©
GGG

Stahl

rostfreier Stahl

TITAN

@hér’(ete stihle @ )

o -
=
) Z
:
£ Typ
LANG e HA W

gmm SL FSL FS@ GL r%sf’ﬁar?w Bestell-Nr. 'Eﬁks Bestell-Nr.

Tolh9 mm mm mm mm ~_ TIALN
20 70 - - 580 6,0 0350-020 29,20  0350-020-b
30 100 - - 580 6,0 0350-030 29,20 0350-030-b
40 130 - - 580 6,0 0350-040 29,20 0350-040-b
50 130 - - 580 60  0350-050 2920 0350-050-b

60 16,0 230 55 580 6,0 0350-060 29,20 0350-060-b

80 220 30,0 74 690 8,0 0350-080 3852 0350-080-b
10,0 26,0 34,0 94 730 100 0350-100 52,12  0350-100-b
12,0 30,0 38,0 11,4 83,0 120 0350-120 69,83 0350-120-b

16,0 36,0 46,0 152 93,0 16,0 0350-160 113,82 0350-160-b

20,0 450 550 19,0 1040 20,0 0350-200 181,28 0350-200-b

Anderungen vorbehalten.

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. [ Seite 5 3 4]

Preis
EUR

36,41

3641
36,41

36,41
36,41
48,82
66,13
86,31
138,54
212,18

lhre Artikel-Nr.

'/// &: CHMID
22 ahinenin



[ Aaijl(%-gr. J Werkstoffempfehlung

Kunststoff @
VHM-SCHLICHTFRASER aominom— ©
TYP W - ALu, NE-METALLE - UBERLANG NE-Metalle ©
ALS HOCHLEISTUNGS-SCHLICHTFRASER UBERWIEGEND FUR ALUMINIUM UND NE-METALLE EINSETZBAR. GGG
DURCH DIE UNTERSCHIEDLICHE ZAHNTEILUNG UND SPIRALSTEIGUNG ENTSTEHT BEIM FRASEN EINE MINI- Stahl
MALE VIBRATION, DIE SICH POSITIV AUF DIEOBERFLACHENGUTE UND STANDZEIT AUSWIRKT. rostfreier Stahl

TITAN

@hértete stihle @ )
LB mh e om (mn Bestellr.  REs Besfellir BHES ihre Artikel-Nr.
6,0 150 300 56 1000 6,0 0138-060 39,96 0138-060-b 47,17
8,0 220 40,0 7,5 1000 8,0 0138-080 50,68 0138-080-b 60,98
10,0 25,0 450 9,5 100,0 10,0  0138-100 66,74 0138-100-b 80,13
12,0 30,0 50,0 11,4 120,0 12,0 0138-120 85,49 0138-120-b 100,94
16,0 350 70,0 152 160,0 16,0  0138-160 17407 0138-160-b 19776
20,0 40,0 80,0 19,0 160,0 20,0 0138-200 235,87 0138-200-b 264,71

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.

Anderungen vorbehalten.

[Seite 5-3-5]
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Artikel-Nr.
[ 0136 }
VHM-SCHLICHTFRASER

TYP N - UBERLANG

UNIVERSELL EINSETZBAR.

ull

gmm SL

Tolh9 mm
20 8,0
3,0 12,0
3,0 12,0
40 16,0
4,0 16,0
50 19,0
6,0 23,0
8,0 30,0
10,0 40,0
12,0 48,0
16,0 55,0
20,0 65,0

UBERLANG
SCHARFKANTIG

GL
mm

100,0
75,0

100,0
75,0

100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
120,0
140,0
155,0

)
h6 mm

6,0
3,0
6,0
4,0
6,0
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

Bestell-Nr.

0136-026
0136-033
0136-036
0136-044
0136-046
0136-050
0136-060
0136-080
0136-100
0136-120
0136-160
0136-200

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.

Anderungen vorbehalten.

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

Aluminium
NE-Metalle
GGG

Stahl

rostfreier Stahl

TITAN

kgehértete stihle @ )

”‘\:&\'\ S\ -
Preis Bestell-Nr. Preis ;
EUR TIALN EUR lhre Artikel-Nr.
36,87 0136-026-b 43,05
2451 0136-033-b 28,63
36,57 0136-036-b 42,75
25,65 0136-044-b 29,77
37,29 0136-046-b = 4347
31,93 0136-050-b 37,60
40,69 0136-060-b 46,87
55,62 0136-080-b 63,86
67,47 0136-100-b 78,80
117,42 0136-120-b 129,78
197,76 0136-160-b 214,24
307,97 0136-200-b 332,69
| Seite 5-3-6 | & i
eite 5-3- ' ERKZEUGE
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[ Inhalt }
VHM-SCHLICHTFRASER

4 SCHNEIDEN

AUSFUHRUNG ARTIKEL-NR. SEITE
4 S VHM-SCHLICHTFRASER, 45° Sp, KURz, & 3,0 - 20,0 0160 5-4-1
4 S VHM-SCHLICHTFRASER, 45° SP, LANG, & 3,0 - 25,0 0161 5-4-2
4 S VHM-HPC-SCHLICHTFRASER, CA. 45° SP, LANG, FS, @ 2,0 - 20,0 0166 5-4-3
4 S VHM-SCHLICHTFRASER, 30° SP, KURz, & 2,0 - 20,0 0140 5-4-4
4 S VHM-SCHLICHTFRASER, 30° SpP, LANG, & 2,0 - 20,0 0141 5-4-5
4 S VHM-HPC-SCHLICHTFRASER, 30° SP, LANG, FS, @2,0-12,0 0181 5-4-6
4 S VHM-SCHLICHTFRASER, 30° SP, LANG, FS, & 6,0 - 20,0 0147 5-4-7
4 S VHM-HPC-SCHLICHTFRASER, 40° SP, UBERLANG, & 6,0 - 25,0 0462 5-4-8
4 S VHM-SCHLICHTFRASER, 40° SP, UBERLANG, FS, & 2,0 - 20,0 0146 5-4-9
LEGENDE

[%] DURCHMESSER HA OHNE WELDON Typ H FUR HARTE MATERIALIEN

Deony DURCHMESSER BOHRUNG R RADIUS Typ W FUR WEICHE MATERIALIEN

Dsenee. DURCHMESSER SENKER Dcran SCHAFTDURCHMESSER ~ Typ N FUR MATERIALIEN MIT NORMALER

ER ECKENRADIUS ] SCHNEIDENANZAHL FESTIGKEIT UND HARTE

F FASE SL SCHNEIDENLANGE Typ HR FEINE KORDELVERZAHNUNG

FS@ FREISCHLIFFDURCHMESSER Sp SPIRALSTEIGUNG Typ WR GROBE KORDELVERZAHNUNG

FSL FREISCHLIFFLANGE P STEIGUNG GEWINDE Typ SWM  FUR MATERIALIEN MIT NORMALER FESTIGKEIT

GL  GESAMTLANGE SpitzenW SPITZENWINKEL UND HARTE / MIT INNENVERZAHNUNG!

IK INNENKUHLUNG DB STIRNDURCHMESSER

Kb KANTENBRUCH Tol TOLERANZ

kon KONISCH UmschIW UMSCHLIEBUNGSWINKEL

L LANGE \ VIERKANT

HB  ™MIT WELDON w WINKEL

St SENKTIEFE

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.
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Artikel-Nr.
[ 0160 J
VHM-SCHLICHTFRASER

TYyP W — ALU, NE-METALLE — KURZ

ALS UNIVERSALFRASER FUR KUNSTSTOFFE, ALUMINIUM UND NE-METALLE, SOWIE FUR NORMALE UND HOCHFESTE

STAHLE GEEIGNET.

1l

@mm SL
Tole8 mm

3,0 6,0
40 7.0
50 8,0
6,0 10,0
8,0 12,0
10,0 14,0
12,0 16,0
14,0 18,0
16,0 20,0
18,0 20,0
20,0 25,0

54,0
54,0
54,0
54,0
59,0
60,0
73,0
73,0
83,0
83,0
93,0

GL @sChaﬁ Bestell-Nr. Bestell-Nr. Preis
6 mm mit Weldon ohne Weldon EUR
6,0 0160-3 0160-030 2524
6,0 0160-4 0160-040 2524
6,0 0160-5  0160-050 2524
6,0  0160-6  0160-060 2524
8,0 0160-8  0160-080 2936
10,0 0160-10 ~ 0160-100 43,05
120 0160-12  0160-120 6026
140  0160-14  0160-140 7838
16,0  0160-16  0160-160 97,85
18,0  0160-18  0160-180 130,81
20,0 0160-20  0160-200 174,07

SCHARFKANTIG

HA] HB] (W

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.

Anderungen vorbehalten.

Werkstoffempfehlung

Kunststoff @
Aluminium ©
NE-Metalle ©
GGG

Stahl

rostfreier Stahl

TITAN

@hértete Stahle j

Bestell-Nr.
TIAL

0160-3-b
0160-4-b

0160-5-b
0160-6-b
0160-8-b

0160-10-b
0160-12-b
0160-14-b
0160-16-b
0160-18-b
0160-20-b

[Seite 5-4-1 ]

Bestell-Nr.
ALN
mit Weldon ohne Weldon

'E’gg lhre Artikel-Nr.

0160-030-b 31,42
0160-040-b 31,42

1 0160-050-b 31,42

0160-060-b 31,42
0160-080-b 37,60
0160-100-b 54,38
0160-120-b 72,62
0160-140-b 92,29
0160-160-b 114,85
0160-180-b 153,47
0160-200-b 198,79

'/// &: CHMID
22 ahinenin



Artikel-Nr.
[ 0161 }
VHM-SCHLICHTFRASER

TYP W — ALU, NE-METALLE - LANG

ALS UNIVERSALFRASER FUR KUNSTSTOFFE, ALUMINIUM UND NE-METALLE, SOWIE FUR NORMALE UND HOCHFESTE
STAHLE GEEIGNET.

: |

SCHARFKANTIG

Werkstoffempfehlung
Kunststoff @
Aluminium @
NE-Metalle ©
GGG
Stahl
rostfreier Stahl
TITAN

kgehértete Stahle j

@mm SL GL s Bestell-Nr. Bestell-Nr. Preis Beﬁtp":‘ll_INNr' Beﬁfll_INNr' Preis Ihre
Tole8 mm mm h6 mmmit Weldonohne Weldon EUR . Weldonohne Weldon EUR Artikel-Nr.
3,0 10,0 58,0 6,0 0161-3 0161-030 28,43 0161-3-b  0161-030-b 34,61
4,0 13,0 58,0 6,0 0161-4 0161-040 28,43 0161-4-b 0161-040-b 34,61
50 15,0 58,0 6,0 0161-5 0161-050 28,43 0161-5-b 0161-050-b 34,61
6,0 16,0 58,0 6,0 0161-6 0161-060 28,43 0161-6-b  0161-060-b 34,61
8,0 22,0 70,0 8,0 0161-8 0161-080 32,45 0161-8-b  0161-080-b 40,69
10,0 25,0 73,0 10,0 0161-10 0161-100 54,38 0161-10-b 0161-100-b 65,71
12,0 28,0 83,0 12,0 0161-12 0161-120 79,31 0161-12-b 0161-120-b 91,67
14,0 30,0 83,0 14,0 0161-14 0161-140 102,79 0161-14-b 0161-140-b 116,70
16,0 35,0 93,0 16,0 0161-16 0161-160 131,33 0161-16-b 0161-160-b 148,32
18,0 35,0 93,0 18,0 0161-18 0161-180 158,62 0161-18-b 0161-180-b 181,28
20,0 40,0 104,0 20,0 0161-20 0161-200 207,03 0161-20-b 0161-200-b 231,75
25,0 50,0 125,0 25,0 0161-25 0161-250 375,95 0161-25-b 0161-250-b 404,79
: . S CHMID
?niiiihg"gf \C\é?trakezhealf?eenwmhen 1072021, [Seite 5-4-2] ///' é//‘. llll(]%%%]\tijE




[ Artikel-Nr.

0166

J

VHM-HPC-SCHLICHTFRASER

TYP W - LANG

ALS UNIVERSALFRASER FUR KUNSTSTOFFE, ALUMINIUM UND NE-METALLE, SOWIE FUR NORMALE UND HOCHFESTE

STAHLE GEEIGNET.

DURCH DIE UNTERSCHIEDLICHE ZAHNTEILUNG UND SPIRALSTEIGUNG ENTSTEHT BEIM FRASEN EINE MINI-
MALE VIBRATION, DIE SICH POSITIV AUF DIE OBERFLACHENGUTE UND STANDZEIT AUSWIRKT.

1

@mm SL
Tole8 mm

2,0
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.
Anderungen vorbehalten.

8,0

11,0
15,0
17,0
18,0
25,0
28,0
30,0
40,0
45,0

FSL
mm

11,0
14,0
19,0
21,0
25,0
33,0
37,0
42,0
50,0
58,0

SCHARFKANTIG

FS@
mm

1,9
2,8
3,8
4,8
55
7,5
9,4
11,4
15,2

19,0 104,0

GL g
mm hGSF?\ar?w

58,0
58,0
58,0
58,0
58,0
70,0
73,0
83,0
93,0

HA

Typ
w

6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

Bestell-Nr.

0166-020
0166-030
0166-040
0166-050
0166-060
0166-080
0166-100
0166-120
0166-160
0166-200

Preis
EUR
30,85
30,85
31,72
31,72
32,45
42,23
63,24
84,77
137,51
211,97

[Seite 5-4-3]

Bestell-Nr.
TIALN
0166-020-b
0166-030-b
0166-040-b
0166-050-b
0166-060-b
0166-080-b
0166-100-b
0166-120-b
0166-160-b
0166-200-b

Preis
EUR
37,03
37,03
37,90
37,90
38,63
50,47
74,57
97,13
154,50
236,69

Werkstoffempfehlung
Kunststoff @
Aluminium ©
NE-Metalle ©
GGG
Stahl
rostfreier Stahl
TITAN

kgehértete Stahle /

lhre Artikel-Nr.

'/// b: CHMID
22 ahinenin



Artikel-Nr.
[ 0140 }
VHM-SCHLICHTFRASER

TYP N - STAHL - KURZ

FUOR NORMALE UND HOCHFESTE STAHLE GEEIGNET.

1l

SCHARFKANTIG

3 0 9 — [— [—

N

A Typ
) HA N

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

Aluminium

NE-Metalle

GGG

Stahl

©
©

rostfreier Stahl

TITAN

kgehértete stahle  ©) )

O S5 Sh Ban SN SHSIAN B e Ao
20 40 540 6,0 0140-2-b 0140-020-b 27,71
30 60 540 6,0 0140-3-b 0140-030-b 27,71
40 70 540 6,0 0140-4-b 0140-040-b 27,71
50 80 540 6,0 0140-5-b 0140-050-b 27,71
6,0 10,0 54,0 6,0 0140-6-b 0140-060-b 27,71
80 12,0 59,0 8,0 0140-8-b 0140-080-b 34,40
10,0 14,0 67,0 10,0 0140-10-b 0140-100-b 49,34
12,0 16,0 73,0 12,0 0140-12-b 0140-120-b 67,26
14,0 16,0 73,0 14,0 0140-14-b 0140-140-b 86,52
16,0 20,0 83,0 16,0 0140-16-b 0140-160-b 104,03
18,0 20,0 83,0 18,0 0140-18-b 0140-180-b 131,84
20,0 25,0 93,0 20,0 0140-20-b 0140-200-b 169,95

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.

Anderungen vorbehalten.

[Seite 5-4-4]
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[ Artikel-Nr. } 4 )
Werkstoffempfehlung

0141
VHM-SCHLICHTFRASER

TYP N - STAHL - LANG NE-Metalle
GGG

Kunststoff

FUOR NORMALE UND HOCHFESTE STAHLE GEEIGNET.

Stahl

©
©

rostfreier Stahl

TITAN

kgehértete stahle  ©) )

" [— [— - .\ .
A Typ
3y (HA N

SCHARFKANTIG

G -
Sl |

—

O S Sh G SR SulIAN Pk e vl

20 70 580 6,0 0141-2-b 0141-020-b 29,87

30 100 580 6,0 0141-3-b 0141-030-b 29,87

40 13,0 580 6,0 0141-4-b 0141-040-b 29,87

50 150 58,0 6,0 0141-5-b 0141-050-b 29,87

60 16,0 580 6,0 0141-6-b 0141-060-b 29,87

70 220 69,0 8,0 0141-7-b 0141-070-b 40,38

80 220 690 8,0 0141-8-b 0141-080-b 38,11

90 250 73,0 10,0 0141-9-b 0141-090-b 62,32

10,0 250 73,0 10,0 0141-10-b 0141-100-b 60,05

12,0 26,0 83,0 12,0 0141-12-b 0141-120-b 79,62

14,0 26,0 83,0 14,0 0141-14-b 0141-140-b 98,06

16,0 350 93,0 16,0 0141-16-b 0141-160-b 128,24

18,0 350 93,0 18,0 0141-18-b 0141-180-b 156,87

20,0 40,0 104,0 20,0 0141-20-b 0141-200-b 205,79

. ) S CHMID

?niii‘;hg"gf \C\é?trazzheaf;'\.ﬂumhen10/2021' [Seite 5-4-5] ///' é//‘l 'I';JIJEV%I%]\([]GE




Artikel-Nr. / \
0 1 8 1 Werkstoffempfehlung

Kunststoff
am
VHM-HPC-SCHLICHTFRASER
TYP N - STAHL - LANG NE-Metalle
FUR NORMALE UND HOCHFESTE STAHLE GEEIGNET. GGG ©
DURCH DIE UNTERSCHIEDLICHE ZAHNTEILUNG UND SPIRALSTEIGUNG ENTSTEHT BEIM FRASEN EINE MINI- Stahl ©

MALE VIBRATION, DIE SICH POSITIV AUF DIEOBERFLACHENGUTE UND STANDZEIT AUSWIRKT.

2k |

@mm SL FSL FSQ rﬁr'ﬁ r%smaﬂ Bestell-Nr. lErgks 7 Ihre Artikel-Nr.

rostfreier Stahl

TITAN ©
@hér’(ete stahle  ©) )

SCHARFKANTIG

Tole8 mm mm mm mm TIALN EUR
20 70 100 1,9 580 6,0  0181-020-b 3584
30 10,0 130 28 580 6,0  0181-030-b 3584
40 130 170 3,8 580 6,0  0181-040-b 3584

50 150 19,0 48 580 6,0  0181-050-b 3584
60 160 230 55 580 6,0  0181-060-b 36,46
80 220 300 75 700 80  0181-080-b 4656
10,0 250 34,0 94 730 10,0 0181-100-b 70,86

12,0 26,0 380 114 83,0 120  0181-120-b 90,13

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . @@= S cHMID
Anderungen vorbehalten. [ Seite 5-4-6 ] ///@ ‘I'I'Z]?‘[%[}:[ZEE]\I/GE




Artikel-Nr.
[ 0147 J

VHM-SCHLICHTFRASER
TYP N — STAHL — LANG

FUR NORMALE UND HOCHFESTE STAHLE GEEIGNET.

1

SCHARFKANTIG

HA

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

Aluminium

NE-Metalle

GGG

Stahl

©
©

rostfreier Stahl

TITAN

kgehértete Stahle j

= . .
J E E A!E i ST A A1) LR A T —
D ¥ m
[ « N ————————————

60 18,0 260 56 60 58,0 0147-060-b 30,49
80 250 340 75 80 690 0147-080-b ~ 39,66
10,0 30,0 380 95 10,0 73,0 0147-100-b 61,29
12,0 350 420 114 12,0 83,0 0147-120-b ~ 87,34
16,0 42,0 52,0 152 16,0 93,0 0147-160-b 129,78
20,0 52,0 60,0 19,0 20,0 104,0 0147-200-b 207,03

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.

Anderungen vorbehalten.

[Seite 5-4-7] @ S ituce
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Artikel-Nr.
[ 0462 J

Kunststoff @
L}

VHM-HPC-SCHLICHTFRASER auminum ©
TYpP N - UBERLANG - 5xD NE-Metalle ©
ALS UNIVERSAL-SCHLICHTFRASER FUR SAMTLICHE MATERIALIEN GEEIGNET. GGG @
DURCH DIE UNTERSCHIEDLICHE ZAHNTEILUNG UND SPIRALSTEIGUNG ENTSTEHT BEIM FRASEN EINE MINI- Stahl @
MALE VIBRATION, DIE SICH POSITIV AUF DIE OBERFLACHENGUTE UND STANDZEIT AUSWIRKT.

rostfreier Stahl @

TITAN ©

D/

Q
%'

UBERLANG .

SCHARFKANTIG

dmm SL GL ¢ Preis Bestell-Nr.
Tole9 mm mm hemm Bestell-Nr.  ‘Eijp TIALN

6,0 310 700 6,0 0462-0631 48,41 0462-0631-b
80 410 850 8,0 0462-0841 74,68 0462-0841-b
10,0 51,0 100,0 10,0 0462-1051 95,79 0462-1051-b
12,0 61,0 120,0 12,0 0462-1261 140,08 0462-1261-b
16,0 81,0 140,0 16,0 0462-1681 224,54 0462-1681-b

Preis
EUR
56,14
86,83
110,21

156,56
249,26

20,0 101,0 160,0 20,0 0462-20101 325,48 0462-20101-b 356,38
25,0 125,0 200,0 25,0 0462-25125 668,47 0462-25125-b 707,61

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. [ Seite 5 4 8 ]

Anderungen vorbehalten.

Werkstoffempfehlung

kgehértete Stahle j

~— ~ —~ -
%&\ Sal S =N 2
' ¥ | | ——
Ty ' \\
HA N - -

lhre Artikel-Nr.

'/// b: CHMID
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Artikel-Nr.
[ 0146 J
VHM-SCHLICHTFRASER

TYP N - STAHL - UBERLANG

FUR UNIVERSELLEN EINSATZ GEEIGNET.

da -k

el 11131
@mm Fase SL FSL FS@ GL Dschat
Tolh10 mm mm mm mm mm h6émm
20 003 30 120 17 800 6,0
30 003 40 180 26 800 6,0
40 005 50 220 36 800 6,0
50 005 7,0 260 45 800 60
6,0 0,05 10,0 30,0 55 80,0 60
80 01 130 40,0 7,5 1000 8,0
10,0 0,1 16,0 450 94 1050 100
12,0 0,15 19,0 50,0 11,4 120,0 12,0
16,0 0,2 250 70,0 152 150,0 16,0
20,0 0,2 30,0 80,0 19,0 160,0 20,0

Bestell-Nr.
TIALN

0146-020-b

0146-030-b
0146-040-b

0146-050-b

0146-060-b

0146-080-b
0146-100-b
0146-120-b
0146-160-b
0146-200-b

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

GGG

Aluminium

NE-Metalle

Stahl

rostfreier Stahl

TITAN

@hértete Stahle

© 0060

N

Preis
EUR

4614
46,14

48,20

48,20

49,96
65,92
87,04
124,63
230,72
302,82

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.
Anderungen vorbehalten.

[Seite 5-4-9]
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Inhalt
VHM-SCHLICHTFRASER

6-12 SCHNEIDEN

AUSFUHRUNG ARTIKEL-NR. SEITE
6-8 S VHM-SCHLICHTFRASER, 45° SP, KURZz, & 5,0 - 20,0 0260 5-5-1
6-8 S VHM-SCHLICHTFRASER, 45° SP, LANG, & 5,0 - 25,0 0261 5-5-2
6-8 S VHM-HPC-SCHLICHTFRASER, 45° SP, LANG, FS, @ 6,0 - 20,0 0661 5-5-3
6-9S VHM-HPC-SCHLICHTFRASER, 45° SP, UBERLANG, @ 6,0 - 32,0 0662 5-5-4
6-12 S VHM-HART-SCHLICHTFRASER, 50° SP, LANG/UBERLANG, & 6,0 - 20,0 0665 5-5-5

LEGENDE

(4] DURCHMESSER HA OHNE WELDON
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FS@ FREISCHLIFFDURCHMESSER Sp SPIRALSTEIGUNG

FSL FREISCHLIFFLANGE P STEIGUNG GEWINDE
GL  GESAMTLANGE SpitzenW SPITZENWINKEL

IK INNENKUHLUNG DB STIRNDURCHMESSER
Kb KANTENBRUCH Tol TOLERANZ

kon KONISCH UmschlW UMSCHLIEBUNGSWINKEL
L LANGE \ VIERKANT
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© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.

TypH
Typ W
Typ N

Typ HR
Typ WR
Typ SWM

FUR HARTE MATERIALIEN

FUR WEICHE MATERIALIEN

FUR MATERIALIEN MIT NORMALER
FESTIGKEIT UND HARTE

FEINE KORDELVERZAHNUNG
GROBE KORDELVERZAHNUNG

FUR MATERIALIEN MIT NORMALER FESTIGKEIT
UND HARTE / MIT INNENVERZAHNUNG!
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Artikel-Nr.
[ 0260 J
VHM-SCHLICHTFRASER

TYP N - STAHL - KURZ

FUR SAMTLICHE MATERIALIEN ALS SCHLICHTFRASER ZUR ERZIELUNG VON BESTEN OBERFLACHENGUTEN UND ABSOLU-

TER MABGENAUIGKEIT BESTENS GEEIGNET. TEILWEISE AUCH ZUM UMFANGFRASEN GEEIGNET.

& Eull

FASE

-
Typ

-»
&Il

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

Aluminium
NE-Metalle

GGG

Stahl

rostfreier Stahl

© 006006006

TITAN

@hértete stahle  ©) )

N ———

et et

Foll® ‘i mm o noiin S Bestel-Nr  BER  BFENT BOR  ihre Artkebn:
50 0,03 100 540 6,0 6 0260-5 2668  0260-5-b 31,83

60 003 100 540 6,0 6 0260-6 2585  0260-6-b 31,00

80 0,05 12,0 590 80 6 0260-8 3028 0260-8b 3698

10,0 0,07 140 60,0 10,0 6  0260-10 4676 0260-10-b 5562

12,0 0,07 16,0 73,0 120 6  0260-12 6891 0260-12-b 78,18

140 0,08 180 730 140 6  0260-14 9116 0260-14-b 10146

16,0 0,1 200 830 160 6 0260-16 114,23 0260-16-b 126,69

180 0,1 200 830 180 8  0260-18 14101 0260-18-b 15656

20,0 01 250 93,0 200 8 0260-20 183,34 0260-20-b 201,88

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.
Anderungen vorbehalten.
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Artikel-Nr.
[ 0261 J

VHM-SCHLICHTFRASER

TYP N - STAHL - LANG

FUR SAMTLICHE MATERIALIEN ALS SCHLICHTFRASER ZUR ERZIELUNG VON BESTEN OBERFLACHENGUTEN UND ABSOLU-

TER MABGENAUIGKEIT BESTENS GEEIGNET. TEILWEISE AUCH ZUM UMFANGFRASEN GEEIGNET.

$Fa

FASE

.
Typ

-
\II

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

GGG

Aluminium

NE-Metalle

Stahl

rostfreier Stahl

TITAN

@hértete stahle  ©) )

© 006006006

-—

o m—

O o o oh e S BestelNr. RS BestaliNr - Brels ihre Artikel-Nr.
50 0,03 130 580 60 6 0261-5 2051  0261-5b 3487
60 003 160 580 6,0 6 0261-6 27.91 0261-6:b 3306
80 005 220 690 80 6 0261-8 3543  0261-8-b 4264
10,0 0,07 250 73,0 100 6 0261-10 54,59 0261-10-b 64,38
12,0 0,07 280 830 120 6  0261-12 7807 0261-12b 8837
14,0 0,08 30,0 830 140 6 0261-14 101,35 0261-14-b 114,74
16,0 0,1 350 93,0 160 6 0261-16 123,60 0261-16-b 140,08
180 0,1 350 93,0 180 8 0261-18 159,14 0261-18-b 177,68
20,0 01 40,0 1040 200 8 026120 20528 0261-20-b 223,82
250 0,15 55,0 1250 250 8 026125 364,93 0261-25-b 387,59

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.

Anderungen vorbehalten.
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Artikel-Nr.
0661 Werkstoffempfehlung
Kunststoff @
L}
VHM-HPC-SCHLICHTFRASER auminum ©
TYP N - LANG - 2 SCHNEIDEN ZUR MITTE NE-Metalle ©
FUR SAMTLICHE MATERIALIEN ALS SCHLICHTFRASER ZUR ERZIELUNG VON BESTEN OBERFLACHENGUTEN UND ABsoLu- | GGG @
TER MABGENAUIGKEIT BESTENS GEEIGNET.
Stahl ©
DURCH DIE UNTERSCHIEDLICHE ZAHNTEILUNG UND SPIRALSTEIGUNG ENTSTEHT BEIM FRASEN EINE MINI- i
MALE VIBRATION, DIE SICH POSITIV AUF DIE OBERFLACHENGUTE UND STANDZEIT AUSWIRKT. rostfreier Stahl @
TITAN ©
kgehértete Stahle ©j

$Fa

@ mm
Tol e8

6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.
Anderungen vorbehalten.

SL
mm

17,0
23,0
28,0
32,0
38,0
46,0

FSL
mm

21,0
27,0
36,0
40,0
48,0
60,0

LUT e

—
Typ

Bestell-Nr. Preis
TIALN EUR

0661-100-b 67,88
0661-120-b 9528

e o rem S
55 580 60 6
74 700 80 6
94 730 100 6
114 830 120 6
15,2 93,0 16,0 6
19,0 104,0 200 8

0661-160-b 144,72

 0661-200-b 235,87

[Seite 5-5-3]

0661-060-b 3687

lhre Artikel-Nr.
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[ Artikel-Nr. } 4 )
Werkstoffempfehlung

0662

Kunststoff @
VHM-HPC-SCHLICHTFRASER auminum ©
TYP N - UBERLANG - 2 SCHNEIDEN ZUR MITTE NE-Metalle ©
FUR SAMTLICHE MATERIALIEN ALS SCHLICHTFRASER ZUR ERZIELUNG VON BESTEN OBERFLACHENGUTEN UND ABSO- GGG @
LUTER MABGENAUIGKEIT BESTENS GEEIGNET.

Stahl ©

rostfreier Stahl @

TITAN ©

kgehértete stahle  ©) )

N V\? NN P—
- NN g

&% F 0

S BestelNr. Rreis  BestellNr.  Prels —jnre Artikel-Nr.
6  0662-0621 4151 0662-0621-b 49,23
6  0662-0628 50,37 0662-0628-b 58,09
6  0662-0828 5820 0662-0828-b 70,04
6 06620838 77,15 0662-0838-b 88,99
6  0662-1035 94,76 0662-1035-b 109,18
10,0 0,07 500 1000 10,0 6  0662-1050 100,94 0662-1050-b 115,36
120 01 450 1000 120 6 0662-1245 117,21 0662-1245-b 133,69
120 01 600 1200 120 6 0662-1260 152,96 0662-1260-b 169,44

6

6

6

8

8

8

8

8

9

UBERLANG
FASE

@mm Fase SL GL Oschatt
Tolh9 mm mm mm h6mm
6,0 0,03 21,0 650 6,0
6,0 0,03 280 70,0 6,0
80 0,05 28,0 750 8,0
80 0,05 380 850 8,0
10,0 0,07 35,0 85,0 10,0

16,0 0,15 50,0 110,0 16,0 0662-1650 205,79 0662-1650-b 230,51
16,0 0,15 65,0 1250 16,0 0662-1665 221,45 0662-1665-b 246,17
16,0 0,15 80,0 140,0 16,0 0662-1680 239,78 0662-1680-b 264,50
20,0 0,15 55,0 1150 20,0 0662-2055 267,29 0662-2055-b 298,19
20,0 0,15 70,0 130,0 20,0 0662-2070 333,21 0662-2070-b 364,11
20,0 0,15 100,0 160,0 20,0 0662-20100 354,32 0662-20100-b 385,22
250 0,2 750 150,0 25,0 0662-2575 575,77 0662-2575-b 614,91
250 0,2 125,0 200,0 25,0 0662-25125 707,61 0662-25125-b 746,75
32,0 0,3 125,0 2150 32,0 0662-32125 1203,04 0662-32125-b 1256,60

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . @@z S oMb
Anderungen vorbehalten. [ Seite 5-5-4 ] ///@ "'l'(',]ENRC][(:IZEEAl/]GE




0665

[ Artikel-Nr.

|

VHM-HART-SCHLICHTFRASER

TYP H - LANG / UBERLANG - 2 SCHNEIDEN ZUR MITTE

HERVORRAGEND GEEIGNET FUR DIE HARTBEARBEITUNG (DURCH SPEZIELLE GEOMETRIE, MATERIAL UND
BESCHICHTUNGS-AUSWAHL). DER VERSTARKTE KERN WIRKT SICH POSITIV AUF DIE MABGENAUIGKEIT UND

DIE OBERFLACHENGUTE AUS.

SEEfa

SCHARFKANTIG

~

Werkstoffempfehlung

Kunststoff @
Aluminium ®
NE-Metalle ®
GGG ©
Stahl

rostfreier Stahl @

TITAN

@hér’(ete stahle  ©) )

HA TIYIp

60 16,0 580 6,0 6 0665-0616-b 3517
80 220 700 80 6 0665-0822-b 5140 ) H)
10,0 250 73,0 10,0 6 0665-1025-b 7365 NV~
12,0 30,0 84,0 12,0 8 0665-1230-b 9991
16,0 40,0 93,0 16,0 10 0665-1640-b 180,77
20,0 450 104,0 20,0 12 0665-2045-b 256,99

fﬁ T
I mm mm e Beflln  BGR ~Ihre Artikel-Nr.
10,0 350 850 100 6 0665-1035-b 97,85
12,0 450 100,0 12,0 8 0665-1245-b 133,90
16,0 550 110,0 16,0 10 0665-1655-b 218,36
20,0 62,0 1260 20,0 12 0665-2062-b 35123

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.
Anderungen vorbehalten.
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[ Inhalt J
VHM-RADIUSFRASER

2 SCHNEIDEN

AUSFUHRUNG ARTIKEL-NR. SEITE
2 S VHM-RADIUSFRASER, 30° SP, KURZ, FS, 3 0,4-12,0 R0120 6-1-1
2 S VHM-RADIUSFRASER, 30° SP, KURZ/LANG, FS, @ 0,4 - 3,0 R0133 6-1-2 f.
2 S VHM-RADIUSFRASER, 30° SP, KURZ/LANG, FS, @ 0,4 - 3,0 - DIAMANT - R0136 6-1-4 f.
2 S VHM-RADIUSFRASER, 30° SP, KURZ, FS, @3 0,4 - 12,0 R0127 6-1-6
2 S VHM-RADIUSFRASER, 30° SP, KURZ, VERSCH. FSL, @ 1,0-2,0 R0135 6-1-7
2 S VHM-RADIUSFRASER, 30° SP, LANG, FS, J 1,0-12,0 R0128 6-1-8
2 S VHM-RADIUSFRASER, 30° SP, LANG, FS, 250° UmscHLW, & 2,0 - 10,0 R0129 6-1-9
2 S VHM-RADIUSFRASER, 45° SP, KURz, & 3,0 - 20,0 R0123 6-1-10
2 S VHM-RADIUSFRASER, 45° SP, LANG, @ 3,0 - 20,0 R0124 6-1-11
2 S VHM-RADIUSFRASER, 45° SP, LANG, FS, @ 1,0 - 6,0 R0134 6-1-12
2 S VHM-RADIUSFRASER, 30° SP, LANG, @ 2,0-12,0 R0121 6-1-13

~

'u

-t <l

/ 7

\
¥ |
4 |
( | |
|
k1
LEGENDE I ' l \ |
(4] DURCHMESSER ! BHA OHNE WELDON Typ H FUR HARTE MATERIALIEN '
Daonung DURCHMESSER BOH JNG RADIUS Typ W FUR WEICHE MATERIALIEN }
Diserrer DURCHMESSER SEN:}R 55555 SCHAFTDURCHMESSER ~ Typ N FUR MATERIALIEN MIT NORMALER R 2
ER ECKENRADIUS SCHNEIDENANZAHL FESTIGKEIT UND HARTE E
F FASE { SL SCHNEIDENLANGE Typ HR FEINE KORDELVERZAHNUNG E
FS@ FREISCHLIFFDURCHMESSER Sp SPIRALSTEIGUNG Typ WR GROBE KORDELVERZAHNUNG
FSL FREISCHLIFFLANGE | P STEIGUNG GEWINDE Typ SWM  FUR MATERIALIEN MIT NORMALER FESTIGKEIT
GL  GESAMTLANGE SpitzenW SPITZENWINKEL UND HARTE / MIT INNENVERZAHNUNG!
IK INNENKUHLUNG D STIRNDURCHMESSER
Kb KANTENBRUCH Tol TOLERANZ
kon KONISCH UmschlW UMSCHLIEBUNGSWINKEL
L LANGE \Y VIERKANT
HB  ™MIT WELDON w WINKEL

St SENKTIEFE

' S CHMID
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Artikel-Nr.
[ R0120 J
VHM-RADIUSFRASER

TYP N - STAHL - KURZ

ZUM HOCHGESCHWINDIGKEITS- UND TROCKENFRASEN VON NORMALEN, HOCHFESTEN UND GEHARTETEN STAHLEN

GEEIGNET.

Werkstoffempfehlung
Kunststoff
Aluminium
NE-Metalle
GGG ©
Stahl ©
rostfreier Stahl @
TITAN

@hér’(ete Stahle j

SSFll
omm 10 Ak fan mm Wi om W hsc-Boachichiung EUR
04 0025 10 15 110 10° 380 3,0 R0120-04-hsc 34,09
05 0025 15 20 110 10° 380 3,0 R0120-05-hsc 28,63
06 -0025 15 20 11,0 10° 380 30  RO0120-06-hsc 3028
0,8 0025 20 25 110 10° 380 3,0 R0120-08-hsc 28,63
10 0025 2,0 40 110 10° 50,0 3,0  R0120-103-hsc 2585
15 0025 30 50 11,0 10° 50,0 3,0 R0120-153-hsc 2585
10 -0025 2,0 45 17,0 11° 540 60  R0120-1-hsc 31,62
15 0025 30 50 17,0 11° 540 60  R0120-15-hsc 31,62
2,0 -0025 40 70 170 11° 500 30  R0120-203-hsc 2585
20 0025 40 7,0 170 11° 540 6,0 'R0120-2-hsc 31,62
30 0025 60 100 170 11° 540 6,0  R0120-3-hsc 31,62
40 0025 7,0 110 17,0 11° 540 6,0 R0120-4-hsc 31,62
50 -0025 80 11,0 145 11° 540 6,0 R0120-5-hsc 31,62
60 $3% 100 - - - 540 60 R0120-6-hsc 31,62
80 881 120 - - - 590 80 R0120-8-hsc 40,17
10,0 3% 130 - - - 670 100 R0120-10-hsc 56,44
120 §84 160 - - - 730 120 R0120-12-hsc 72,00
§|+ t
Wi
FSL—» \
Ly —»
e 10252 | Seite 6-1-1 |

lhre Artikel-Nr.
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R0133

[ Artikel-Nr.

|

VHM-RADIUSFRASER

TYP N - KURZ

FUR SAMTLICHE WERKSTOFFE GEEIGNET.

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

Aluminium
NE-Metalle
GGG

Stahl

rostfreier Stahl

© 006006006

TITAN

@hér’(ete stahle  ©) )

= 2 =
0,4 -0015 04 1,0 0,35 500 4,0 R0133-004010-b 38,63
04 -0015 04 20 035 50,0 4,0 R0133-004020-b 43,36
0,4 -0015 04 30 0,35 50,0 4,0 R0133-004030-b 45,63
0,4 -0015 04 40 0,35 500 4,0 R0133-004040-b 46,76
04 -0015 04 6,0 035 50,0 4,0 R0133-004060-b 47,90
0,4 -0015 04 80 0,35 50,0 4,0 R0133-004080-b 49,03
0,5-0015 05 1,0 045 500 4,0 R0133-005010-b 38,63
0,5-0015 05 20 045 50,0 4,0 R0133-005020-b 43,36
0,5-0015 05 30 045 50,0 4,0 R0133-005030-b 45,63
0,5-0015 05 40 045 50,0 4,0 R0133-005040-b 46,76
0,5-0015 05 6,0 045 50,0 4,0 R0133-005060-b 47,90
0,5-0015 05 80 045 50,0 4,0 R0133-005080-b 49,03
0,5-0015 05 10,0 045 50,0 4,0 R0133-005100-b 49,03
0,6 -0015 06 1,0 0,55 50,0 4,0 R0133-006010-b 38,63
0,6 0015 06 20 055 500 4,0 R0133-006020-b 43,36
0,6 0015 06 3,0 0,55 500 4,0 R0133-006030-b 45,63
0,6 -0015 06 4,0 055 50,0 4,0 R0133-006040-b 46,76
0,6 0015 06 6,0 055 500 4,0 RO0133-006060-b 47,90
0,6 0015 06 80 0,55 500 4,0 R0133-006080-b 49,03
0,6 -0015 0,6 10,0 0,55 50,0 4,0 R0133-006100-b 49,03
0,8 -0015 08 20 0,72 50,0 4,0 R0133-008020-b 43,36
0,8 -0015 08 3,0 0,72 50,0 4,0 R0133-008030-b 45,63
0,8-0015 08 4,0 0,72 50,0 4,0 R0133-008040-b 46,76
0,8 -0015 08 6,0 0,72 50,0 4,0 R0133-008060-b 47,90
0,8 -0015 08 80 0,72 50,0 4,0 R0133-008080-b 49,03
0,8 -0015 0,8 10,0 0,72 50,0 4,0 R0133-008100-b 49,03
1,0 0015 10 3,0 092 50,0 4,0 R0133-010030-b 35,64
1,0 -0015 1,0 4,0 0,92 50,0 4,0 R0133-010040-b 39,55
1,0 -0015 1,0 6,0 0,92 50,0 4,0 R0133-010060-b 47,69
... WEITERE DURCHMESSER AUF SEITE 6-1-3
© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. [ Seite 6'1 _2 ] '///'SCHM[D
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Artikel-Nr.
[ R0133 J

@ T ——.

... FORTSETZUNG VON SEITE 6-1-2

1,0 0015 1,0 80 092 50,0 40 R0133-010080-b 47,69
1,0 0015 1,0 100 092 50,0 40 R0133-010100-b 50,47
1,0 0015 1,0 120 092 50,0 40 R0133-010120-b 51,29
1,0 0015 1,0 150 092 50,0 40 R0133-010150-b 52,22
1,0 0015 1,0 20,0 092 50,0 40 R0133-010200-b 53,35
150015 15 40 14 500 40 R0133-015040-b 39,55
150015 15 60 14 500 40 R0133-015060-b 41,30
15005 15 80 14 500 40 R0133-015080-b 42,75
1,56 0015 1,5 100 14 500 4,0 R0133-015100-b 4357
150015 1,5 120 14 500 4,0 R0133-015120-b 45,01
150015 1,5 150 14 50,0 40 RO0133-015150-b 45,94
1,56 0015 1,5 20,0 14 500 40 R0133-015200-b 46,76
200015 20 50 19 500 40 R0133-020050-b 39,55
2,0-0015 20 80 19 500 40 R0133-020080-b 42,75
2,0 0015 20 120 1,9 500 40 R0133-020120-b 45,01
2,0 0015 20 160 1,9 500 4,0 R0133-020160-b 45,94
2,0 0015 20 20,0 1,9 500 4,0 R0133-020200-b 46,76
2,0 0015 20 250 1,9 500 40 RO0133-020250-b 50,47
30 ggas 30 80 285 500 40 R0133-030080-b 39,55
3099 30 120 285 500 40 RO0133-030120-b 45,01
30 gops 30 160 285 50,0 4,0 R0133-030160-b 45,94
30 0035 30 200 285 500 40 R0133-030200-b 46,76
30 0035 30 250 285 500 4,0 R0133-030250-b 50,47

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.

Anderungen vorbehalten.
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R0136

[ Artikel-Nr.

Werkstoffempfehlung

Graphite @

VHM-RADIUSFRASER DIAMANT oninge ©

TYP N - KURZ

HERVORRAGEND GEEIGNET ZUR ZERSPANUNG VON GRAPHITEN UND GRUNLINGEN.

DURCH DIE DIAMANTBESCHICHTUNG WIRD EINE SEHR HOHE STANDZEIT ERZIELT.

= ) J | & - ————— |
@ S 0
00T0 S T TR OL G AWM W meawan
04 0015 04 10 035 500 40 RO136-004010-b 5974
04 0015 04 20 035 500 40 RO136-004020-b 64.48
04 0015 04 30 035 500 40 RO136-004030-b 66 74
04 0015 04 40 035 500 40 RO136-004040-b 67,88
04 0015 04 60 035 500 40 RO136-004060-b 69,01
04 0015 04 80 035 500 40 RO136-004080-b 7014
050015 05 10 045 500 40 RO136-005010-b 59 74
050015 05 20 045 500 40 RO136-005020-b 64.48
050015 05 30 045 500 40 RO136-005030-b 66 74
050015 05 40 045 500 40 RO136-005040-b 67,88
050015 05 60 045 500 40 RO136-005060-b 69,01
050015 05 80 045 500 40 RO136-005080-b 70,14
050015 05 10,0 045 500 40 RO0136-005100-b 70 14
0,6 0015 06 10 055 500 40 RO136-006010-b 59 74
0,6 0015 06 20 055 50,0 40 RO136-006020-b 64.48
0,6 0015 06 30 055 500 40 RO136-006030-b 66 74
0,6 0015 06 40 055 500 40 RO136-006040-b 67,88
0,6 0015 06 60 055 500 40 RO136-006060-b 69 01
0,6 0015 06 80 055 500 40 RO136-006080-b 7014
0,6 0015 0,6 10,0 055 50,0 40 RO136-006100-b 7014
0,8 0015 08 20 072 500 40 RO136-008020-b 64.48
0,8 0015 08 30 072 500 40 RO136-008030-b 66 74
0,8 0015 0,8 40 072 500 40 RO136-008040-b 67,88
08 0015 08 60 072 500 40 RO136-008060-b 69 01
0,8 0015 08 80 072 500 40 RO136-008080-b 70,14
0.8 0015 08 100 0,72 500 40 RO0136-008100-b 70,14
100015 1,0 30 092 500 40 R0136-010030-b 56,75
100015 10 40 092 500 40 R0136-010040-6 60,67
10-0015 1,0 60 092 500 40 R0136-010060-b 68,80

... WEITERE DURCHMESSER AUF SEITE 6-1-5

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.
Anderungen vorbehalten.

. '/// A‘: CHMID
[Seite 6-14] = He




Artikel-Nr.
[ R0136 J

> i S —————"
... FORTSETZUNG VON SEITE 6-1-4
@ Tol sL FSL FS@ gL ¢ Bestell-Nr. Preis i
mm mm MM pm mm ™M hémm  DIAMANT  EUR Ihre Artikel-Nr.

1,0-0015 1,0 8,0 092 50,0 4,0 R0136-010080-b 68,80
1,0 -0015 1,0 10,0 0,92 50,0 4,0 R0136-010100-b 71,59
1,0 -0015 1,0 12,0 0,92 50,0 4,0 R0136-010120-b 72,41
1,0 -0015 1,0 150 0,92 50,0 4,0 R0136-010150-b 73,34
1,0-0015 1,0 20,0 092 50,0 4,0 R0136-010200-b 74,47
1,5-0015 15 40 14 500 4,0 R0136-015040-b 60,67
1,5-0015 15 6,0 14 500 40 R0136-015060-b 62,42
1,5-0015 15 80 14 500 40 R0136-015080-b 63,86
1,5-0015 15 100 14 50,0 4,0 R0136-015100-b 64,68
1,5-0015 15 120 14 50,0 4,0 R0136-015120-b 66,13
1,5-0015 15 150 1,4 50,0 4,0 R0136-015150-b 66,95
1,5-0015 15 200 14 50,0 40 R0136-015200-b 67,88
20-0015 20 50 1,9 500 4,0 R0136-020050-b 60,67
20-0015 20 80 1,9 500 4,0 R0136-020080-b 63,86
20-0015 20 120 1,9 50,0 4,0 R0136-020120-b 66,13
20-0015 20 160 1,9 50,0 4,0 R0136-020160-b 66,95
20-0015 20 200 19 500 4,0 R0136-020200-b 67,88
20-0015 20 250 19 50,0 4,0 R0136-020250-b 71,59

3,0 0.01 30 80 285 500 40 R0136-030080-b 60,67

3,0 §§E: 3,0 12,0 2,85 50,0 4,0 R0136-030120-b 66,13
30 005 30 160 285 500 40 R0136-030160-b 66,95
3,0 ;g:ggf) 30 20,0 285 500 4,0 RO0136-030200-b 67,88
30 0035 30 250 285 500 40 R0136-030250-b 71,59
| Seite 6-1-5) = Ao




Artikel-Nr. 4 N\
RO 1 2 7 Werkstoffempfehlung
Kunststoff
-m
VHM-RADIUSFRASER
TYP H — GEHARTETE STAHLE — KURZ NE-Metalle
SEHR GUT GEEIGNET ZUM HOCHGESCHWINDIGKEITS- UND TROCKENFRASEN VON GEHARTETEN STAHLEN UBER 60 HRC. GeGen- | GGG @
UBER DEN RADIUSFRASERN NR.R0120-...-B SIND DIESE FRASER AUS EINEM VERSCHLEISSFESTEREN MATERIAL, MIT EINER ANDEREN Stahl @
SCHNEIDENGEOMETRIE UND EINER VERSCHLEISSFESTEREN BESCHICHTUNG GEFERTIGT.
rostfreier Stahl
TITAN ©

@hértete stahle  ©) )

1l

3

% HA lelp
?orlnm rﬁrlﬁ rrITrzn rTIT?n Wi rr?r2n rﬁrlﬁ f%sﬁﬁ?frt] hsc-BB%Sstg”i-yr:iung FI’Eﬁllg Ihre Artikel-Nr.
04 001 1 - 150 12,0° - 580 6,0 R0127-004-hsc 40,79
05 -001 1,5 - 150 12,0° - 580 6,0 RO0127-005-hsc 40,79
06 001 1,5 - 150 12,0° - 580 6,0 R0127-006-hsc 39,86
08 001 1,5 - 150 12,00 - 580 6,0  R0127-008-hsc 3842
1,0 001 20 3,0 150 120° - 580 6,0  R0127-010-hsc 35,64
1,2 001 25 35 150 120° - 580 6,0  R0127-012-hsc 35,64
1,5 001 30 40 150 120° - 580 6,0 R0127-015-hsc 35,64
2,0 001 40 50 150 12,0° - 580 6,0  RO0127-020-hsc 35,33
30 001 60 90 150 12,0° - 580 6,0 R0127-030-hsc 35,33
40 001 7,0 10,0 150 120° - 580 6,0 R0127-040-hsc 35,33
50 001 80 11,0 14,0 120° - 580 6,0 R0127-050-hsc 38,32
6,0 503 100 200 - - 55 580 6,0 R0127-060-hsc 38,32
80 §8 120 270 - - 74 690 80 R0127-080-hsc 54,18
10,0 383 13,0 330 - - 92 730 100 RO0127-100-hsc 67,77
12,0 383 16,0 36,0 - - 11,0 830 120 R0127-120-hsc 91,57

8

ol :
6 @ 1,0- @ 5,0mm 6 D, @6,0-@ 12,0mm
—* SL “‘T \*W SL—» T

L= «— |, —>
L3 —>
© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . '// S CHMID
Anderungen vorbehalten. [ Seite 6-1-6 ] //@ ‘I'I'Z]?‘[%[}:[ZEE]\I/GE




[ Artikel-Nr.

R0135

VHM-RADIUSFRASER

TYP H — GEHARTETE STAHLE — KURZ — VERSCHIEDENE

FREISCHLIFFLANGEN

SEHR GUT GEEIGNET ZUM HOCHGESCHWINDIGKEITS- UND TROCKENFRASEN VON GEHARTETEN STAHLEN UBER 60 HRC. GEGEN-
UBER DEN RADIUSFRASERN NR. R0120-...-B SIND DIESE FRASER AUS EINEM VERSCHLEISSFESTEREN MATERIAL, MIT EINER ANDE-

REN SCHNEIDENGEOMETRIE UND EINER VERSCHLEISSFESTEREN BESCHICHTUNG GEFERTIGT.

1l

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

Aluminium

NE-Metalle

GGG ©
Stahl ©
rostfreier Stahl

TITAN ©

kgehértete stahle  ©) )

O° [ [

LT ——
! . i s,
A3 L ~

3
N
1,0 001 0,5 20 40 093 580 6,0 R0135-010040-hsc 48,82
1,0 001 0,5 20 50 093 580 6,0 R0135-010050-hsc 48,82
1,0 001 05 20 6,0 093 580 6,0 R0135-010060-hsc 48,82
1,0 001 05 20 7,0 0,93 580 6,0 R0135-010070-hsc 48,82
1,0 001 0,5 20 80 093 580 6,0 R0135-010080-hsc 48,82
1,2 001 06 25 40 1,13 58,0 6,0 R0135-012040-hsc ~ 48,82
1,2 001 06 25 50 1,13 580 6,0 R0135-012050-hsc 48,82
1,2 001 06 25 6,0 1,13 580 6,0 R0135-012060-hsc 48,82
1,2 001 06 25 70 1,13 580 6,0 R0135-012070-hsc 48,82
1,2 001 06 25 8,0 1,13 580 6,0 R0135-012080-hsc 48,82
1,5 -001 0,75 3,0 50 143 580 6,0 R0135-015050-hsc 47,59
1,5 -001 0,75 3,0 6,0 143 580 6,0 R0135-015060-hsc 47,59
1,5 -001 0,75 30 7,0 143 580 6,0 R0135-015070-hsc 47,59
1,5 -001 0,75 30 80 143 580 6,0 R0135-015080-hsc 47,59
1,5 -001 0,75 3,0 9,0 143 580 6,0 R0135-015090-hsc 47,59
2,0 001 1,0 40 6,0 193 580 6,0 R0135-020060-hsc 46,14
20 -001 1,0 40 7,0 193 580 6,0 R0135-020070-hsc 46,14
2,0 -001 1,0 40 8,0 193 580 6,0 R0135-020080-hsc 46,14
20 001 1,0 40 90 193 580 6,0 R0135-020090-hsc 46,14
. . S CHMID
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Artikel-Nr.
[ R0128 J
VHM-RADIUSFRASER

TYP H — GEHARTETE STAHLE — LANG

SEHR GUT GEEIGNET ZUM HOCHGESCHWINDIGKEITS- UND TROCKENFRASEN VON GEHARTETEN STAHLEN
UBER 60 HRC. GEGENUBER DEN RADIUSFRASERN NR. R0121 SIND DIESE FRASER AUS EINEM VER-
SCHLEISSFESTEREN MATERIAL UND MIT EINER ANDEREN SCHNEIDENGEOMETRIE GEFERTIGT.

S

RADIUS

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

Aluminium
NE-Metalle
GGG

Stahl

©

©

rostfreier Stahl

TITAN ©
©

@hér’(ete Stahle

2™ mm mh mh Wi mb mm nemm hsc-Beschichiung EOR  Ihre ArtikelNr
1,0 001 20 3,0 220 80° - 800 60 R0128-010-hsc 4532
1,5-001 30 40 220 80° - 800 60 R0128015-hsc 4532
2,0-001 40 50 250 7,0° - 800 60 R0128-020-hsc 4532
30-001 60 80 280 50° - 800 60 R0128-030-hsc 4532
4,0 001 7,0 10,0 28,0 40° - 800 60 R0128-040-hsc 44,91
50-001 80 11,0 30,0 20° - 800 60 R0128-050-hsc 44,91
6033 100 350 - - 55 1000 60  R0128-060-hsc 48,72
8033 120 400 - - 74 1000 80 RO128-080-hsc 64,38
10,0383 130 450 - - 92 1000 100 RO0128-100-hsc 83,33
12,038% 16,0 500 - - 11,2 120,0 120 R0128-120-hsc 111,76

8

2| |

S
C 21,0-25,0mm D, @ 6,0 - @ 12,0mm
sL ‘«T t

—w Lo 1
Lo > «— |, —
Lg—’

: . S CHMID
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Artikel-Nr. / \
RO 1 29 Werkstoffempfehlung

Kunststoff
am
VHM-RADIUSFRASER
TYP N — STAHL — LANG — 250°umscHLiesuncswinker NE-Metalle
ZUM HOCHGESCHWINDIGKEITS- UND TROCKENFRASEN VON NORMALEN, HOCHFESTEN UND GEHARTETEN STAHLEN GGG

GEEIGNET. AUCH FUR NE-METALLE UND SONSTIGE MATERIALIEN EINSETZBAR. Stahl

rostfreier Stahl

© 006006006

TITAN

@hértete Stahle j

$a

(2]

3 Typ ———

g HA| [N
gmm SL FSL L FS@ GL @ Bestell-Nr.  Preis ;
Tol.. mm mm mm "' mm mm hemm  TIALN EUR Ihre Artikel-Nr.

2,0 002 1,65 80 20,0 10,0° 15 80,0 60 R0129-020-b 64,53
3,0-002 25 120 220 10,0° 23 80,0 60 R0129-030-b 64,53
4,0 002 33 16,0 24,0 10,0° 3,0 80,0 6,0 R0129-040-b 64,53
50-002 41 200 26,0 10,0° 3,8 80,0 60 R0129-050-b 63,04
6039 50 220 280 70° 45 800 60 R0129-060-b 63,04
8,080 66 300 380 7,0° 60 1000 80 R0129-080-b 92,19
10,039 83 380 480 7,0° 7,5 1000 100 R0129-100-b 112,27

FS@

A 4

A L 4
«SL» o
« FSL—»
L, ——»

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . @@= S cHMID
Anderungen vorbehalten. [ Seite 6-1-9 ] ///@ ‘I'I'Z]?‘[%[}:[ZEE]\I/GE




Artikel-Nr.
[ R0123 J

VHM-RADIUSFRASER

TYyp W - ALU, NE-METALLE - KURZ

HERVORRAGEND GEEIGNET ZUR ZERSPANUNG VON KUNSTSTOFFEN, ALUMINIUM UND NE-METALLEN.

Sl

Werkstoffempfehlung
Kunststoff @
Aluminium ©
NE-Metalle ©
GGG
Stahl
rostfreier Stahl
TITAN

@hértete stihle @ )

3
g HA TV)\I/p
gmm Jol SL- OL- st Bestell.Nr. Bigls  BesfellNr.  Preis Ihre Artikel-Nr.
30 0025 60 500 3,0 RO123-3 2390 R0123-3-b 2802
40 0025 70 540 40 RO123-4 26,37 R0123-4-b 31,52
50 -0025 80 540 50 R0123-5 = 30,49 R0123-5-b 36,67
60 334 100 540 6,0 R0123-6 34,61 R0123-6-b 40,79
80 3% 120 590 8,0 R0123-8 40,17 R0123-8-b 4841
100 33 130 670 100  RO123-10 5274 R0123-10-b 63,04
120 3% 160 730 120  RO123-12 6880 RO123-12-b 81,16
14,0 38 160 750 140  RO123-14 86,01 RO0123-14-b 99,40
16,0 J9% 200 830 160  RO123-16 10506 RO0123-16-b 121,54
200 3% 250 930 20,0  RO123-20 146,26 R0123-20-b 170,98
. . S CHMID
Ancerungenvoroeraten. Seite 6-1-10) P




Artikel-Nr.
[ R0124 J
VHM-RADIUSFRASER

TYyrP W - ALU, NE-METALLE - LANG

HERVORRAGEND GEEIGNET ZUR ZERSPANUNG VON KUNSTSTOFFEN, ALUMINIUM UND NE-METALLEN.

S all

Werkstoffempfehlung
Kunststoff @
Aluminium ©
NE-Metalle ©
GGG
Stahl
rostfreier Stahl
TITAN

@hértete stihle @ )

HA TV)\I/p

@ mm ;]?TI] rﬁrlﬁ n(13r|1_1 r%sfﬁar?w Bestell-Nr. 'E'ﬁhs Beﬁﬁll_li\lmi 'E"L"*E ( Ihre Artikel-Nr.
3,0 0025 10,0 750 3,0 R0124-3 27,60 R0124-3-b 32,24
40 0025 130 750 4,0 RO124-4 32,96 R0124-4-b 37,60
50 -0025 150 750 5,0 RO124-5 37,60 RO124-5:b 4378
6,0 $84 16,0 1000 6,0 RO124-6 4614 R0124-6-b 52,32
80 3% 220 1000 80  RO124-8 5974 RO124-8b 67,98
10,0 334 25,0 100,0 10,0 R0124-10 73,13 R0124-10-b 84,46
12,0 381 26,0 1000 120 RO0124-12 8528 RO0124-12-b 97,64
14,0 J9% 26,0 1000 140  R0124-14 114,33 R0124-14-b 130,30
16,0 38 30,0 150,0 16,0 ~ R0124-16 184,37 RO124-16-b 204,97
20,0 382 40,0 150,0 20,0 R0124-20 281,19 R0124-20-b 305,91

) , S CHMID
e e 102021 [seite 6-1-11] J o7 =




[ Artikel-Nr.

R0134

|

VHM-RADIUSFRASER

TYyrP W - ALU, NE-METALLE - LANG

DIE ALU-SPEED BESCHICHTUNG ZEICHNET SICH DURCH EINE BESONDERS GERINGE AFFINITAT zU NE-METALLEN,
INSBESONDERE ALUMINIUM, AUS. DAS ANHAFTEN VON MATERIAL UND DAMIT DIE BILDUNG VON AUFBAUSCHNEIDEN
WIRD WEITESTGEHEND VERMIEDEN, DIE OPTIMIERTE SCHICHTHAFTUNG IN KOMBINATION MIT DER SEHR HOHEN HARTE
GARANTIERT SELBST IN ANSPRUCHSVOLLEN ANWENDUNGEN HOCHSTE PROZESSSTABILITAT UND PRODUKTIVITAT.

$a

Werkstoffempfehlung

Kunststoff @
Aluminium ©
NE-Metalle ©
GGG
Stahl

rostfreier Stahl

TITAN

kgehértete stihle @ )

- -
HA W

T mm mm omm W Tow mm few  AleSpeed  EUR Ihre Artikel-Nr.
10001 20 30 220 80° 095 700 60 R0134-010-b 40,07
15001 30 40 220 80° 145 700 60 RO134-015b 40,07
20001 40 50 250 7,0° 195 700 60  RO134-020-b 40,07
25000 50 7,0 270 50° 24 700 60 R0134-025-b 42,02
30001 60 80 280 50° 28 700 60 R0134-030-b 40,07
35001 7,0 100 290 40° 33 700 60 RO134-035b 42,02
40001 80 120 300 40° 38 700 60 R0134-040-b 40,07
45001 90 130 300 30° 43 700 60 RO134-045b 42,02
50001 10,0 150 300 20° 48 700 60 RO134-050-b 40,07
6093 120 300 - - 55 700 60 RO134-060-b 40,99
CJrso @ 1,0 - @ 5,0mm
—>| sL ‘«T YM

FSL— o

Ly —»

. , S CHMID
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[ Artikel-Nr.

R0121

|

VHM-RADIUSFRASER

TYP N - STAHL - LANG

ZUM HOCHGESCHWINDIGKEITS- UND TROCKENFRASEN VON NORMALEN, HOCHFESTEN UND GEHARTETEN STAHLEN

GEEIGNET.

$a

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

Aluminium
NE-Metalle
GGG

Stahl

GllS)(@]

rostfreier Stahl

TITAN

@hértete Stahle j

2
g— HA Tl)\/lp
omm T3 S5 Sk Zam SwEldc Bk meamenw
2,0 0025 60 750 3,0 RO121-2-hsc 31,42
30 -0025 10,0 750 3,0 RO121-3-hsc 3275
40 0025 130 750 40 RO121-4-hsc 3687
50 -0025 150 750 50 RO0121-5-hsc 41,72
60 33 160 1000 60 RO121-6-hsc 4553
8,0 04 22,0 100,0 80 RO0121-8-hsc 63,14
100 381 250 1000 10,0 RO121-10-hsc 84,98
120 81 26,0 120,0 12,0 RO121-12-hsc 132,66

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.
Anderungen vorbehalten.
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Inhalt
VHM-RADIUSFRASER

4 SCHNEIDEN

AUSFUHRUNG ARTIKEL-NR. SEITE

4 S VHM-RADIUSFRASER, 30° Sp, KURz, & 3,0 - 20,0 R0140 6-2-1

4 S VHM-RADIUSFRASER, 30° SP, LANG, @ 3,0 - 20,0 R0141 6-2-2
q

‘ |
LEGENDE L/ ‘ I
(%] DURCHMESSER HA OHNE WELDON Typ H FUR HARTE MATERIALIEN
Deony DURCHMESSER BOHRUNG R RADIUS Typ W FUR WEICHE MATERIALIEN
Do DURCHMESSER SENKER  Dscran SCHAFTDURCHMESSER T/p N FUR MATERIALIEN MIT NORMALER
ER ECKENRADIUS S SCHNEIDENANZAHL £1] FESTIGKEIT UND HARTE
F FAsE SL SCHNEIDENLANGE Typ HR FEINE KORDELVERZAHNUNG
FS@ FREISCHLIFFDURCHMESSER Sp SPIRALSTEIGUNG Txp WR GROB RDELVERZAHNUNG
FSL FREISCHLIFFLANGE P STEIGUNG GEWINDE Typ SWM | FUR MATERIALIEN MIT NORMALER FESTIGKEIT
GL  GESAMTLANGE SpitzenW SPITZENWINKEL i UND HARTE / MIT INNENVERZAHNUNG!
IK INNENKUHLUNG DB STIRNDURCHMESSER i
Kb KANTENBRUCH Tol TOLERANZ .
kon KONISCH UmschlW UMSCHLIEBUNGSWINKEL = *
L LANGE \% VIERKANT :
HB  ™MIT WELDON w WINKEL

St SENKTIEFE
@ S CcHMID

BV ERKZEUGE
A2 M UNCHEN

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.




[ Artikel-Nr. J 4 )
Werkstoffempfehlung

R0140

Kunststoff
VHM-RADIUSFRASER
TYP N - STAHL - KURZ NE-Metalle
DIESE RADIUSFRASER SIND UBERWIEGEND FUR DIE STAHLZERSPANUNG GEEIGNET. GGG

Stahl

GllS)(@]

rostfreier Stahl

TITAN

@hértete Stahle j

da 1§
Y, 2 w

Tol SL GL @ Bestell-Nr.  Preis ;
@mMM mm mm mm hemm  TIALN EUR Ihre Artikel-Nr.

3,0 0025 6,0 500 3,0 R0140-3-b 28,99
40 -0025 7,0 540 4,0 R0140-4-b 30,08
50 -0025 80 540 50  R0140-5-b 3523

6,0 §84 100 540 6,0 RO140-6-b 39,55

80 88 120 590 80  RO0140-8-b 47,07

10,0 381 13,0 670 10,0 RO140-10-b 5562

120 3% 160 730 120 RO140-12-b 79,21

140 39 16,0 730 140 RO0140-14-b 9219

16,0 995 20,0 830 16,0  RO0140-16-b 140,08

20,0 $8% 250 93,0 200 R0140-20-b 203,94
© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . '//SCHM[D
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Artikel-Nr.
[ R0141 J

VHM-RADIUSFRASER

TYP N - STAHL - LANG

DIESE RADIUSFRASER SIND UBERWIEGEND FUR DIE STAHLZERSPANUNG GEEIGNET.

el

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

Aluminium
NE-Metalle
GGG ©
Stahl ©

rostfreier Stahl @

TITAN

kgehértete Stahle j

10 o s

3 e ——
g HA lelp

gmm Jol - SL- OL= Jscn  BestellNr.  Preis Ihre Artikel-Nr.

3,0 0025 100 750 3,0  RO141-3-b 34,35

40 0025 130 750 40  RO141-4b 36,98

50 0025 150 750 50  RO141-5-b 39,96

6,0 3% 160 1000 6,0  RO1416-b 48,20

8,0 384 22,0 1000 80 R0O141-8-b 58,61

10,0 84 250 1000 10,0 RO141-10-b 83,22

120 J94 26,0 1000 120 RO141-12-b 107,12

14,0 39 26,0 1000 14,0 RO141-14-b 12566

16,0 J98 30,0 1500 16,0 RO141-16-b 22248

20,0 82 40,0 150,0 200 RO0141-20-b 258,53

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.

Anderungen vorbehalten.

[Seite 6-2-2]

'/// &: CHMID
22 ahinenin



[ Inhalt }

VHM-FRASER MIT ECKENRADIUS

2-3 SCHNEIDEN

AUSFUHRUNG ARTIKEL-NR. SEITE
2S VHM-FRASER, 30° SpP, LANG, VERSCH. ER & FSL, @30,4-1,0 0910/0920 7-1-1
2S  VHM-FRASER, 30° SP, LANG, VERSCH. ER & FSL, , © 1,0 - 3,0 091010820  7.12

2S  VHM-FRASER, 30° SP, LANG, VERSCH. ER & FSL, , @ 0,4 - 1,0 - DIAMANT - 0810/0820 7-1-3
2S  VHM-FRASER, 30° SP, LANG, VERSCH. ER & FSL, , @ 0,8 - 3,0 - DIAMANT - J810/0820 7.1

2S VHM-SCHLICHTFRASER, 30° SP, LANG, FS, @ 1,0-3,0 0420 7-1-5
2S VHM-SCHLICHTFRASER, 30° SP, LANG, FS, ER, @ 1,0-2,0 0421 7-1-5
2S VHM-FRASER, 30° Sp, UBERLANG, ER, FS, ©6,0-12,0 0228 7-1-6
2S VHM-FRASER, 30° Sp, UBERLANG, FS, @ 6,0 - 12,0 0128 7-1-6
2-3 S VHM-FRASER, 40° SP, LANG, VERSCH. ER, @ 1,0-5,0 0155 7-1-7
2-3 S VHM-FRASER, 40° SP, LANG, VERSCH. ER, @ 5,5-20,0 0155 7-1-8
2-3 S VHM-FRASER, 40° Sp, UBERLANG, VERSCH. ER, @ 3,0-12,0 0156 7-1-9

e ————,

—

; \ i / ;
!
‘ i I
LEGENDE .
[%] DURCHMESSER HA OHN ELDON Typ H UR HARTE MATE‘RIALIEN
Daonung DURCHMESSER BOHRUNG R RADIUS ‘ Typ W UR WEICHE MATERIALIE
Diserrer DURCHMESSER SENKER Dcran SCHAFTDURCHMESSER | Typ N UR MATERIA IEV{MIT NORMALER
ER ECKENRADIUS S SCHNEIDENANZAHL [ESTIGKEIT UND FIARTE
F FASE SL SCHNEIDENLANGE Typ HR REINE KORDE| VEFZAHNL G
FS@ FREISCHLIFFDURCHMESSER Sp SPIR ALSTEIGUNG Typ WR GROBE KORDELVERZAHNUNG
FSL FREISCHLIFFLANGE P STEIGUNG GEWINDE, | Typ SWM  FUR MATERIALIEN MIT NORMALER FESTIGKEIT
GL  GESAMTLANGE SpitzenW SPITZENWINKEL ] UND HARTE / MIT INNENVERZAHNUNG!
IK  INNENKUHLUNG Dsim STIRNDURCHMESSER !
Kb KANTENBRUCH Tol TOLERANZ |
kon KONISCH UmschlW UMSCHEIEBUNGSWINKEL: ¢
L LANGE Vv VIERKANT R )
HB  ™MIT WELDON w WIN ’

St SENKTIEFE

' S CHMID
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Artikel-Nr. / \
09 1 OIO 920 Werkstoffempfehlung

Kunststoff ©
VH M 'F RAS ER Aluminium ©
VERSCH. ECKENRADIEN ZZ':eta"e g
VERSCH. FREISCHLIFFLANGEN o
TyP N - KURZ rostfreier Stahl  (©)
UNIVERSELL FUR VERSCHIEDENE MATERIALIEN GEEIGNET. TITAN @

kgehértete stahle  ©) )

ECKENRADIUS

l

Too ER SL FSL FSg GL @ Bestell-Nr.  Preis el
MM M mm mm mm mm  mm  h6 mm TIALN EUR lhre Artikel-Nr.

04 -0015 01 04 10 035 50,0 4,0 0910-004010-b 39,55
04 -0015 01 04 20 035 50,0 4,0 0910-004020-b 44,50
04 -0015 01 04 30 035 500 4,0 0910-004030-b 46,35
04 -0015 01 04 40 035 50,0 4,0 0910-004040-b 47,48
04 -0015 01 04 50 035 500 4,0 0910-004050-b 48,62
04 -0015 01 04 60 035 500 4,0 0910-004060-b 49,96
04 -0015 01 04 80 035 500 4,0 0910-004080-b 51,09
0,5 0015 01 05 10 045 50,0 4,0 0910-005010-b 39,55
05 -0015 01 05 20 045 500 4,0 0910-005020-b 44,50
0,5 0015 01 05 30 045 50,0 4,0 0910-005030-b 46,35
0,5 0015 01 05 40 045 50,0 4,0 0910-005040-b 47,48
0,5 0015 01 05 50 045 50,0 4,0 0910-005050-b 48,62
05 -0015 01 05 60 045 50,0 4,0 0910-005060-b 49,96
0,5 0015 01 05 80 045 50,0 4,0 0910-005080-b 51,09
0,5 0015 01 05 10,0 045 50,0 4,0 0910-005100-b 52,43
0,6 -0015 01 06 20 055 500 4,0 0910-006020-b 39,55
0,6 -0015 01 06 30 055 500 4,0 0910-006030-b 46,35
0,6 0015 01 06 40 055 500 4,0 0910-006040-b 47,48
0,6 -0015 01 06 60 055 500 4,0 0910-006060-b 49,96
0,6 -0015 01 06 80 055 50,0 4,0 0910-006080-b 51,09
0,6 -0015 01 06 10,0 055 50,0 4,0 0910-006100-b 52,43
0,6 0015 01 06 12,0 055 50,0 4,0 0910-006120-b 53,87
0,8 0015 01 08 20 0,72 50,0 4,0 0910-008020-b 39,55
0,8 -0015 01 08 40 0772 50,0 4,0 0910-008040-b 47,48
0,8 0015 01 08 6,0 072 500 4,0 0910-008060-b 49,96
0,8 0015 01 08 80 072 50,0 4,0 0910-008080-b 51,09
0,8 -0015 01 08 10,0 0,72 50,0 4,0 0910-008100-b 52,43
0,8 -0015 01 08 120 0,72 50,0 4,0 0910-008120-b 53,87
10 0015 01 10 30 092 50,0 4,0 0910-010030-b 39,55
1,0 0015 02 10 30 092 500 4,0 0920-010030-b 39,55
1,0 0015 0,1 10 50 092 50,0 4,0 0910-010050-b 46,35
1,0 0015 02 10 50 092 500 4,0 0920-010050-b 46,35

... WEITERE DURCHMESSER AUF SEITE 7-1-2
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Artikel-Nr.

[()910/0920/0930/0950} ) - m——
... FORTSETZUNG VON SEITE 7-1-1
10 0015 01 10 70 092 500 40 0910-010070-b 47,90
1,0 0015 02 10 70 092 500 40 0920-010070-b 47,90
1,0 0015 01 10 100 092 500 4,0 0910-010100-b 49,34
1,0 0015 02 1,0 100 092 500 4,0 0920-010100-b 49,34
1,0 0015 01 10 130 092 500 4,0 0910-010130-b 51,09
1,0 -0015 02 1,0 130 092 500 40 0920-010130-b 51,09
1,0 0015 01 10 160 092 500 40 0910-010160-b 52,74
1,0 -0015 02 1,0 160 092 500 40 0920-010160-b 52,74
1,0 0015 01 10 200 092 500 40 0910-010200-b 53,87
1,0 -0015 02 1,0 200 092 500 40 0920-010200-b 53,87
156 0015 02 15 50 140 500 4,0 0920-015050-b 39,55
15 -0015 03 15 50 140 50,0 4,0 0930-015050-b 39,55
156 0015 02 15 80 140 500 4,0 0920-015080-b 46,35
156 0015 03 15 80 140 500 4,0 0930-015080-b 46,35
15 0015 02 15 100 140 500 40 0920-015100-b 47,90
156 0015 03 15 100 140 500 4,0 0930-015100-b 47,90
15 0015 02 15 120 140 500 40 0920-015120-b 49,34
15 0015 03 15 120 140 500 40 0930-015120-b 49,34
156 0015 02 15 150 1,40 500 4,0 0920-015150-b 51,09
15 0015 03 15 150 140 500 4,0 0930-015150-b 51,09
15 0015 02 15 200 140 500 4,0 0920-015200-b 52,74
15 0015 03 15 200 140 500 40 0930-015200-b 52,74
156 0015 02 15 250 140 500 40 0920-015250-b 54,28
15 0015 03 15 250 140 500 40 0930-015250-b 54,28
20 -0015 02 20 50 190 50,0 4,0 0920-020050-b 39,55
20 -0015 05 20 50 190 50,0 40 0950-020050-b 39,55
20 -0015 02 20 80 190 50,0 4,0 0920-020080-b 46,35
20 -0015 05 20 80 190 50,0 40 0950-020080-b 46,35
20 -0015 02 20 120 190 50,0 4,0 0920-020120-b 47,90
20 -0015 05 20 120 190 50,0 4,0 0950-020120-b 47,90
20 0015 02 20 150 1,90 50,0 4,0 0920-020150-b 49,34
20 -0015 05 20 150 190 50,0 4,0 0950-020150-b 49,34
20 0015 02 20 200 1,9 500 40 0920-020200-b 51,09
20 0015 05 20 200 1,9 500 40 0950-020200-b 51,09
20 0015 02 20 250 1,90 50,0 4,0 0920-020250-b 52,74
20 0015 05 20 250 1,90 50,0 4,0 0950-020250-b 52,74
20 -0015 02 20 300 190 500 40 0920-020300-b 54,28
20 0015 05 20 30,0 1,90 50,0 40 0950-020300-b 54,28
30 o%s 03 30 100 285 500 4,0 0930-030100-b 40,17
30 o%s 05 30 100 285 500 4,0 0950-030100-b 40,17
30 §%s 03 30 150 285 500 4,0 0930-030150-b 44,50
30 o%s 05 30 150 285 500 4,0 0950-030150-b 44,50
30 o%s 03 30 200 285 500 4,0 0930-030200-b 46,14
30 o%s 05 30 200 285 500 4,0 0950-030200-b 46,14
30 o%s 03 30 250 285 500 4,0 0930-030250-b 49,34
30 o%s 05 30 250 285 500 4,0 0950-030250-b 49,34
30 o%s 03 30 300 285 500 40 0930-030300-b 52,02
30 9% 05 30 300 285 500 4,0 0950-030300-b 52,02
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[ Artikel-Nr.

081 0/0820}

Werkstoffempfehlung

Graphite @

VHM-FRASER DIAMANT o ©

VERSCH. ECKENRADIEN

VERSCH. FREISCHLIFFLANGEN

TYP N - KURZ

HERVORRAGEND GEEIGNET ZUR ZERSPANUNG VON GRAPHITEN UND GRUNLINGEN.

DURCH DIE DIAMANTBESCHICHTUNG WIRD EINE SEHR HOHE STANDZEIT ERZIELT.

P g ! e S — T

omm o SRS OTSLFSO L @ AN BGR mesmenw
04 -0015 01 04 10 035 50,0 4,0 0810-004010-b 60,67
04 -0015 01 04 20 0,35 500 4,0 0810-004020-b 65,61
04 -0015 01 04 30 0,35 500 4,0 0810-004030-b 67,47
04 -0015 01 04 40 035 50,0 4,0 0810-004040-b 68,60
04 -0015 01 04 50 0,35 500 4,0 0810-004050-b 69,73
04 -0015 01 04 60 0,35 500 4,0 0810-004060-b 71,07
04 -0015 01 04 80 0,35 500 4,0 0810-004080-b 72,20
05 -0015 01 05 10 045 500 4,0 0810-005010-b 60,67
05 0015 01 05 20 045 50,0 4,0 0810-005020-b 65,61
05 -0015 01 05 30 045 500 4,0 0810-005030-b 67,47
05 -0015 01 05 40 045 50,0 4,0 0810-005040-b 68,60
05 -00156 01 05 50 045 500 4,0 0810-005050-b 69,73
05 -0015 01 05 6,0 045 500 4,0 0810-005060-b 71,07
0,5 0015 01 05 80 045 50,0 4,0 0810-005080-b 72,20
05 -00t5 01 05 10,0 045 50,0 4,0 0810-005100-b 73,54
06 -0015 01 06 20 055 500 4,0 0810-006020-b 60,67
06 -0015 01 06 30 055 500 4,0 0810-006030-b 67,47
06 -0015 01 06 40 055 500 4,0 0810-006040-b 68,60
06 -0015 01 06 6,0 055 500 4,0 0810-006060-b 71,07
06 -0015 01 06 80 055 500 4,0 0810-006080-b 72,20
06 -0015 01 06 10,0 055 50,0 4,0 0810-006100-b 73,54
06 -0015 01 06 120 055 50,0 4,0 0810-006120-b 74,98
08 -0015 01 08 20 0,72 500 4,0 0810-008020-b 60,67
08 -0015 01 08 40 0,72 50,0 4,0 0810-008040-b 68,60
08 -0015 01 08 6,0 072 500 4,0 0810-008060-b 71,07
08 -0015 01 08 80 0,72 50,0 4,0 0810-008080-b 72,20
08 -0015 01 08 10,0 0,72 50,0 4,0 0810-008100-b 73,54
0,8 -0015 01 08 12,0 0,72 50,0 4,0 0810-008120-b 74,98
1,0 0015 01 1,0 3,0 092 50,0 4,0 0810-010030-b 60,67
1,0 -0015 0,2 10 3,0 0,92 50,0 4,0 0820-010030-b 60,67
1,0 0015 01 1,0 50 092 50,0 4,0 0810-010050-b 67,47
1,0 -0015 0,2 1,0 50 092 50,0 4,0 0820-010050-b 67,47

... WEITERE DURCHMESSER AUF SEITE 7-1-4
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Artikel-Nr.

[()810/0820/0830/0850} ] - p——
... FORTSETZUNG VON SEITE 7-1-3
Tol ER ; i .
1,0 o005 01 1,0 70 092 500 4,0 0810-010070-b 69,01
10 0015 02 10 7,0 092 500 40 0820-010070-b 69,01
10 0015 01 10 100 092 500 40 0810-010100-b 70,45
1,0 0015 02 10 100 092 500 4,0 0820-010100-b 70,45
10 0015 01 10 130 092 500 4,0 0810-010130-b 72,20
1,0 0015 02 10 130 092 500 4,0 0820-010130-b 72,20
1,0 0015 01 10 16,0 092 500 4,0 0810-010160-b 73,85
1,0 o015 02 10 16,0 092 500 4,0 0820-010160-b 73,85
10 0015 01 10 200 092 500 40 0810-010200-b 74,98
10 0015 02 10 200 092 500 40 0820-010200-b 74,98
15 0015 02 15 50 140 500 4,0 0820-015050-b 60,67
156 0015 03 15 50 140 500 4,0 0830-015050-b 60,67
15 0015 02 15 80 140 500 4,0 0820-015080-b 67,47
156 o015 03 15 80 140 500 4,0 0830-015080-b 67,47
156 0015 02 15 100 140 50,0 4,0 0820-015100-b 69,01
156 0015 03 15 100 140 50,0 4,0 0830-015100-b 69,01
15 0015 02 15 120 140 500 4,0 0820-015120-b 70,45
15 0015 03 15 120 140 500 4,0 0830-015120-b 70,45
156 0015 02 15 150 140 500 4,0 0820-015150-b 72,20
1,56 0015 03 15 150 140 500 4,0 0830-015150-b 72,20
1,56 0015 02 15 20,0 140 500 4,0 0820-015200-b 73,85
156 0015 03 15 200 140 500 4,0 0830-015200-b 73,85
156 0015 02 15 250 140 50,0 4,0 0820-015250-b 75,40
15 0015 03 15 250 140 500 4,0 0830-015250-b 75,40
20 o005 02 20 50 190 500 40 0820-020050-b 60,67
20 o005 05 20 50 190 50,0 4,0 0850-020050-b 60,67
20 o005 02 20 80 190 50,0 40 0820-020080-b 67,47
20 o005 05 20 80 190 50,0 4,0 0850-020080-b 67,47
20 o015 02 20 120 190 50,0 40 0820-020120-b 69,01
20 o015 05 20 120 190 50,0 4,0 0850-020120-b 69,01
20 o015 02 20 150 1,90 50,0 4,0 0820-020150-b 70,45
20 o015 05 20 150 1,90 50,0 4,0 0850-020150-b 70,45
20 005 02 20 200 190 500 4,0 0820-020200-b 72,20
20 o005 05 20 20,0 1,90 50,0 4,0 0850-020200-b 72,20
20 o015 02 20 250 190 50,0 4,0 0820-020250-b 73,85
20 o015 05 20 250 190 50,0 4,0 0850-020250-b 73,85
20 o015 02 20 30,0 190 50,0 4,0 0820-020300-b 75,40
20 o015 05 20 30,0 1,90 50,0 4,0 0850-020300-b 75,40
30 o%s 03 30 100 285 50,0 40 0830-030100-b 61,29
30 s 05 30 100 2,8 500 40 0850-030100-b 61,29
30 3%s 03 30 150 285 50,0 4,0 0830-030150-b 65,61
30 o%s 05 30 150 285 50,0 4,0 0850-030150-b 65,61
30 s 03 30 200 285 50,0 40 0830-030200-b 67,26
30 o%s 05 30 200 285 50,0 40 0850-030200-b 67,26
30 o%s 03 30 250 285 50,0 40 0830-030250-b 70,45
30 o%s 05 30 250 285 50,0 4,0 0850-030250-b 70,45
30 o%s 03 30 300 285 500 40 0830-030300-b 73,13
3,0 2o 05 3,0 300 285 50,0 4,0 0850-030300-b 73,13
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Artikel-Nr. 4 N\
0420I0421 Werkstoffempfehlung

Kunststoff

VHM-SCHLICHTFRASER

NE-Metall
TYP N - LANG elate

GGG

UBERWIEGEND FUR DIE STAHLZERSPANUNG GEEIGNET. Stahl

rostfreier Stahl

TITAN

kgehértete Stahle /

-l
@ < N Typ
LANG & ¥y HA N
Tol ER SL FSL FSO GL Oscha Bestell-Nr. Preis :
MM M mm mm mm mm mm he mm TIALN EUR lhre Artikel-Nr.

1,0 003 02 10 50 093 380 3,0 0420-010020-b 28,38
1,0 003 02 10 100 093 380 3,0 0421-010020-b 31,00
15 003 03 15 80 143 380 30 0420-015030-b 28,38
15 003 03 15 150 143 380 3,0 0421-015030-b 31,00
20 003 03 20 100 1,93 380 3,0 0420-020030-b 2838
20 003 03 20 200 1,93 380 3,0 0421-020030-b 31,00
30 33 03 30 200 29 380 3,0 0420-030030-b 27,86
30 33 o5 30 200 29 380 3,0 0420-030050-b 27,86

SCHARFKANTIG

Ej

HA | N
Tol SL FSL FS@ GL @ Bestell-Nr. Preis ;
MM M mm mm mm mm h6mm TIALN EUR lhre Artikel-Nr.

1,0 003 10 50 093 380 3,0 0420-010000-b 27,19
1,0 003 1,0 10,0 0,93 380 3,0 0421-010000-b 29,66
15 003 15 80 143 380 3,0 0420-015000-b 27,19
15 003 15 150 1,43 380 3,0 0421-015000-b 29,66
20 -003 20 10,0 1,93 380 3,0 0420-020000-b 27,19
20 003 20 200 193 380 3,0 0421-020000-b 29,66
30 $81 30 200 29 380 30 0420-030000-b 26,57
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[oz?%'ffc'ﬁ“zs} wekstotenptn
erkstorremprehiung
Kunststoff
VHM-FRASER
E NE-Metalle
MIT & OHNE ECKENRADIUS o
TYP N - UBERLANG
Stahl
FUR VERSCHIEDENE MATERIALIEN GEEIGNET. 2
rostfreier Stahl
TITAN
kgehértete Stahle j
g | ST —= —
ER R ¥y HA (N
gmm ER SL FSL FS@ GL @ Preis Bestell-Nr. Preis .
Tolh10 mm mm mm mm mm hemm Bestel-Nr. ‘Fyp TIALN EUR Ihre Artikel-Nr.
6,0 1,0 16,0 50,0 55 150,0 6,0 0228-060 71,84 0228-060-b 78,28
8,0 1,0 22,0 60,0 75 150,0 8,0 0228-080 92,60 0228-080-b 103,72
10,0 15 250 750 94 1750 10,0 0228-100 135,65 0228-100-b 148,53
12,0 15 28,0 90,0 11,2 200,0 12,0 0228-120 190,55 0228-120-b 205,79
iii & —N o —
& B Typ)
3 3 HA] | N
@mm SL FSL FS@ GL @ Preis Bestell-Nr. Preis :
Tolh10 mm mm mm mm hemm Bestel-Nr. Fhp TIALN EUR Ihre Artikel-Nr.
6,0 16,0 50,0 55 150,0 6,0 0128-060 65,10 0128-060-b 71,53
80 220 600 75 150,0 8,0 0128-080 85,28  0128-080-b 96,41
10,0 25,0 750 94 1750 10,0 0128-100 130,81 0128-100-b 143,69
12,0 28,0 90,0 11,2 2000 12,0 0128-120 177,16 0128-120-b 193,64
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[ "0155' }
VHM-FRASER

MIT VERSCH. ECKENRADIEN

MIT & OHNE FREISCHLIFF
TyPW -ALuU, NE-METALLE - LANG

FUR ALUMINIUM UND NE-METALLE BESTENS GEEIGNET (AUCH FUR STAHLWERKSTOFFE).

i LANG

ECKENRADIUS

Werkstoffempfehlung

Kunststoff @
Aluminium ©
NE-Metalle ©
GGG
Stahl
rostfreier Stahl
TITAN

kgehértete Stahle /

b M‘T‘——m—
W

P8 mm mm e me o hemm S BestellNr. BigR BesRAn BISR AN
10 025 40 - - 580 6,0 2 0155010025 32,34 0155-010025-b 37,49

125 025 50 - - 580 6,0 2 0155-012025 32,34 0155-012025-b 37,49

15 025 60 - - 580 6,0 2 0155015025 32,34 0155-015025-b 37,49

1,75 025 6,0 - - 580 6,0 2 0155-017025 32,34 0155-017025-b 37,49

20 025 70 - - 580 6,0 3 0155020025 32,34 0155-020025-b 37,49

20 05 70 - - 580 6,0 3 0155-020050 32,34 0155-020050-b 37,49

225 025 70 - - 580 6,0 3 0155-022025 32,34 0155-022025-b 37,49

225 05 70 - - 580 6,0 3 0155-022050 32,34 0155-022050-b 37,49

25 025 80 - - 580 6,0 3 0155-025025 32,34 0155-025025-b 37,49

25 05 80 - - 580 6,0 3 0155-025050 32,34 0155-025050-b 37,49

275 025 90 - - 580 6,0 3 0155-027025 32,34 0155-027025-b 37,49

275 05 90 - - 580 6,0 3 0155-027050 32,34 0155-027050-b 37,49

30 025 100 - - 580 60 3 0155-030025 32,34 0155-030025-b 37,49

30 05 100 - - 580 6,0 3 0155-030050 32,34 0155-030050-b 37,49

35 025 110 - - 580 6,0 3 0155-035025 32,34 0155-035025-b 37,49

35 05 110 - - 580 6,0 3 0155-035050 32,34 0155-035050-b 37,49

40 025 13,0 - - 580 6,0 3 0155-040025 32,34 0155-040025-b 37,49

40 05 130 - - 580 6,0 3 0155-040050 32,34 0155-040050-b 37,49

40 075 13,0 - - 580 6,0 3 0155-040075 32,34 0155-040075-b 37,49

45 025 140 - - 580 6,0 3 0155-045025 32,34 0155-045025-b 37,49

45 05 140 - - 580 6,0 3 0155-045050 32,34 0155-045050-b 37,49

45 075 140 - - 580 6,0 3 0155-045075 32,34 0155-045075-b 37,49

50 025 150 - - 580 60 3 0155-050025 32,34 0155-050025-b 37,49

50 05 150 - - 580 6,0 3 0155-050050 32,34 0155-050050-b 37,49

50 075 150 - - 580 60 3 0155-050075 32,34 0155-050075-b 37,49

50 10 150 - - 580 6,0 3 0155-050100 32,34 0155-050100-b 37,49

... WEITERE DURCHMESSER AUF SEITE 7-1-8
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Artikel-Nr.
[ 0155 J

N N —

... FORTSETZUNG VON SEITE 7-1-7

55 025 150 - - 580 6,0 3 0155-055025 32,34 0155-055025-b 37,49
55 05 150 - - 980 6,0 3 0155-055050 32,34 0155-055050-b 37,49
55 075 150 - - 580 6,0 3 0155-055075 32,34 0155-055075-b 37,49
55 10 150 - - 5880 60 3 0155-055100 32,34 0155-055100-b 37,49
6,0 025 160 - - 580 6,0 3 0155-060025 32,34 0155-060025-b 37,49
60 05 160 - - 580 6,0 3 0155-060050 32,34 0155-060050-b 37,49
60 0,75 160 - - 580 6,0 3 0155-060075 32,34 0155-060075-b 37,49
6,0 10 160 - - 580 60 3 0155-060100 32,34 0155-060100-b 37,49
6,0 15 160 - - 580 60 3 0155-060150 32,34 0155-060150-b 37,49
80 05 220 - - 690 80 3 0155-080050 41,41 0155-080050-b 48,62
80 0,75 220 - - 690 80 3 0155-080075 41,41 0155-080075-b 48,62
80 10 220 - - 690 80 3 0155-080100 41,41 0155-080100-b 48,62
80 156 220 - - 690 80 3 0155-080150 41,41 0155-080150-b 48,62
80 20 220 - - 690 80 3 0155-080200 41,41 0155-080200-b 48,62
10,0 05 250 - - 730 10,0 3 0155-100050 55,83 0155-100050-b 67,16
10,0 0,75 250 - - 730 10,0 3 0155-100075 55,83 0155-100075-b 67,16
100 10 250 - - 730 10,0 3 0155-100100 55,83 0155-100100-b 67,16
10,0 15 250 - - 730 10,0 3 0155-100150 55,83 0155-100150-b 67,16
10,0 20 250 - - 730 10,0 3 0155-100200 55,83 0155-100200-b 67,16
10,0 25 250 - - 730 10,0 3 0155-100250 55,83 0155-100250-b 67,16
10,0 3,0 250 - - 730 10,0 3 0155-100300 55,83 0155-100300-b 67,16
120 05 280 - - 830 12,0 3 0155120050 73,65 0155-120050-b 86,01
12,0 0,75 280 - - 830 120 3 0155-120075 73,65 0155-120075-b 86,01
120 10 280 - - 830 120 3 0155-120100 73,65 0155-120100-b 86,01
120 15 280 - - 830 120 3 0155-120150 73,65 0155-120150-b 86,01
12,0 20 280 - - 830 120 3 0155-120200 73,65 0155-120200-b 86,01
120 25 280 - - 830 12,0 3 0155120250 73,65 0155-120250-b 86,01
120 30 280 - - 830 120 3 0155-120300 73,65 0155-120300-b 86,01
16,0 1,0 350 450 152 100,0 16,0 3 0155-160100 155,53 0155-160100-b 170,98
16,0 2,0 350 450 152 100,0 16,0 3 0155-160200 155,53 0155-160200-b 170,98
16,0 3,0 350 450 152 1000 16,0 3 0155-160300 160,68 0155-160300-b 176,13
16,0 4,0 350 450 152 1000 16,0 3 0155-160400 160,68 0155-160400-b 176,13
20,0 1,0 42,0 53,0 19,0 1040 20,0 3 0155-200100 192,61 0155-200100-b 213,21
200 2,0 420 53,0 19,0 1040 20,0 3 0155-200200 192,61 0155-200200-b 213,21
200 3,0 420 53,0 19,0 1040 20,0 3 0155-200300 199,82 0155-200300-b 220,42
200 4,0 420 53,0 19,0 1040 20,0 3 0155-200400 199,82 0155-200400-b 220,42
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[ Aal%esl-gr J Werkstoffempfehlung
Kunststoff @
VHM-FRASER Auminom—— ©
NE-Metalle ©
MIT VERSCH. ECKENRADIEN
TP W - ALu, NE-METALLE - UBERLANG s
FUR ALUMINIUM UND NE-METALLE BESTENS GEEIGNET (AUCH FUR STAHLWERKSTOFFE). rostfreier Stahl
TITAN
kgehértete Stahle j
&< Al +
i ¢ - Typ
Ej 8] | y HA] W
3,0 05 10,0 80,0 6,0 2 0156-305 41,30 0156-305-b 47,48
40 05 130 800 6,0 2 0156-405 40,99 0156-405-b 47,17
4,0 1,0 13,0 80,0 6,0 2 0156-410 40,99 0156-410-b 47,17
6,0 05 16,0 80,0 6,0 3 0156-605 40,48 0156-605-b 46,66
6,0 1,0 16,0 80,0 6,0 3 0156-610 40,48 0156-610-b 46,66
60 20 16,0 80,0 6,0 3 0156-620 40,48 0156-620-b 46,66
8,0 1,0 22,0 900 8,0 3 0156-810 47,59 0156-810-b 55,83
8,0 1,5 22,0 90,0 8,0 3 0156-815 4759 0156-815-b 55,83
80 20 220 90,0 8,0 3 0156-820 4759 0156-820-b 55,83
10,0 1,0 25,0 1000 10,0 3 0156-1010 ~ 65,82 0156-1010-b 76,63
10,0 2,0 250 100,0 10,0 3 0156-1020 65,82 0156-1020-b 76,63
10,0 3,0 25,0 100,0 10,0 3 0156-1030 65,82 0156-1030-b 76,63
120 1,5 28,0 1080 120 3 0156-1215 91,46 0156-1215-b 103,82
12,0 2,0 28,0 1080 12,0 3 0156-1220 91,46 0156-1220-b 103,82
120 3,0 28,0 1080 120 3 0156-1230 91,46 0156-1230-b 103,82
: o S CHMID
fnt:jyeicnhgr:: X\éfgzzheafei“_ﬂumhen 1072021, [Selte 71 -9] ///' é//" llll',]%zglizg]\t/]GE




[ Inhalt }
VHM-FRASER MIT ECKENRADIUS

4-6 SCHNEIDEN

AUSFUHRUNG ARTIKEL-NR. SEITE
4-6 S VHM-FRASER, 45° SP, KURZ, VERSCH. ER, @ 2,0-10,0 0440 7-2-1
34S VHM-HOCHGESCHWINDIGKEITSFRASER, 45° SP, KURZ, ER, FS, @ 1,0-12,0 0640 7-2-2
3-6 S VHM-HOCHGESCHWINDIGKEITSFRASER, 45° SP, KURZ, ER, FS, @ 3,0-12,0 0680 7-2-3
4S VHM-FRASER, 30° SP, LANG, VERSCH. ER, @ 4,0 - 20,0 0441 7-2-4
4S  VHM-HOCHGESCHWINDIGKEITSFRASER, 45° SP, UBERLANG, ER, FS, @4,0-12,0 0641 7-2-5

P ’
4 }‘
d
g | & !
248 3
£ 1
'
m i 8
i
LEGENDE \ i ,
[%] DURCHMESSER HA |l OHNE WELDON Typ H FUR HARTE M ALIEN |
Becrmny DURCHMESSER BOHRUNG R :: RADIUS Typ W FUR WEICHE IA{EN 1
Dseer: DURCHMESSER SENKER Do ' SCHAFTDURCHMESSER ~ Typ N #UR MATERIALIEN IT NORMALER | ‘
ER ECKENRADIUS 9 SCHNEIDENANZAHL SESTIGKEIT U RTE | 3
F FASE SL ! SCHNEIDENLANG Typ HR “EINE KOR HNUNG | B 1
FS@ FREISCHLIFFDURCHMESSER Sp =  SPIRALSTEIGUNG Typ WR ROBE KORDELVERZA-!NUNG }
FSL FREISCHLIFFLANGE H i STEIGUNG GEWINDE Typ SWM gUR MATERIALIEN MIT NORMALER EES’TIGKEIT
GL  GESAMTLANGE Sp|tz W SPITZENWINKEL ND HARTE ENVE UNG!
IK INNENKUHLUNG DBsirn STIRNDURCHMESSER g
Kb KANTENBRUCH Tol © TOLERANZ
kon KONISCH UmschlW UMSCHLIEBUNGSWINKEL .
L  LANGE V. [ VIERKANT i
HB  mIT WELDON W ' WINKEL I.

St SENKTIEFE
S CHMID
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Artikel-Nr. ' N
0440 Werkstoffempfehlung

Kunststoff

VHM-FRASER MIT ECKENRADIUS
TYP N - STAHL - KURZ NE-Metalle
DIESE FRASER SIND ZUM 3-D-FRASEN IN VERSCHIEDENEN MATERIALIEN GEEIGNET. GGG
Stahl
rostfreier Stahl
TITAN

@hértete Stahle j

% 1l

ECKENRADIUS

omm ERBD Sh A B2 Sk @wa s SWRAT EGE meawenw
20 3% 02 50 - - 300 20 4 0440-020020-b 34 51

2098 05 50 - - 300 20 4 0440-020050-b 34,51

20 3% 02 50 80 19 500 40 4 0440-420020-b 40,07 (7

20 33 05 50 80 19 500 40 4 0440-420050-b 40,07 =

3088 02 80 - - 400 30 4 0440-030020-b 35,79

30338 o5 80 - - 400 30 4 0440-030050-b 35,79

40 99 02 100 - - 500 40 4 0440-040020-b 3955

40 388 05 100 - - 500 40 4 0440-040050-b 39,55

50 998 02 120 - - 500 50 4 0440-050020-b 41,15

50331 05 120 - - 500 50 4 0440-050050-b 41,15

6033 02 150 - - 600 60 6 0440-060020-b 48,56

60331 05 150 - - 600 60 6 0440-060050-b 4856

80 33 02 150 - - 60,0 80 6 0440-080020-b 61,54

80 3% 05 150 - - 600 80 6 0440-080050-b 61,54

10038 02 150 - - 600 100 6 0440-100020-b 69,47

100383 05 150 - - 600 100 6 0440-100050-b 69,47

. " S CHMID

B 0721 (Seite 7-2-1] g 40




0640

[ Artikel-Nr.

|

VHM-HOCHGESCHWINDIGKEITSFRASER

MIT ECKENRADIUS
TYP N - STAHL - KURZ

ZUM HOCHGESCHWINDIGKEITS- UND TROCKENFRASEN VON HOCHFESTEN UND GEHARTETEN STAHLEN GEEIGNET.

K
A

4

A

AN
N

>/

ECKENRADIUS

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

NE-Metalle
GGG

Stahl

rostfreier Stahl

© 0060

TITAN

@hér’(ete Stahle j

1,0 002 01 1,0 40 093 580 60 3 0640-0101-b 41,10
1,5 002 015 1,5 60 14 580 60 3 0640-0115-b 41,10
20 002 02 20 80 185 580 60 3 0640-0202-b 41,10
30 002 02 30 120 27 580 60 3 0640-0302-b 41,10
30 002 05 30 120 27 580 60 3 0640-0305b 41,10
40 -002 02 40 150 37 580 60 4 0640-0402-b 4244
40 002 05 40 150 37 580 60 4 0640-0405-b 4244
50 002 02 60 180 46 580 60 4 0640-0502-b 4244
50 002 05 60 180 46 580 60 4 0640-0505-b 4244
50 002 10 60 180 46 580 6,0 4 0640-0510-b 42,44
60 38 02 70 210 55 580 60 4 0640-0602-b 42,44
60 §8 05 70 210 55 580 60 4 0640-0605-b 4244
60 3% 10 70 21,0 55 580 60 4 0640-0610-b 4244
80 382 02 90 270 74 630 60 4 0640-0802-b 5562
80 387 05 90 270 74 630 80 4 0640-0805-b 5562
80 3% 10 90 270 74 630 80 4 0640-0810-b 5562
80 382 15 90 270 74 630 80 4 0640-0815b 5562
80 3% 20 90 270 74 630 80 4 0640-0820-b 5562
100 $8% 05 11,0 320 92 730 100 4 0640-1005-b 7478
100 8% 10 110 320 92 730 100 4 0640-1010-b 7478
100 39 15 110 320 92 730 100 4 0640-1015-b 74,78
10,0 3% 20 110 320 92 730 100 4 0640-1020-b 74,78
120 3% 05 120 380 110 830 120 4 0640-1205b 101,76
120 39 10 120 380 11,0 830 120 4 0640-1210-b 101,76
120 39 15 120 380 11,0 830 120 4 0640-1215-b 101,76
120 39 20 120 380 11,0 830 120 4 0640-1220-b 101,76

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.
Anderungen vorbehalten.
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Artikel-Nr.
[ 0680 }
VHM-HOCHGESCHWINDIGKEITSFRASER

TYP H - GEHARTETE STAHLE - KURZ - UBER 60 HRC

SEHR GUT GEEIGNET ZUM HOCHGESCHWINDIGKEITS- UND TROCKENFRASEN VON HOCHFESTEN UND GEHARTETEN
STAHLEN. GEGENUBER DEN HOCHGESCHWINDIGKEITSFRASERN NR. 0640-...-B SIND DIESE FRASER AUS EINEM
VERSCHLEISSFESTEREN MATERIAL, MIT EINER ANDEREN SCHNEIDENGEOMETRIE UND EINER VERSCHLEISSFESTE-
REN BESCHICHTUNG GEFERTIGT.

%% $al

ECKENRADIUS

Werkstoffempfehlung
Kunststoff
Aluminium
NE-Metalle
GGG ©
Stahl ©
rostfreier Stahl
TITAN ©

kgehértete stahle  ©) )

08 002 005 08 30 073 580 60 3 0680-0081-b 47,38
1,0 002 01 1,0 40 093 580 60 3 0680-0101-b 47,38
1,5 002 015 15 60 14 580 60 3 0680-0115b 47,38
20 002 01 20 80 18 580 60 3 0680-0201-b 47,38
20 002 02 20 80 185 580 60 3 0680-0202-b 47,38
30 002 02 30 120 27 580 60 3 0680-0302-b 47,38
30 002 05 30 120 27 580 60 3 0680-0305b 47,38
40 002 02 40 150 37 580 60 4 0680-0402-b 47,38
40 002 05 40 150 37 580 60 4 0680-0405-b 47,38
50 002 02 60 180 46 580 60 4 0680-0502-b 47,38
50 002 05 60 180 46 580 60 4 0680-0505-b 47,38
60 88 02 70 210 55 580 60 6 0680-0602-b 49,96
60 392 05 70 210 55 580 6,0 6 0680-0605-b 4996
60 392 10 70 210 55 580 6,0 6 0680-0610-b 4996
80 387 02 90 270 74 640 80 6 0680-0802-b 64,90
80 382 05 90 270 74 640 80 6 0680-0805b 64,90
80 382 10 90 270 74 640 80 6 0680-0810-b 64,90
100 3% 02 110 320 92 730 100 6 0680-1002-b 94,50
100 3% 05 110 320 92 730 100 6 0680-1005-b 94,50
100 8% 10 110 320 92 730 100 6 0680-1010-b 94,50
100 39 15 11,0 320 92 730 100 6 0680-1015-b 94,50
100 3% 20 110 320 92 730 100 6 0680-1020-b 94,50
120 3% 02 120 380 11,0 84,0 120 6 0680-1202-b 127,50
120 393 05 12,0 380 11,0 840 120 6 0680-1205-b 127,50
120 39 10 120 380 11,0 840 120 6 0680-1210-b 127,50
120 38 15 120 380 11,0 840 120 6 0680-1215-b 127,50
12,0 382 20 120 380 11,0 840 120 6 0680-1220-b 127,50
. . S CHMID
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0441

[ Artikel-Nr.

|

VHM-FRASER MIT ECKENRADIUS

TYP N - STAHL - LANG

FUR NORMALE, HOCHFESTE UND GEHARTETE MATERIALIEN GEEIGNET.

EBU

ECKENRADIUS

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

GGG

Aluminium

NE-Metalle

Stahl

©
©

rostfreier Stahl

TITAN

@hértete Stahle

Tk/lp
BT mm mm o rowm PR B Ihre Artikel-Nr.
40 02 13,0 580 6,0  0441-402-b 37,60
40 05 130 580 6,0  0441-405-b 37,60
50 02 150 580 6,0  0441-502-b 37,60
50 05 150 580 6,0  0441-505-b 37,60
50 10 150 580 6,0  0441-510-b 37,60
60 02 160 580 6,0  0441-602-b 37,60
60 05 160 580 6,0  0441-605-b 37,60
60 10 160 580 6,0  0441-610-b 37,60
80 02 220 690 80  0441-802-b 4532
80 05 220 690 80  0441-805-b 4532
80 1,0 220 690 80  0441-810-b 4532
80 15 220 69,0 80  0441-815b 4532 7
100 02 250 73,0 10,0 0441-1002-b 69,63
100 05 250 73,0 10,0 0441-1005b 6963
100 1,0 250 73,0 10,0 0441-1010-b 69,63
100 1,5 250 73,0 10,0 0441-1015-b 69,63
10,0 2,0 250 730 10,0 0441-1020-b 7277
120 02 26,0 83,0 120 0441-1202-b 88,37
12,0 05 26,0 83,0 120 0441-1205-b 88,37
120 1,0 26,0 830 120 0441-1210-b 8837
120 15 260 83,0 120 0441-1215-b 88,37
12,0 2,0 26,0 830 120 0441-1220-b 92,85
16,0 1,0 350 93,0 16,0 0441-1610-b 137,92
16,0 1,5 350 930 16,0 0441-1615-b 137,92
16,0 2,0 350 93,0 16,0 0441-1620-b 14358
16,0 2,5 350 93,0 16,0 0441-1625-b 14358
16,0 3,0 350 930 16,0 0441-1630-b 14358
20,0 1,0 40,0 104,0 20,0 0441-2010-b 216,20
20,0 1,5 40,0 104,0 20,0 0441-2015-b 216,20
20,0 2,0 40,0 104,0 20,0 0441-2020-b 220,32
20,0 2,5 40,0 104,0 20,0 0441-2025-b 220,32
20,0 3,0 40,0 104,0 20,0 0441-2030-b 220,32

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.
Anderungen vorbehalten.
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0641

[ Artikel-Nr.

|

VHM-HOCHGESCHWINDIGKEITSFRASER

MIT ECKENRADIUS
TYP N - STAHL - UBERLANG

ZUM HOCHGESCHWINDIGKEITS- UND TROCKENFRASEN VON HOCHFESTEN UND GEHARTETEN STAHLEN GEEIGNET.

UBERLANG

ECKENRADIUS

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

NE-Metalle
GGG

Stahl

rostfreier Stahl

© 0060

TITAN

@hértete Stahle j

omm o ER S RSL FS0 OL @ SR BGR s
40 002 05 40 260 37 570 6  0641-0405-b 50,37

60 3% 05 70 400 55 800 6  0641-0605b 5464

60 §8 10 70 400 55 800 6  0641-0610-b 54,64

80 8% 05 90 500 74 900 8  0641-0805-b 72,25

80 88 10 90 500 74 900 8  0641-0810-b 7225

100 39 15 11,0 600 92 1000 10 ~ 0641-1015-b 99,70

120 3% 15 120 700 11,0 1200 12  0641-1215-b 127,72

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.
Anderungen vorbehalten.
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[ Inhalt J

VHM-NC-ANBOHRER
VHM-GRAVIERFRASER
VHM-KEGELSENKER
VHM-ENTGRATER

VHM-VOR-RUCKWARTS-ENTGRATER
VHM-RUCKWARTS-ENTGRATER
VHM-VIERTELKREISFRASER
VHM-GRAVIERSTICHEL
TRENNFRASER HM-BESTUCKT

AUSFUHRUNG ARTIKEL-NR. SEITE
2S NC-ANBOHRER 90° SPITZENWINKEL, & 2,0 - 16,0 0411 8-1-1
2S NC-ANBOHRER 120° SPITZENWINKEL, & 2,0 - 16,0 0412 8-1-1
38 NC-ANBOHRER 140° SPITZENWINKEL, ©6,0/ @ 12,0 0470 8-1-2
18 GRAVIERFRASER, 60° SPITZENWINKEL, @ 3,0 - 6,0 040 8-1-2
4S8 VHM-STECHWERKZEUG FUR ZYLINDERKOPFSCHRAUBEN, 30° Sp, DIN 974-1, M2-M12 0445 8-1-3
2-4S ENTGRATER, 30° SPITZENWINKEL, @ 6,0 - 12,0 0209 8-14
4S ENTGRATER, 60° SPITZENWINKEL, @ 4,0 - 12,0 0210 8-1-4
4SS ENTGRATER, 90° SPITZENWINKEL, & 1,0 - 16,0 0211 8-1-5
4S ENTGRATER, 120° SPITZENWINKEL, & 6,0 - 12,0 0212 8-1-5
4-8S HART-ENTGRATER, 90° SPITZENWINKEL, & 6,0 - 12,0 0311 8-1-6
48 ENTGRATER, 90°SPITZENWINKEL, BEIDSEITIG, & 6,0-12,0 0205 8-1-6
4S ENTGRATER, 60°/90°/120°SPITZENWINKEL, BEIDSEITIG, & 6,0 0213 8-1-7
4S ENTGRATER, 60°/90°/120°SPW, BEIDSEITIG & DURCHGEHENDE BOHRUNG, @ 6,0 0214 8-1-7
3S ENTGRATER, 60°/90°/120°SPW, DURCHGEHENDE BOHRG. & ABGESETZTER SCHAFT, @ 10,0 0215 8-1-7
4S VOR-RUCKWARTS-ENTGRATER, 90°SPW, KURZ, & 6,0 - 12,0 0223 8-1-8
4S8 VOR-RUCKWARTS-ENTGRATER, 90°SPW, UBERLANG, @ 6,0/12,0 0224 8-1-8
48 RUCKWARTS-ENTGRATER, 90°SPW, LANG, @ 1,5-12,0 0225 8-1-9
38 KEGEL-SENKER, 60° SPITZENWINKEL, & 4,0 - 14,0 0220 8-1-10
3S KEGEL-SENKER, 90° SPITZENWINKEL, @ 4,0 - 14,0 0221 8-1-10
3S VIERTELKREISFRASER, RADIUS @ 0,25-1,5 VK030 8-1-11
4SS VIERTELKREISFRASER, RADIUS @ 0,5 -6,0 VK050 8-1-11
12-24 S TRENNFRASER, 0° Sp, HM-BESTUCKT, @ 85,0 - 105,0 010 8-1-12
ZUBEHOR FUR TRENNFRASER 010 8-1-12
ENTGRATMASCHINEN 0216 8-1-13
38 ZUBEHOR FUR ENTGRATMASCHINEN 021(1 3/0214/0215 8-1-14
3S ZUBEH.QR FUR ENTGRATMASCHINEN 0;1 7/0219/0216 8-1-15
“
»n
LEGENDE ;\ %
[%] DURCHMESSER =~ HA OHNE WELDON TypH FUR HARTE MATERIALIEN
Deonrung DURCHMESSER BOHRUNG R RADIUS Typ W FUR WEICHE MATERIALIEN
Diserrer DURCHMESSER SENKER Dscvan SCHAFTDURCHMESSER  Typ N FUR MATERIALIEN MIT NORMALER
ER ECKENRADIUS S SCHNEIDENANZAHL FESTIGKEIT UND HARTE
F FASE SL SCHNEIDENLANGE Typ HR FEINE KORDELVERZAHNUNG
FS@ FREISCHLIFFDURCHMESSER Sp SPIRALSTEIGUNG Typ WR GROBE KORDELVERZAHNUNG
FSL FREISCHLIFFLANGE P STEIGUNG GEWINDE Typ SWM  FUR MATERIALIEN MIT NORMALER FESTIGKEIT
GL  GESAMTLANGE SpitzenW SPITZENWINKEL UND HARTE / MIT INNENVERZAHNUNG!
IK INNENKUHLUNG Dsim STIRNDURCHMESSER
Kb KANTENBRUCH Tol TOLERANZ
kon KONISCH UmschlW UMSCHLIEBUNGSWINKEL S
L LANGE \% VIERKANT
HB  mIT WELDON w WINKEL

St SENKTIEFE
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Artikel-Nr.
0

411/0412}

VHM-NC-ANBOHRER

90°/120° SPITZEN-WINKEL - EINSEITIG

ZUM GENAUEN ANBOHREN VON SAMTLICHEN MATERIALIEN GEEIGNET.

Werkstoffempfehlung

Kunststoff

Aluminium

NE-Metalle

GGG

Stahl

rostfreier Stahl

© 006006006

TITAN

kgehértete Stahle j

RISV TR —

) O° ]
3 P <
11 |
5§ HA
@ mm SpitzenW nS"Iﬁ rﬁrlﬁ r%sﬁpﬁfﬁ Bestell-Nr. 'E"G"E Beﬁfll_lNNr' IEI'SIIQS Ihre Artikel-Nr.
2,0 90° 8,0 40,0 20 0411-2 13,18 0411-2-b 18,75
3,0 90° 12,0 50,0 3,0 0411-3 14,32 0411-3-b 19,98
4,0 90° 14,0 50,0 4,0 04114 15,55 0411-4-b 21,53
6,0 90° 16,0 60,0 6,0 0411-6 18,23 0411-6-b 26,16
8,0 90° 250 60,0 8,0 0411-8 28,63 0411-8-b 38,83
10,0 90° 250 72,0 10,0 0411-10 4470 0411-10-b 55,00
12,0 90° 250 72,0 12,0 0411-12 57,27 0411-12-b 68,29
16,0 90° 29,0 82,0 16,0 0411-16 102,59 0411-16-b 114,54
| BO7 =
g
11
v A
@ mm SpitzenW nS"Iﬁ rﬁrlﬁ r%sﬁpﬁfﬁ Bestell-Nr. 'E"G"E Beﬁfll_lhm' 'E'BE‘ Ihre Artikel-Nr.
2,0 120° 8,0 40,0 20 0412-2 13,18 0412-2-b 18,75
3,0 120° 12,0 50,0 3,0 0412-3 14,32 0412-3-b 19,98
4,0 120° 14,0 50,0 4,0 04124 15,55 0412-4-b 21,53
6,0 120° 16,0 60,0 6,0 0412-6 18,23 0412-6-b 26,16
8,0 120° 25,0 60,0 8,0 0412-8 28,63 0412-8-b 38,83
10,0 120° 250 72,0 10,0 0412-10 4470 0412-10-b 55,00
12,0 120° 250 72,0 12,0 0412-12 57,27 0412-12-b 68,29
16,0 120° 29,0 82,0 16,0 0412-16 102,59 0412-16-b 114,54
. o S CHMID
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Artikel-Nr. / ~N
0470 Werkstoffempfehlung

Kunststoff

VHM-NC-ANBOHRER

140° SPITZEN-WINKEL - TYP H - GEHARTETE STAHLE - 270 HRC |~

GGG
Stahl

rostfreier Stahl

© 006000

TITAN

théirtete stahle  (©) )
307 = J—
A ¥ lhA :

@ mm SpitzenW nS"I?] r(r?rlﬁ r%sgpﬁfﬁ Beﬁfll_lhm' 'Erﬁks Ihre Artikel-Nr.
6,0 140° 12,0 70,0 6,0 0470-060-b 38,73 "IN

12,0  140° 24,0 100,0 12,0 0470-120-b 95,28

pW 140°

[ Art(i)k4e.l(-)Nr. J /W . N\
erkstoffempfehlung
Kunststoff @
VHM-GRAVIERFRASER auminum ©
1 SCHNEIDE - 60° SPITZEN-WINKEL NE-Metalle ©
ZUM GRAVIEREN VON STAHL, KUNSTSTOFFEN, ALUMINIUM UND NE-METALLEN GEEIGNET. GGG @
Stahl ©
rostfreier Stahl @
TITAN

Qahértete stahle & )

S = = umwmmn—:‘;
e — - SRR ——_ 4
HA o -
omm of on (e BestellNr.  BER ~ lhreArikelNr
3,0 150 50,0 3,0 040-3 29,66
40 18,0 50,0 4,0 040-4 31,72
6,0 20,0 54,0 6,0 040-6 39,55
© by SchmidWerk Miinchen 10/2021 [S ite 8-1 2] '//IA::}?%E)UGE
y SchmidWerkzeugeMunchen . elite o-1-
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Artikel-Nr.
[ 0445 J

VHM-STECHWERKZEUG FUR ZYLINDERKOPFSCHRAUBEN
4 SCHNEIDEN - DIN 974-1/ScHRAUBE DIN EN ISO 4762 (DIN 912)

MIT DIESEM WERKZEUG WIRD IN EINEM ARBEITSGANG DIE SENKUNG UND DER KANTENBRUCH BEIDER BOHRUNGEN
ERZEUGT. JE NACH SPANBILDUNG (WIRRSPAN) EMPFEHLEN WIR EINE ZUSTELLUNG MIT SPANEBRUCH.

DER DURCHMESSER DER BOHRUNG (J;) MUSS VORGEBOHRT WERDEN!

AL

Werkstoffempfehlung

J

Kunststoff

Aluminium
NE-Metalle
GGG

Stahl

rostfreier Stahl

TITAN

gehartete Stahle

0000000

M D1 St 9, SL GL @ Bestell-Nr. Preis .
M2 43 24 24 24,0 58,0 6,0 0445-020-b 78,07
M2,5 5,0 29 29 24,0 58,0 6,0 0445-025-b 78,07
M3 6,5 34 34 320 70,0 8,0 0445-030-b 96,51
M4 8,0 44 45 350 74,0 10,0 0445-040-b 110,24
M5 100 54 55 380 840 12,0 0445-050-b 118,97
M6 11,0 64 6,6 380 84,0 12,0 0445-060-b 118,97
M8 150 86 9,0 400 93,0 16,0 0445-080-b 194,67
M10 18,0 10,6 11,0 45,0 108,0 20,0 0445-100-b 246,17
M12 20,0 12,6 13,5 45,0 108,0 20,0 0445-120-b 286,34
le 2,
St|
. %
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036570510 wtstr
erkstorremptreniung
Kunststoff @
VHM-ENTGRATER Auminim @
30°/60° SPITZEN-WINKEL NE-Metalle ©
ZUM ABSOLUT GRATFREIEN ENTGRATEN VON SAMTLICHEN MATERIALIEN GEEIGNET. GGG @
Stahl ©
rostfreier Stahl @
TITAN ©
kgehértete stahle  ©) j
QaBEP
=
o
3 v
GL @ Preis Bestell-Nr. Preis .
J mm mm hGSquar?] S Bestell-Nr. EUR TIALN EUR lhre Artikel-Nr.
spitz 54,0 6,0 2 0209-6 35,84 0209-6-b 41,41
2,0 60,0 8,0 3 0209-8 47,79 0209-8-b 56,03
40 730 120 4 0209-12 69,63 0209-12-b 81,99
<rY-t'r
%)
AR
e/ ¢
GL @Schaft Preis Bestell-Nr. Preis :
< mm mm h6é mm Bestell-Nr. EUR TIALN EUR lhre Artikel-Nr.
spitz 50,0 4,0 0210-4 19,26 0210-4-b 23,90
spitz 54,0 6,0 0210-6 25,54 0210-6-b 30,9
spitz 59,0 8,0 0210-8 31,93 0210-8-b 39,76
spitz 60,0 10,0 0210-10 39,96 0210-10-b 48,62
spitz 70,0 12,0 0210-12 54,08 0210-12-b 64,17
© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . '// “:CHM[D
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0211/0212

[ Artikel-Nr. J 4 )
Werkstoffempfehlung

Kunststoff
VHM-ENTGRATER
90°/120° SPITZEN-WINKEL NE-Metalle
GGG

ZUM ABSOLUT GRATFREIEN ENTGRATEN VON SAMTLICHEN MATERIALIEN GEEIGNET.

Stahl

rostfreier Stahl

© 006006006

TITAN

@hértete stahle  ©) )

NI
3 W HA ‘ mi —_— !;_.

SpW 90°

@ mm EanlﬂT rﬁrlﬁ r%sgpﬁfﬁ S HA/HB Bestell-Nr. %ﬁ%, F%ﬁ?ﬂﬂ”ﬁ"- Eﬁllgs ~ Ihre Artikel-Nr.
10 80 500 40 3 HA 0211-1 2204  0211-1-b 2616

20 16,0 50,0 40 3 HA 0211-2 2204 02112-b 2616

30 240 600 40 4 HA 0211-3 2421  0211-3-b 2812

40 - 500 40 4 HA 02114 1926  0211-4-b 24,00

60 - 540 60 4 HB 02116 2554  0211-6-b 30,90

80 - 590 80 4 HB 02118 3193 0211-8-b 3976

100 - 600 100 4 HB 0211-10 39,96 0211-10-b 48,62

120 - 700 120 4 HB 021112 54,08 0211-12-b 64,17

16,0 - 930 160 4 HB 021116 102,49 0211-16-b 119,48

S R ————————
D \&\ﬁ\ . D —— ‘
\ = S\ :
GL @ Preis Bestell-Nr. Preis ;
@ mm mm hBSFPIarth-] Bestell-Nr. EUR TIALN EUR lhre Artikel-Nr.
6,0 54,0 6,0 0212-6 25,54 0212-6-b 30,90
80 590 8,0 0212-8 31,93 0212-8-b 39,76

10,0 60,0 10,0 0212-10 39,96  0212-10-b 48,62
12,0 70,0 12,0 0212-12 54,08 0212-12-b 64,17

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . @@= S cHMID
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Artikel-Nr. / \
0 3 1 1 Werkstoffempfehlung

Kunststoff @
VHM-HART-ENTGRATER Ao @
90° SPITZEN-WINKEL - GEHARTETE STAHLE ZZ'(“:eta”e g

GEGENUBER DEN ENTGRATERN NR. 0211 SIND DIESE HART-ENTGRATER AUS EINEM VERSCHLEIBFESTEREN HARTME- Stahl
TALL UND HABEN AB @ 8,0 EINE GROBERE SCHNEIDENZAHL. DIES WIRKT SICH POSITIV AUF DIE STANDZEIT AUS.

rostfreier Stahl @

TITAN

@hértete stahle  ©) )

Qa
g

SpW 90°

GL © Bestell-Nr. Preis :
@mm mm  he'mm TIALN ~  EUR e AtikelNr.

S

spitz 54,0 6,0 4 0311-6-b 35,43
6
8

40 590 8,0 0311-8-b 53,87
6,0 730 120 0311-12-b 74,06

Artikel-Nr. ( \
[ 0205 J Werkstoffempfehlung

Kunststoff

Aluminium

VHM-ENTGRATER

BEIDSEITIG - 90° SPITZEN-WINKEL GGG

Stahl

ZUM ABSOLUT GRATFREIEN ENTGRATEN VON SAMTLICHEN MATERIALIEN GEEIGNET.
rostfreier Stahl

0000000

TITAN

\gehértete Stahle /

e Q ~
v

>

HA
Dschat  GL Preis Bestell-Nr.  Preis -
hema  mm Bestell-Nr. EUR TIALN EUR Ihre Artikel-Nr.
6,0 100,0 0205-6 45,01 0205-6-b 54,38
8,0 100,0 0205-8 56,86 0205-8-b 69,53
10,0 100,0 0205-10 86,11 0205-10-b 101,56
12,0 120,0 0205-12 104,03 0205-12-b 119,48
© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . '// S CHMID
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Artikel-Nr.

[021 3/021 4/021 5} Werkstoffempfehlung
Kunststoff @
VHM-FRASER FUR ENTGRATMASCHINEN |amim  ©
NE-Metalle
60°/90°/120° SPITZEN-WINKEL O
GGG ©
FUR SAMTLICHE MATERIALIEN GEEIGNET. Stahl @
rostfreier Stahl @
TITAN ©
@hértete Stahle j
S —— s ¥
Ao @ Bl 8 E
=| =2 |2
%b) 3 & 3
>
o, spizenw OL Bestell-Nr.  BSIe  Besfellr - Brels Ihre Artikel-Nr.
6,0 60° 30,0 0213-60 33,37 = VL KN/ -
6,0 90° 30,0 0213-90 33,37 0213-90-b 7447,79 - T ] i
6,0 120° 30,0 0213-120 33,37 -
5| 3] ] | -
r%smaﬁ SpitzenW n(13r|1_1 Bestell-Nr. 'Er&'f‘ Be—ﬁf"NNr Prgks lhre Artikel-Nr.
6,0 60° 30,0 0214-60 37,90 -
6,0 90° 30,0 0214-90 37,90 0214-90-b 49,23
6,0 120° 30,0 0214-120 37,90 -
© ()] ‘(:I ﬁ:ﬁ
> 23 15[/ F
S 3
@ mm SpitzenW rﬁr%w gsgﬁarfﬁ S  Bestell-Nr. 'Eﬁks BeﬁtRENNr' IErSIIRS lhre Artikel-Nr.
10,0 60° 30,0 6,0 4 0215-60 55,62 -
10,0 90° 30,0 6,0 3 0215-90 55,62 0215-90-b 65,92
10,0 120° 30,0 6,0 4 0215-120 55,62 -
. . S CHMID
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0223/0224

[ Artikel-Nr. J 4 )
Werkstoffempfehlung

rostfreier Stahl

Kunststoff @

VHM-VOR-RUCKWARTS-ENTGRATER Auminom ©
90° SPITZEN-WINKEL - KURZ / GBERLANG e g
ZUM ABSOLUT GRATFREIEN ENTGRATEN VON SAMTLICHEN MATERIALIEN GEEIGNET. Stahl @
©

©

TITAN

@hér’(ete Stahle j
0% = \ B A e ——
‘,» /‘.h ﬁ SR o e ¢
HA T~ 4

SpW 90°

<§9€§mﬁ]

FSL FS@ GL Oschatt
mm mm mm h6émm UR Tl
1,5 - 65 09 580 6,0 0223-015 45,84  0223-015-b 50,99

20 - 90 12 580 6,0 ©0223-020 45,84 0223-020-b 50,99

S  Bestel-Nr. Rigis  BestellNr.— Preis jhre Artikel-Nr.
3
4
30 - 135 21 580 60 4  0223-030 4584 0223-030-b 50,99
4
4
4
4

@ mm @y mm

40 - 170 2,8 580 6,0 0223-040 45,84 0223-040-b 50,99
60 - 180 39 580 6,0 - - 0223-060-b 49,65
) 8, | B - 0223-080-b 67,88
100 50 30,0 6,0 740 10,0 - - 0223-100-b 83,74
120 50 350 75 830 120 4 - - 0223-120-b 96,61

80 45 250 50 640 80

o
D/
)
:

UBERLANG

Yl

@ mm @y mm lr:nSrTIT I:nsr? rﬁrlﬁ r%sfpﬁfﬁ Beﬁfll_lhm' 'E'ﬁ;% Ihre Artikel-Nr.
6,0 - 220 39 1000 6,0  0224-060-b 7025 - [ 1 H [N

120 40 500 85 1200 120 0224-120-b 137,71
< GL < GL >
«— FSL —» <¢— FSL —»]

y l ¥

sSg & 6,0mm sg @ 8,0-12,0mm
*

PEIN T/g\ok

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . @@= S cHMID
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~

[ A8i5ezl-gr. J Werkstoffempfehl
erkstoffempfehlung
Kunststoff @
VHM-RUCKWARTS-ENTGRATER Auminom—— ©
NE-Metalle
90° SPITZEN-WINKEL O
GGG ©
ZUM ABSOLUT GRATFREIEN ENTGRATEN VON SAMTLICHEN MATERIALIEN GEEIGNET. Stahl ©
rostfreier Stahl @
TITAN ©
@hér’(ete Stahle j
Ao 8 7N
— o
Y, -
M} @LANG HA
FSL FS@ GL @ Preis Bestell-Nr.  Preis .
g mm mm mm mm h6SF’P]arf]!1 S %eftflj-[dr EUR ) 7T|A!—N K WEUR Vlhre Artikel-Nr.
1,5 6,0 09 580 6,0 3 0225-015 40,99 0225-015-b 46,14
20 80 12 580 6,0 4 0225-020 40,99 0225-020-b 46,14
30 120 21 580 6,0 4 0225-030 40,99 0225-030-b 46,14
40 16,0 28 580 6,0 4 0225-040 40,99 0225-040-b 46,14
6,0 220 39 80,0 6,0 4 0225-060 50,47 0225-060-b 55,62
80 280 50 80,0 8,0 4 0225-080 64,48 0225-080-b 71,48
10,0 350 6,0 100,0 10,0 4 0225-100 80,86 0225-100-b 89,51
12,0 50,0 8,5 100,0 12,0 4 0225-120 95,28 0225-120-b 107,64
¢ GL >
FSL —»]
A4
% FSO J 6,0mm
/ +
© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . '// “:CHM[D
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[ Artikel-Nr.

022010221J

VHM-KEGEL-SENKER
60°/ 90° SPITZEN-WINKEL

FUR ALUMINIUM, NORMALE UND HOCHFESTE, SOWIE FUR GEHARTETE STAHLE GEEIGNET.

SpW 60°

11

Werkstoffempfehlung
Kunststoff @
Aluminium ©
NE-Metalle ©
GGG ©
Stahl ©
rostfreier Stahl @
TITAN ©

@hértete stahle  ©) )

J Dt GL @ Preis Bestell-Nr. Preis ;

r%err}l.ier rT'ISftTHn mm h6SFP‘|ar'f}l Bestell-Nr. EUR TIALN EUR | / |hfe Artl kel-Nr.

4,0 0,9 50,0 4,0 0220-040 24,00 0220-040-b 27,71

6,0 1,0 58,0 6,0 0220-060 29,46 0220-060-b 35,64

8,0 1,5 63,0 8,0 0220-080 36,87 0220-080-b 45,63

10,0 2,0 67,0 8,0 0220-100 54,38 0220-100-b 65,71

12,0 25 73,0 10,0 0220-120 73,65 0220-120-b 86,01

14,0 3,0 83,0 12,0 0220-140 90,13 0220-140-b 102,90
= R~
[y
® e —————

[ HA
Osenker Dstim GL O Preis Bestell-Nr. Preis ;

r%enl](e rnsl'!n mm hGSFP]al"th'l Bestell-Nr. UR TIALN EUR lhre Artikel-Nr.

4,0 0,9 50,0 4,0 0221-040 24,00 0221-040-b 27,71

6,0 1,0 58,0 6,0 0221-060 29,46 0221-060-b 35,64

8,0 1,5 63,0 8,0 0221-080 36,87 0221-080-b = 45,63

10,0 20 67,0 8,0 0221-100 54,38 0221-100-b 65,71

12,0 25 73,0 10,0 0221-120 73,65 0221-120-b 86,01

14,0 3,0 83,0 12,0 0221-140 90,13 0221-140-b 102,90

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.
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[VKoAétf'ff\"/Nko 0 e
5 erkstoffempfehlung
Kunststoff @
VHM-VIERTELKREISFRASER Auminiom @
NE-Metalle ©
FUR SAMTLICHE MATERIALIEN ZUM ABRUNDEN DER WERKSTUCKKANTEN. IN BESCHICHTETER AUSFUHRUNG AUCH FUR | GGG @
GEHARTETE MATERIALIEN GEEIGNET. Stahl @
rostfreier Stahl @
TITAN ©
@hértete stahle  ©) )
0% —
=
HA “
Dsii ER GL © Preis Bestell-Nr. Preis .
n']srtTl:In mm mm h6SFFIarfF] Bestell-Nr. EUR TIALN ) 7EU7R7 1 |h7rerArt|ke|-Nr.
3,0 0,25 58,0 6,0 - - VK030-0025-b 53,97
3,0 0,40 58,0 6,0 - - VKO030-0040-b 53,97
3,0 0,50 58,0 6,0 - /// VK%)-OOSO-b 53,977 H
3,0 0,60 58,0 6,0 - - VK030-0060-b 53,97
3,0 0,75 58,0 6,0 - - VKO030-0075-b 57,99
3,0 0,90 58,0 6,0 - - VKO030-0090-b 57,99
3,0 1,00 58,0 6,0 - - VKO030-0100-b 57,99
3,0 1,25 69,0 80 - - VKO030-0125-b 69,73
3,0 1,50 69,0 8,0 - - VKO030-0150-b 69,73
Aa ¥ N
/N
o U &
Osim ER  GL  Oscha Preis Bestell-Nr. Preis :
n']sl'tn mm mm h6SrP]r§t'] Bestell-Nr. EUR TIALN EUR Ihre Artikel-Nr.

70 050 700 8,0 VKO050-0050 64,63 VK050-0050-b 72,56
6,0 1,00 70,0 8,0 VKO050-0100 64,63 VK050-0100-b 72,56
70 150 750 10,0 VKO050-0150 71,59 VK050-0150-b 82,30
6,0 200 750 10,0 VKO050-0200 71,59 VK050-0200-b 82,30

70 250 750 12,0 VKO050-0250 7828 VK050-0250-b 90.64

6,0 3,00 750 12,0 VKO050-0300 7828 VKO050-0300-b 90,64
90 350 800 16,0 VKO050-0350 112,27 VK050-0350-b 126,18
80 4,00 800 16,0 VK050-0400 112,27 VK050-0400-b 126,18
70 450 800 16,0 VKO050-0450 112,27 VK050-0450-b 126,18

10,0 5,00 80,0 20,0  VKO050-0500 156,56 VK050-0500-b 177,16

80 6,00 80,0 20,0 VKO050-0600 156,56 VK050-0600-b 177,16

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. ‘ @@= S cHMID
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Artikel-Nr.
[ 010 J

TRENNFRASER HM-BESTUCKT & ZUBEHOR

ZUM TRENNEN, SCHLITZEN UND PLANEN IN NE-METALLEN, KUNSTSTOFFEN UND STAHLWERKSTOFFEN GEEIGNET.

R X\\l\\h

0° ' r
) ;51533'56074 §
/ s |
%% e
Breite Bohrun Einsatztiefe Preis Bestell-Nr. Preis ;
@ mm mm (%] mmg S mm Bestell-Nr. EUR TIALN EUR lhre Artikel-Nr.

85 3 16 12 20 010-085123 189,42 010-085123-b 230,31

85 3 16 18 20 010-085183 201,93 010-085183-b 246,22

105 3 16 16 30 010-105163 223,00 010-105163-b 260,02

105 3 16 24 30 010-105243 237,31 010-105243-b 282,07

NN M
NRANNS

“i\\\\\\{\‘«-\‘.\’

Bezeichnung Bestell-Nr. PIeis lhre Artikel-Nr.
Aufsteckhalter fiir Frasdorne Bohrung 22 010-100 96.31
Aufnahmeschaft flir Spannzangen @20x50, GL 75mm 010-101 86,11
Aufnahmeschaft fir Weldonflache @20x50, GL 75mm 010-102 86,11
Ersatzschrauben, Torx 010-105 2,42

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.

Anderungen vorbehalten.

[Seite 8-1-12]

S CHMID
'///IIVERKZE UGE

228 M UNCHEN



Artikel-Nr.
[ 0216 }

ENTGRATMASCHINEN

DIESE MASCHINEN SIND FUR DEN DAUEREINSATZ AUSGELEGT!

WIR SIND GERNE BEREIT, DIE ENTGRATMASCHINEN IN [HREM HAUSE VORZUFUHREN.

TE 40 TE 540

Beschreibung TE 40 TE 540

Spindel stufenlos U/min 10000 — 40000 10000 — 40000

Asynchronmotor 230V /250 W 230V /250 W

Arbeitsflache mm 250 x 250 300 x 500

Gehause BxTxH mm 250x250x110 450x250x110

Fasenh6he mm x 45° 0-2mm 0-2mm

Radius mm 0,5-3,0 0,5-3,0

Werkzeugaufnahme J6,0+338,0 J6,0+08,0

Einstelleinrichtung f. Fraser X X

Maschinen ,0“-Punkt X X

Fasenhohe an Skala ablesbar X X

Positionsanschlage f. Lineal X X

Gewicht kg 12,0 16,0

Bestell-Nr. 0216-100 0216-535

Preis Euro auf Anfrage auf Anfrage

Ihre Artikel-Nr.

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. [Seite 8-1-1 3] '///IA:'"}?%E)UGE
///@ 408 UNCHEN




Artikel-Nr.
[02 1 3/02 1 4/02 1 5} Werkstoffempfehlung
Kunststoff @
VHM-FRASER FUR ENTGRATMASCHINEN |wmim  ©
NE-Metalle ©
FUR SAMTLICHE MATERIALIEN GEEIGNET. GGG ©
Stahl ©
rostfreier Stahl @
TITAN ©
kgehértete Stahle j
2 18 I8 V = N -
= 2 P
Q. Q.
(] ) Q
%] : GL Preis Bestell-Nr. Preis .
h6 mm SpitzenW S, S Bestell-Nr. UR TIALN EUR Ihre Artikel-Nr.
6,0 60° 30,0 4 0213-60 33,37 - -
6,0 90° 30,0 4 0213-90 33,37 0213-90-b 4470
6,0 120° 30,0 4 0213-120 33,37 - -
8,0 90° 30,0 3 0213-8 50,06* - -
XYY HET -——
= 2 = -
3 » \» \& Se— didi.
1% : GL Preis Bestell-Nr. Preis :
h6 mm SkitzenW = S Bestell-Nr. EUR TIALN EUR Ihre Artikel-Nr.
6,0 60° 30,0 4 0214-60 37,90 = ~
6,0 90° 30,0 4 0214-90 37,90 0214-90-b 49,23
6,0 120° 30,0 4 0214-120 37,90 . -
8,0 90° 30,0 3 0214-8 54,08* - -
4 8 ¥
g (=
[} o
N
@mm Spitzenw ER  OL = st Bestell-Nr.  Brgls  BestellNr. Breis —jnre Artikel-Nr.
10,0 / 1,5 30,0 6,0 0215-1015  79,41* - -
10,0 / 20 30,0 6,0 0215-1020 79,41* - -
10,0 / 2,5 30,0 6,0 0215-1025 86,01* -
10,0 / 3,0 30,0 6,0 0215-1030  86,01* - -
10,0 90° / 30,0 6,0 0215-90 55,62 0215-90-b 65,92
*Nettopreise
. . S CHMID
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Artikel-Nr. / \
0217/0219/0216 Werkstoffempfehlung

rostfreier Stahl

- . Kunststoff @
VHM-FRASER FUR ENTGRATMASCHINEN |wmim  ©
NE-Metalle ©

GGG ©

FUR SAMTLICHE MATERIALIEN GEEIGNET. Stahl @
©

©

TITAN

@hértete Stahle j

hemm  ER n(13r|1_1 Bestell-Nr. 'ET}E‘ Ihre Artikel-Nr.

6,0 05 30,0 0217-0605 53,82
6,0 1,0 30,0 0217-0610 53,82
8,0 15 30,0 0217-0815 76,22*
8,0 20 30,0 0217-0820  76,22*

ol 197 : T

p
hem o BestellNr. 2 ihreArtikelNr
fir Dannbleche 60 300 0219-0600 56,14*

far DUnnbleche

6,0 30,0 0219-0604 81,58*
mit Kugellager @4,0 : ’

e

gmm 5L Bestellnr.  REE Ihre Artikel-Nr.
Fester Fihrungszapfen 2,6 39,0 0216-2 7,73*
Kugellager 3,0 39,0 0216-3 21,53*
Kugellager 4.0 39,0 0216-4 24,82*

Kugellager fur Dinnbleche 4,0 39,0 0216-9  24,72*

*Nettopreise

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021. . @@= S cHMID
Anderungen vorbehalten. [Selte 8-1-1 5] ///@ ‘I'I'Z]?‘[%[}:[ZEE]\I/GE




IHRE SONDERWERKZEUGE

Bestell-Nr.

Mindestbestell-
menge

Preis
EUR/Stck

Angebot-Nr.

lhre Artikel-Nr.

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.

Anderungen vorbehalten.
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IHRE SONDERWERKZEUGE

Bestell-Nr.

Mindestbestell-
menge

Preis
EUR/Stck

Angebot-Nr.

lhre Artikel-Nr.

© by SchmidWerkzeugeMiinchen 10/2021.

Anderungen vorbehalten.
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IHRE NOTIZEN
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